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Gewindedrehen - Ubersicht

Thread Turning - Overview
Hape3aHue pe3bbbl - O630p NporpaMmbl

Wendeschneidplatte Halter
Indexable insert Holder
CMeHHble N1acTnHbI [leprkaBKa
ExternaTThread Inrem;l Thread ExtemaTThread Intema-’l Thread

HapyxHaa obpaboTka  BHyTpeHHAs obpaboTka HapyxHaa obpaboTka  BHyTpeHHAs obpaboTka
Seite /Page /Ctparnua Seite /Page /Ctparnua Seite /Page / Ctparnua Seite / Page / CtpaHiuia

Teilprofil 60°

Partial p r?flle 348 - 349 350 - 352 332-337 338-346
HenonHbi npoduns

60°

Teilprofil

Partial profile
HenonHbi npodunb
55°

353-354 355-357 332-337 338 -346

Metrisch
Metric
MeTpurueckas
ISO

358 -361 362 -366 332-337 338-346

Amerikanisches ISO-Zollgewinde
American thread

AmepVKaHcKas pesbba

UN

367 - 369 370-372 332-337 338-346

Whitworth Rohrgewinde
Whitworth pipe thread
Tpy6bHan pe3bba ButyopTa
BSW, BSP

373-375 376 - 379 332-337 338 -346

RO. 137P
Konisches Rohrgewinde

Tapered pipe thread
KoHunueckan TpybHas pe3bba
BSPT

380 381-382 332-337 338-346

Kegeliges Rohrgewinde
Tapered pipe thread
KoHunueckan TpybHasa pe3bba

'
NPT LY

383 -384 385-386 332-337 338 -346

47"

Kegeliges Feinrohrgewinde

Tapered fine pitch pipe thread
KoHwnueckas TpybHaa pe3bba A i 387 388 - 389 332-337 338 -346
“ °

C MeJTKMM Warom ~
NPTF ay

R 0.22105 P
Rundgewinde

Round thread h 390 391 332-337 338 -343
Kpyrnas pe3bba Y

DIN 405

30°

R 0.23851 P
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Gewindedrehen - Ubersicht

Thread Turning - Overview

Hape3aHue pe3bbbl - O630p NporpaMmbl

Rundgewinde
Round thread
Kpyrnas pe3bba
DIN 20400

Trapezgewinde
Trapezoidal thread
TpaneuenpanbHasa pe3bba
DIN 103

Amerikanisches Trapezgewinde
American trapezoidal thread
AMmepuKaHcKasa TpanedenaanbHas
pe3bba

ACME

Amerikanisches abgeflachtes

Trapezgewinde
American flat trapezoidal thread

AmepyiKaHcKas TpaneuenaansHas

HU3KOMPO®UNbHaA pe3bba
Stub ACME

Luftfahrtgewinde

Aerospace thread
Pe3bba 1A a3poKoCMUYeCKo
NPOMBILLIIEHHOCTH

UNJ

Spitzgewinde DIN 5855
V-thread DIN 5855

MeTpuueckas pe3bba ¢ npodunem
DIN 5855

MJ

Metrisches Sagengewinde
DIN 513

Metric buttress thread DIN 513
YnopHas pe3bba DIN 513
SAGE

Stahlpanzerrohrgewinde
PG-thread

MNaHuMpHas TpybHas pe3bba Pg
DIN 40430

Sonderwerkzeuge

Auf Anfrage sind Wendeschneidplatten und Hal-
ter in verschiedenen Sonderformen liefebar.

MICRO-Gewindedrehwerkzeuge fiir die Innenbe-
arbeitung ab Durchmesser 2,2 mm schlagen Sie
bitte im Katalog ,Werkzeuge und Wendschneid-
platten zum Ein- und Abstechen” nach.

HINWEISE: Wendeschneidplatten mit Mehrzahn-
profil und Klemmhalter sowie Schneidkopfe fiir
Standard-Wendeschneidplatten auf Anfrage.

o

Wendeschneidplatte
Indexable insert
CMeHHble MNacTUHbI

AulR ind

Halter
Holder
[epaskn

1 ind, AuR. ind 1 ind,

External Thread
Hapy»Han obpaboTka
Seite /Page / CtpaHula

R0.22104P

392

<>
%

394 - 395

400 - 401

406 - 407

5/16 P
60°

Ruex O 18042 P ’

R 0. 15011 P

1/4P

411

414

1/8P

416

>

0.26384P

R 0.107 P
80°

418

:

R 0.107 P

Special tools

Special holders and inserts are available on
request (e.g. multi-tooth-profile inserts, custom
tooling systems for standard inserts).
MICRO-threading tools for internal machining from
diameter 2.2 mm are available in our catalog
“Tools and Inserts for Parting and Grooving”.
INFORMATION: Inserts with multi-tooth-profiles
and toolholders as well as tooling systems for
standard threading inserts are on request.

Internal Thread
BHyTpeHHAs 0bpaboTka
Seite /Page / CtpaHulia

Internal Thread External Thread
BHyTpeHHAs obpaboTka HapyxHas 06paboTka
Seite /Page / CtpaHulia Seite /Page / CtpaHulia

393 332-337 338-343
396 - 399 332-337 338 -346
402 - 405 332-337 338 -346
408 -410 332-337 338-346
412-413 332-337 338 -346

415 332-337 338-346

417 332-337 338-343
419 - 420 332-337 338 -346

CneumnanbHbI MHCTRYMEHT

CneumanbHble NAacTUHbl 1 NHCTPYMEHT MOTYT 6bITb
NOCTaB/ieHbl MO 3aMnpocy.

MHCTpYMeHT AnA HapesaHuA BHyTpeHHen pe3bbbl B
OTBEPCTVAX Manoro aviameTpa (0T 2,2 Mm),
noXanyncra, CMOTpUTeE B Katanore «/IHCTPyMEHT 1
CMeHHbIe MNACcTUHbI 1A 06PaboTKM KaHaBOK 1
OTpe3KM».

MHOOPMALA: MnacTviHbl ¢ MHOTo3yobiM Npodu-
NIeM 1 [lepKaBKL, Tak e Kak U MHCTPYMeHTanbHble
cucTeMbl AN pe3bboHape3HbIX MNacTUH, JOCTYMHbI
Mo 3anpocy.
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Gewindearten

Kenn-
buchstaben

Rp

Tr

Rd

Pg

UN

UNJ

MJ

NPT

NPTF

ACME

Stub-
ACME

HINWEIS: In der Tabelle sind die gdngigsten Gewindearten aufgefiihrt. Weitere Gewindearten auf Anfrage.

Kurzbezeichnungen Beispiel

M 30

M20x 1

DIN 6630 - M 64 x 4

DIN 158 - M 30 x 2 keg

G1/,

G1/,A

DIN 2999 - Rp '/,

DIN 3858 - Rp '/

DIN 2999 -R '/,

DIN 3858 -R'/s— 1

Tr40x7

S48x8

Rd 40 x /g

Rd 40 x 5

DIN 40400 - E 27

DIN 477 -W 21,8 x /14

DIN 477 - W 28,8 x /., keg

DIN 40430 - Pg 21

/420 UNC - 2A

/4 - 28 UNF - 3A

/4-28 UNJ - 3A

MJ 6 x 1 -4h6h
MJ6x 1 -4H6H

/s - 18 NPT

V- 27 NPTF - 1

3/, - ACME - 2G

'/, - 20 Stub-ACME
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Benennung

ISO-Metrisch-
allg. Regelgewinde

allgemein mit grofer
Steigung

FaBverschraubung, aullen

metrisch kegeliges
Aulengewinde

Zylindrisches Rohrgewinde,
nicht im Gewinde dichtend,
Innengewinde

Auengewinde

Zylindrisches Rohrgewinde,
im Gewinde dichtend,
Innengewinde

kegeliges Rohrgewinde,
im Gewinde dichtend,
Aufengewinde

Metrisches ISO-Trapezgewinde,

allgemein

Sdgengewinde, allgemein

Rundgewinde, allgemein

Zylindrisches Rundgewinde
im Bergbau

Elektrogewinde

Zylindrisches Whitworth-Gewinde

KoHwueckan pe3bba
Butyopta

Stahlpanzerrohrgewinde

Amerikanisches 1SO-Zollgewinde

Einheitsgewinde, grob

Einheitsgewinde, fein

Luftfahrtgewinde

Luft- und Raumfahrt

Kegeliges Rohrgewinde

Kegeliges Feinrohrgewinde

Amerikanisches Trapezgewinde

Amerikanisches abgeflachtes
Trapezgewinde

Norm

DIN 13 T1

DIN 13 T2-11

DIN 6630

DIN 158

DINISO 228 T1

DINISO 228 T1

DIN 2999 T1

DIN 3858

DIN 2999 T1

DIN 3858

DIN 103 T1-8

DIN 51372

DIN 405

DIN 20400

DIN 40400

DIN 477 T1

DIN 40430

DIN ISO 5855-1 und
DIN SO 5855-2

Zur Verfiigung stehende
Gewindeprofile

- Teilprofil 60°
+ 1ISO-Metrisch

(Vollprofil)

« Auf Anfrage

« Teilprofil 55°
« Whitworth Rohrgewinde

BSW, BSP (Vollprofil)

« Teilprofil 55°
+ Whitworth Rohrgewinde

BSW, BSP (Vollprofil)

« Kegeliges Rohrgewinde

BSPT (Vollprofil)

« Trapezgewinde DIN 103

(Vollprofil)

« Auf Anfrage

+ Rundgewinde DIN 405

(Vollprofil)

« Auf Anfrage

« Auf Anfrage

« Teilprofil 55°
+ Whitworth Rohrgewinde

BSW, BSP (Vollprofil)

- Kegeliges Whitworth-Gewinde

(Vollprofil)

- Kegeliges Whitworth-Gewinde

(Vollprofil)

+ Amerikanisches

ISO-Zollgewinde UN
(Vollprofil)

« Luftfahrtgewinde

UNJ (Vollprofil)

- Luftfahrtgewinde

MJ (Vollprofil)

- Kegeliges Rohrgewinde

NPT (Vollprofil)

- Kegeliges Feinrohrgewinde

NPTF (Vollprofil)

+ Amerikanisches Trapez-

gewinde ACME (Vollprofil)

+ Amerikanisches abgeflachtes

Trapezgewinde (Vollprofil)



Thread turning

Identification

Rp

Tr

Rd

Pg

UN

UNJ

MJ

NPT

NPTF

ACME

Stub-
ACME

Short description example

M 30

M20x 1

DIN 6630 - M 64 x 4

DIN 158 - M 30 x 2 keg

G1,

G1'/,A

DIN 2999 - Rp '/,

DIN 3858 - Rp /s

DIN 2999 - R '/,

DIN 3858 -R '/s— 1

Tr40x7

S48x8

Rd 40 x /g

Rd 40 x 5

DIN 40400 - E 27

DIN 477 -W 21,8 x /4

DIN 477 - W 28,8 x '/,, keg

DIN 40430 - Pg 21

/4-20 UNC - 2A

/4- 28 UNF - 3A

/4-28 UNJ - 3A

MJ 6 x 1 - 4h6h
MJ6x 1 -4H6H

3/, - 18 NPT

/g~ 27 NPTF - 1

/4 - ACME - 2G

1/, - 20 Stub-ACME

Description

ISO-metric thread

Coarse pitch

Barrel fittings, external

Metric tapered
external thread

Cylindrical pipe thread,
no sealing thread,
internal thread

External Thread
Cylindrical pipe thread,

sealing thread,
internal thread

Tapered pipe thread,
sealing thread,
external thread

ISO-trapezoidal thread,
general

Buttress thread, general

Round thread, general

Cylindrical round thread
for mining

Electric thread

Cylindrical Whitworth thread

Tapered Whitworth thread

PG thread

American UN thread,
coarse pitch

American UN thread
fine pitch

Aerospace thread

V-thread

Tapered pipe thread

Tapered fine pitch
pipe thread

American
trapezoidal thread

American flat
trapezoidal thread

DIN-Standard

DIN 13 T1

DIN 13 T2-11

DIN 6630

DIN 158

DIN'ISO 228 T1

DIN'ISO 228 T1

DIN 2999 T1

DIN 3858

DIN 2999 T1

DIN 3858

DIN 103 T1-8

DIN 513 T2

DIN 405

DIN 20400

DIN 40400

DIN 477 T1

DIN 40430

DIN ISO 5855-1 und
DIN 1SO 5855-2

REMARK: The above table shows the most common threads. Other threads are available on request.

« Tapered Whitworth thread

« PG-thread

« American UN thread

Available threading insert

- Partial profile 60°
« ISO-metric

(full profile)

- On request

- Partial profile 55°
« Whitworth pipe thread

BSW, BSP (full profile)

« Partial profile 55°
« Whitworth pipe thread

BSW, BSP (full profile)

- Tapered pipe thread

BSPT (full profile)

- Trapezoidal thread DIN 103

(full profile)

- On request

« Round thread DIN 405

(full profile)

- On request

- On request

« Partial profile 55°
« Whitworth pipe thread

BSW, BSP (full profile)

(full profile)

DIN 40430 (full profile)

(full profile)

- Aerospace thread

UNJ (full profile)

« V-thread

MJ (full profile)

- Tapered pipe thread

NPT (full profile)

« Tapered fine pitch pipe thread

NPTF (full profile)

« American trapezoidal thread ACME

(full profile)

+ American flat trapezoidal thread

(full profile)
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HapesaHue pe3b6bli

NpeHtn-
¢unkatop

Rp

Tr

Rd

Pg

UN

UNJ

MJ

NPT

NPTF

ACME

Stub-
ACME

Mpumep o603HaueHns

M 30

M20x 1

DIN 6630 - M 64 x 4

DIN 158 - M 30 x 2 keg

G1/,
G1'/4HA

DIN 2999 - Rp '/,

DIN 3858 -Rp /s

DIN 2999 -R '/,

DIN 3858 -R /g— 1

Tr40x7

S48x8

Rd 40 x /g

Rd 40 x 5

DIN 40400 - E 27

DIN 477 -W 21,8 x /14

DIN 477 -W 28,8 x '/, keg

DIN 40430 - Pg 21

/4= 20 UNC - 2A

/4~ 28 UNF - 3A

/4-28 UNJ - 3A

MJ 6 x 1 -4h6h
MJ 6 x 1 -4H6H

*/s - 18 NPT

/g~ 27 NPTF -1

3/, - ACME - 2G

'/, - 20 Stub-ACME

Tun pesb6bl

Metpuyeckas ISO

KpynHbii war

[InAa HanopHoM apmatypbl,
Hapy»KHanA

MeTpryeckan KoHnYeckas
Hapy»kHaA pe3bba

Tpy6Has LMAMHApKYecKas
pe3sbba 6e3 TpeboBaHNi K
repMeTUUHOCTH,
BHYTpeHHAA pe3bba

HapyxHana pe3bba

Tpy6Has uunuHaprYecKas
pe3bba,
repmeTuuHas,
BHYTpPeHHAA pe3bba

Tpy6Has KoHWueckas
pe3bba,
repmeTmuHas,
HapykHas pe3bba

TpanelengansHaa pesbba
ISO, ocHoBHaA

YnopHas pe3s6a, 0CHOBHas

Kpyrnas pe3bba, ocHoBHas

Kpyrnas unamHapryeckas pesbba ans

n06bIBaloLe MPOMBILLNEHHOCTH

Pesbba dancoHa

LinnnHapuyeckas pesbba
Butyopta

KoHwueckan pe3bba
Butyopta

Pe3bba Pg

AmepukaHckas (UNC) pe3bba,
KpynHbIA Wwar

Ameprikarckan (UNF) pe3bba
MEeNKNiA Wwar

Pe3bba AnA a3apoKoCMMyecKon
MPOMBILLIEHHOCTH

Pe3bba anga asapokocmMmuecKkom
MPOMBILLNEHHOCTH

TpybHas KoHWuecKas pe3bba

Tpy6Has KoHWYecKan pe3bba,
MENKWi Lwar

AMepuKaHcKaa
TpaneuenaanbHas pessba

AmepuKaHckas TpanelenfanbHas
pe3bba C yMeHbLUIEHHOW BbICOTOM
npodwuna

DIN-Cranpapt

DIN 13 T1

DIN 13 T2-11

DIN 6630

DIN 158

DIN'ISO 228 T1

DIN'ISO 228 T1

DIN 2999 T1

DIN 3858

DIN 2999 T1

DIN 3858

DIN 103 T1-8

DIN513T2

DIN 405

DIN 20400

DIN 40400

DIN 477 T1

DIN 40430

DIN SO 5855-1 e
DIN 1SO 5855-2

Mpepnaraembie cMeHHble NNACTUHDbI

« HenonHbii npodunb 60°
« 1SO MeTpuueckan
(NonHbI Npodusb)

- Mo 3anBke

« Henonxblii npodunb 55°

« TpybHan pesbba ButyopTa
BSW, BSP
(nonHbIv Npodunb)

« HenonHbit npodunb 55°

- Tpy6Hasa pe3bba ButyopTa
BSW, BSP
(nonHbI Npodunb)

« Tpy6Hasa KoHWYeckan pe3bba
BSPT
(NonHbI Npodunb)

- TpaneuenpanbHas pe3bba
DIN103 (nonHbif npoduib)

- [1o 3anBke

- Kpyrnas pesbba DIN 405
(nonHbIf npodub)

- Mo 3anABke

- Mo 3anBke

« HenonHbit npodunb 55°
- Tpy6Has pe3bba ButyopTa
BSW, BSP (nontbiii npodunb)

- Mo 3anBke

« Pe3bba Pg DIN 40430
(NonHbI Npodub)

« AmepuikaHckasa (UN)
pe3bba
(NonHbI NPodUIb)

Pe3bba ansa aspokocMmyecKom
npombliwneHHocT UNJ
(NonHbI Npodusb)

+ MeTpuyeckan pesbba ¢ npodunem
MJ

« TpyOHana KoHWueckas pe3bba
NPT (nonHbiii npodunb)

« TpyBHan KoHMYecKan pesboa,
menkuia war (NPTF) (MonHbln npodub)

+ AMepyiKaHcKan TpaneLenaanbHan
pe3bba (ACME) (nonHbin npodunb)

- Mo 3anABke

NHOOPMALIUA: B Tabnuue npnBeAeHbl OCHOBHbIE TUMbI pe3b6bl, ANA Hape3aHNA KOTOPbIX U3roTaBANBalOTCA NNacTUHbI.
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MnacTuHbl ANA APYruX TUNOB pe3b6bl MOCTABAAIOTCA MO 3aABKe.



Wendeschneidplatten - Ausfiihrung

Indexable Insert Types
TUMbl CMEHHBIX MNACTUH

Standardausfiihrung
Wendeschneidplatte fiir alle Gewindeprofile.
Gewindedrehen bis fast an die Schulter, da
die Spitze des Profils der Wendeschneidplat-
te so nah wie maglich an der theoretischen
Spitze des Rohlingdreiecks liegt.

Standard geometry

Threading inserts for all thread types. Threading
almost against the work piece shoulder due to the
thread profile being as close as possible to the the-
oretical corner of the insert blank.

CTaHpapTHadA reomeTpua

FeomMeTpusA NNACTVH AnA Hape3aHus pe3bob
Bcex npodunert. GopmoobpasyioLmii Npodunb
BbINOJIHEH MaKCVMasbHO BAIN3KO K
TeopeTUYeCcKoMy AnA NOMyYeHNs 1heanbHoro
npoduns Ha AeTanw.

U-Ausfiihrung
Stabile Wendeschneidplatte.
Speziell fiir Gewinde mit grof3en Steigungen.

U-geometry
Strong threading insert for large pitch threads.

leomeTtpua U
[eomMepTnA NAACTUHBI C YCUAEHHbIM Npodunem.
[InA Hape3aHua pe3bbbl C KPYNHBIM LWAroMm.

V-Ausfiihrung

Vertikal stehende Wendeschneidplatte fiir
die Bearbeitung grof3er Profile, bei Steigun-
gen von 6-10 mm und die AuBenbearbei-
tung

hinter dem Bund.

V-geometry

Vertical threading inserts for machining large pro-
files and pitches from 6 — 10 mm, also for threading
behind the shoulders.

[eomeTpna V

YcTaHaBnvBaemas BEPTUKANbHO MacTuHa.
MpenHasHaueHa ana 06paboTku pe3bbbl ¢
KpynHbIM npodunem 1 warom 6-10 mm.

\
<0

MINI 3 - Ausfiihrung

Fiir die Innenbearbeitung von kleinen
Durchmessern ab 9,3 mm.

3 Schneidkanten

MINI 3 - geometry

For internal threading in small diameters
starting at 9.3 mm.

3 cutting edges

['eomeTpusa Mini 3
HapesaHue BHyTpeHHel pe3bbbl Ha AeTanAx,
HaunHasA c anameTpa 9,3 Mm.

3 pexyLine KPOMKN

MINI 2 - Ausfiithrung

Fiir die Innenbearbeitung von kleinen
Durchmessern ab 7,3 mm.

2 Schneidkanten

MINI 2 - geometry

For internal threading in small diameters starting
at7.3mm.

2 cutting edges

Feometpua Mini 2
HapesaHue BHyTpeHHel pe3bbbl Ha AeTansx,
HauvHadA C gruameTpa 7,3 MM.

2 pexyLvie KpOMKH

SB-Ausfiihrung
Gesinterte Spanleitsufe fiir langspanende
Werkstoffe. TiAIN-beschichtet (Al 100)

SB-execution
Sintered chipbreaker for long chipping
materials, TiAIN-coated (Al 100).

MpeccoBaHHbIV CTPYKKOMOM Ans
00paboTKM BA3KNUX MaTepUanos, TIAIN-
nokpbiTne (Al100).

O
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Sorten

Grades
(@EER

Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Teépable CnnaBbl C MOKPbLITMEM

AL100

TiAIN-beschichtete Hartmetallsorte zur
Bearbeitung von Stahlwerkstoffen, rost-
freiem Stahl, Gusswerkstoffen und exoti-
schen Materialien wie Hastelloy, Waspaloy
und Inconel. Auch fiir die Hartzerspanung
geeignet.

AM15C

TiN-beschichtete Feinkorn-Hartmetallsorte
mit sehr hoher Zdhigkeit. Bearbeitung von
Stahl, rostfreiem Stahl, Nickelbasislegierun-
gen, Aluminium und Grauguss. Besonders
geeignet fiir exotische Werkstoffe und sau-
rebestandige Stahle.

AM7C

Mehrlagig TiN-beschichtete Hartmetallsorte
mit sehr hoher VerschleiBfestigkeit fiir die
Bearbeitung von rostfreien Stahlen mit aus-
gezeichnetem Standzeitverhalten. Auf
Grund hoher Kantenstabilitat geeignet fiir
unterbrochene Schnitte.

TiAIN coated carbide grade for machining steel,
stainless steel, cast and exotic materials such as
Ha/lepxaskuy, Waspaloy and Inconel. Grade can
also be used for hard machining.

TiN coated sub micron grade with high toughness.
Machining steel, stainless steel, nickel based alloys,
aluminum and cast iron. Specially suitable for
exotic materials and acid resistant materials.

Multilayer TiN coated carbide grade with high
wear resistance for machining stainless steel. Excel-
lent tool life can be achieved. Also suitable for inter-
rupted cuts due to the cutting edge stability.

Teépapii cnnae ¢ TIAIN-nokpbITMem ans
00pabOoTKM CTanu, HepkasetoLen CTanu, MUTbA v
IK30TMUECKNX MATePUASIOB, TaKMX Kak
HUKENb-MONNOAEHOBbIE.

MoxeT BbITb UCNONb30BaH ANs TAKENON
00paboTKM.

Teépapii cnnas ¢ TIAIN-NOKpbITMEM BBICOKON
npouHocTy. ObpaboTKa CTanu, HepXasetoLjein
CTanw, HYKeNEeBbIX CNaBOB, aNtOMUHNA 1
CTanbHoro nuTbA. CneymnanbHo 417 06paboTkm
IK30TUUECKMNX 1 KMCNIOTOCTOMKNX MaTepasos.

Cnnae ¢ MHOrocnomnHbim TiN-NOKpbITMEM C
BbICOKOW M3HOCOCTOMKOCTbIO A1l 00paboTKM
Heprkagetoller ctany. ObnagaeT OTANYHON
N3HOCOCTOMKOCTBIO. TakKe MpUMeHseTCa Npu
NPEPbLIBUCTOM pe3aHum bnarofaps BbICOKOM
CTAbUIBHOCTYN PEXYLLEN KPOMKH.

Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Teéppable cnnaBbl 6e3 NOKPbITUA

AK20

Bearbeitung von NE-Metallen und Grauguss
bei kleinen Schnittgeschwindigkeiten.
AuBerdem geeignet fiir hochwarmfeste
Werkstoffe.

Gute Kantenscharfe.

AK20P

Sorte AK20 mit polierter Spanleitsufe fiir
Aluminium. Verbesserte Oberflache und
Reduzierung der Aufbauschneidenbildung.

Machining of non-ferrous materials and grey
cast iron at normal cutting speeds. Also suitable
for heat-resistant materials. Good cutting edge
stability.

Grade AK20 with polished chip breaker for
machining aluminum. Better surface finish and
reduction of build up on the edge.

HSS-Schneidstoffe / HSS coated /HSS - matepuansi

HSS-TiN

TiN-beschichteter Schnellarbeitsstahl. Bear-
beitung bei sehr kleinen Schnittgeschwin-
digkeiten (z.B. bei konventionellen Drehma-
schinen), von Teilen mit kleinen Durchmes-
sern und Profilen mit sehr hoher
Genauigkeitsanforderung. Hervorragend
geeignet zum Gewindedrehen von Stahl und
Buntmetallen auch bei unterbrochenem
Schnitt.
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TiN coated HSS grade. Machining at very low cut-
ting speeds (e.g. manual turning lathes), parts with
small diameters and profiles where high accuracy
is required. Specially suitable for machining steel,
stainless steel, and non-ferrous materials, even in
interrupted cutting.

O6paboTka LUBETHbIX METANSOB, CMaBOB 1 CEPOro
UyryHa Ha CpeAHMX CKOPOCTAX Pe3aHuA.
MprimeHaeTca 4nA 06paboTKM *4apOnpPOUHbIX
MaTepuasnos. Xopolas CTabunbHOCTb pexyLei
KPOMKW.

MpouHbIi cnnas Ana 06paboTKM CTanbHbIX
Matepuanos (CTasb, CTabHOE NINTHE), CAAIOLMX
CAVIBHYIO CTPYKKY. XOpOLUas CTabunbHOCTb
pexyLLern KDOMKM.

HSS cnnas ¢ TIAIN-nokpbiTvem. ObpaboTka ¢
HU3KMMM CKOPOCTAMY pe3aHunA (Hanprmep, Ha
YHVBepCanbHbIx CTaHKax). ObpaboTka aetanein
Maforo AMameTpa C BbICOKOMN TOUHOCTbIO.
MprimeHsaeTca Ana 06paboTKuM CTanu,
HepaBeioLLie CTanu 1 LiBETHbIX META/IIOB flaxe B
YCIOBVAX NPEPLIBUCTOrO Pe3aHyA.



ISO-Anwendungsbereich Gewindedrehen

ISO-Application Area Thread Turning
ISO - O6bnactb NpUMeHeHWS Hape3aHue pe3bOobl

Hartmetall beschichtet Hartmetall unbeschichtet Schneldstoffl Anw7ndyng
ISO Carbide coated Carbide uncoated Cutting materia Application
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Hauptanwendungsbereich / Main application area / O6nacme nepeuyHo20 npumeHeHus Nebenanwendungsbereich / Secondary application area / Obnacts BTOPUYHOTO NpUMEHEHNA
Sorte /Grade /Crinas Sorte /Grade /Cnnas
Empfohlener ich / Rec ded application area / |—Empfohlener ich / Rec ded application area /
pSKOMEHﬂythM AnanasoH NpUMeHeHna PeKOMeHﬂyeMbl\;l AVanasoH NprYMeHeHnA
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBku

AuBengewinde s Ausfiihrung / Type / Tun

External Thread N ﬁﬁ - Standard

HapykHas pe3bba

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
1 i npasoc uc

Halter /Holder / [lepaBku

Bezeichnung
Designation h=h,=b f I, I,
Obo3HaueHvie
il NL8-2R/L 8 1 1364 17,5
11 NL10-2 R/L 10 11 70,0 17,5
il NL12-2R/L 12 12 80,0 17,5
16 NL12-3 R/L 12 16 83,2 22,0
16 AL3/8-3R/L 9,52 16 63,6 20,5
16 AL12-3 R/L 12 16 83,2 22,0
16 AL16-3 R/L 16 16 100,0 20,5
16 AL20-3 R/L 20 20 128,6 30,0
16 AL25-3 R/L 25 25 153,6 30,0
16 AL32-3 R/L 32 32 173,6 30,0
22 AL25-4 R/L 25 25 155,7 36,0
22 AL32-4 R/L 32 32 1757 36,0
22 AL40-4 R/L 40 40 205,7 36,0
27 AL25-5 R/L 25 32 151,6 350
27 AL32-5R/L 32 32 176,6 40,0
27 AL40-5 R/L 40 40 206,6 40,0
27 AL50-5 R/L 50 50 256,6 40,0
HINWEIS: REMARK: MHOOPMALMA:
Die haben einen Nei i von 1,5° All toolholders are supplied with a helix angle of 1.5°. [lepxagka NOCTaBAAETCA C YrNOM NOAbEMa pe3bbbl 1,5°.
Unter fiir andere Neit i finden Sie auf Seite 421 -423.  For different a helix angle please refer to page 421 - 423. Mpu apyrom yrne nogbéma pe3sbbbl 03HaKOMbTECH C
Diese miissen separat bestellt werden. They have to be ordered separately. VHGOPMaLmeit Ha cTp. 421 - 423.

STU NOAKNaAHbIE NNACTUHbI 3aKa3bIBAIOTCA OTAENBHO.
Jlepxaski UcronHeHs «N..» NOCTABNAIOTCA 63 ONopHON
NNaCTUHb!

Ersatzteile /Spare parts / Komnnektytouwme

Klemmschraube Schraube + Scheibe fiir Unterlegplatte Schliissel Unterlegplatte Unterlegplatte
Clamping screw Screw + washer for support pad Key Support pad Support pad
BWHT KpenneHua BWHT ONOpHOM NNacTvHbl + BTy/Ka Kniou OnopHas NnactnHa OnopHaa nnactnHa
R L
1 SN2T - KS 1751 - -
16 SA3T SY3T KS 2510 YE3 YI3
22 SA4T SY4AT KS 2520 YE4 Y4
27 SAST SY5T KS 2525 YES Y15
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBKy

AuBBengewinde

Ausfiihrung / Type /Tuin

External Thread B“i
Hapy»kHas pe3bba

Halter / Holder / Utensile

Bezeichnung

Designation h=h,=b f

O603HaueHve
22U AL25-4UR/L 25 25
22U AL32-4U R/L 32 32
22U AL40-4U R/L 40 40
27U AL25-5U R/L 25 25
27U AL32-5UR/L 32 32
27U AL40-5U R/L 40 40
27U AL50-5U R/L 50 50

HINWEIS: REMARK:
All toolholders are supplied with a helix angle of 1.5°.

Die haben einen Nei i von 1,5°.
L legpl fiir andere Nei i finden Sie auf Seite 421 - 423. For different a helix angle please refer to page 421 - 423.
Diese miissen separat bestellt werden. They have to be ordered separately.

Ersatzteile / Spare parts / Komnnektytoume

Klemmschraube
Clamping screw
BvHT kpenneHua

Schraube + Scheibe fiir Unterlegplatte
Screw + washer for support pad
BWHT ONOPHOM NNacTuHbl + BTY/IKa

22U SA4T SY4T
27U SAST SYST

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl yKasaHbl 8 MM

U
=
o)
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
I npasoc uci
I, I,
1784 38
1784 38
2084 38
1791 40
1791 40
2091 40
2591 40
VHOOPMALINA;

[lepaBKa NOCTaBNAETCA C YoM NOfbEMA pe3blbl 1,5°.
Mpw Apyrom yrne nogbéma pe3bObl 03HaKOMbTECH C
nHdopmaLmneit Ha cTp. 421-423

371 OMOPHbIE MNACTVHbI 33Ka3bIBAIOTCA OTAENBHO,

Schliissel Unterlegplatte Unterlegplatte
Key Support pad Support pad
Kntou OnopHadA nnactnHa OnopHas NnactrHa
R L
KS 2520 YE4U Yi4U
KS 2525 YESU YI5U
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBku

AuBBengewinde
External Thread
HapyrkHas pe3bba

Halter /Holder / [lepaBku

Bezeichnung
Designation h=h,=b
0O60o3HaueHne
1MV NL8-2V R/L 8
1V NL10-2V R/L 10
1MV NL12-2VR/L 12
1V NL16-2V R/L 16
16V NL10-3VR/L 10
16V NL12-3VR/L 12
16V NL16-3V R/L 16
16V NL20-3VR/L 20
16V NL25-3VR/L 25
16V NL32-3VR/L 32
16V NL40-3V R/L 40
2V NL25-4V R/L 25
2V NL32-4VR/L 32
2V NL40-4V R/L 40
HINWEIS:
Die KI halter haben einen von 1,5°

Klemmschraube
Clamping screw
KomnnekTytove
1V SN2T
16V SN3T
22V SN4T
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N

4

b,

isarci

[

b,

4.8
6,8
88
12,8
64
84
124
164
214
284
364
20,2
27,2
352

O o NN N NN NN N S N

N

REMARK:

All toolholders are supplied with a helix angle of 1.5°.

Ersatzteile / Spare parts / Komnnektytoume

Schliissel
Key
Kniou

KS 1751
KS 2510
KS 2520

12,5
12,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
16,5
16,5
16,5
16,5
16,5
16,5
16,5

Ausfiihrung / Type / Tuin
Slim Throat

Slim Throat

C 3aykeHHoM paboyelt YacTbto

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
IMoKa3aHo MPaBOCTOPOHHEE MCMONHEHNE

[ I, I, r
11,5 60,0 14,0 1
11,5 70,0 14,0 1
11,5 80,0 14,0 3
11,5 100,0 14,0 3
11,5 70,0 18,5 3
11,5 80,0 18,5 3
11,5 100,0 25,0 3
11,5 125,0 30,0 3
11,5 150,0 30,0 5
11,5 170,0 30,0 5
11,5 200,0 30,0 5
11,5 150,0 30,0 5
11,5 170,0 30,0 5
11,5 200,0 30,0 5

VHOOPMALWS:

[lepxaBKa NOCTaBNAGTCA C YrNoM NOgbEMa pe3bbbi 1,5°.

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM



Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBKy

Au Bengewinde : Ausfiihrung / Type /Tuin
External Thread q—ﬂ‘z v
Hapy»kHas pe3bba T

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
TMoKa3aHo NPaBOCTOPOHHEE UCTIONHEHME

Halter /Holder / [lep<aBkn

Bezeichnung

Designation h=h,=b b, I, I, f
Obo3HaueHve
27V NL32-5V-6 R/L 32 255 170 40 320
27V NL32-5V-8 R/L 32 25,5 170 40 34,1
27V NL32-5V-10R/L 32 255 170 40 358
27V NL40-5V-6 R/L 40 33,5 200 40 40,0
27V NL40-5V-8 R/L 40 335 200 40 42,1
27V NL40-5V-10 R/L 40 335 200 40 43,8
HINWEIS: REMARK: VHOOPMALINA:
Die haben einen Nei i von 1,5°, All toolholders are supplied with a helix angle of 1.5°. [lepxkaBka NOCTaBNAETCA C YrNOM NofbEMa pe3vbbl 1,57

Ersatzteile / Spare parts / Komnnektytoume

Klemmschraube Schliissel
Clamping screw Key
BWHT KpenneHus Kntoy
27V SN6T KS 2525

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pasmepbl yka3arbi & M ARNO"-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie 335



Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBku

AuBengewinde Ausfiihrung / Type / Tuin
External Thread Versetzter Kopf

Off set head
HapyrkHas pe3bba = Co cveLeHmen

| Rechte Ausfiihrung abgebildet
1 Right-hand execution shown
i npasoc uc

Halter /Holder / [lepaBku

Bezeichnung

Designation h=h,=b I, I, f

0603HaueHne
16 AL20-3FQR/L 20 125 25 25
16 AL25-3FQR/L 25 150 25 32
16 AL32-3FQR/L 32 170 32 40
22 AL25-4FQR/L 25 150 30 32
22 AL32-4FQR/L 32 170 30 40
27 AL32-5FQRI/L 32 170 35 40

Ersatzteile / Spare parts / Komnnektytoume

336 ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Tuming | Touetine

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM

KIemm;chraube Schraube + Scheibe fiir Unterlegplatte Schliissel Unterlegplatte Unterlegplatte
Clamping screw Key Support pad Support pad
Screw + washer for support pad
BVHT kpenneHua . Kniou OnopHas nnactnHa OnopHas nNnactnHa

BWHT ONOpHO NNacTuHbl + BTyNKa R L
16 SA3T SY3T KS 2510 YE3 YI3
22 SA4AT SY4T KS 2520 YE4 Y4
27 SA5T SY5T KS 2525 YE5 Y15



Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBKy

AuBBengewinde

External Thread
Hapy»kHas pe3bba

—> |, :

Halter /Holder / [lep<aBkn

Bezeichnung

Designation h=b h, b,

0O603HaueHne
16 AL20-3CQR/L 20 17,5 25
16 AL25-3CQR/L 25 22,2 32
16 AL32-3CQR/L 32 22,2 40
22 AL25-4CQR/L 25 22,2 32
22 AL32-4CQR/L 32 22,2 40
27 AL32-5CQR/L 32 254 40

Ersatzteile / Spare parts / Komnnektytoume

Klemmschraube
Clamping screw
BvHT kpenneHua

Schraube + Scheibe fiir Unterlegplatte
Screw + washer for support pad
BWHT ONOpHOM NNacTuHbl + BTYy/Ka

16 SA3T SY3T
22 SA4T SYAT
27 SAST SY5T

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl yKasaHbl 8 MM

125
150
170
150
170
170

Schliissel
Key
Kntoy

KS 2510
KS 2520
KS 2525

Ausfiihrung / Type /Tuin
Abgekropfter Kopf

Drop head

[Ina nepeBepHyTOro NONOXeHWA

Rechte Ausfiihrung abgebildet

Right-hand execution shown

<

24
24
24
30
30
33

Unterlegplatte
Support pad
OnopHadA nnactnHa
R

YE3
YE4
YE5

npasoc uci

38
38
38
38
38
43

Unterlegplatte
Support pad

OnopHas NnactrHa

L

YI3
Y14
YI5
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBku

Innengewinde N Ausfiihrung / Type /Tuin
ohne innere Kihimittelzufuhr / ? Standard
Internal Thread - o

without through tool coolant

BHyTpeHHAA pe3bba
6e3 KaHanos COX

U
[
Rechte Ausfiihrung abgebildet

Right-hand execution shown
1 I npasoci uci

Halter /Holder / [lepaBku

Bezeichnung min. Kernloch-@
Designation h I, I, d d, f min. bore-@
ObosHaueHve @ min otBEPCTUA
1 NVR10D-2 R/L = 100 - 10 10,0 73 13,0
11 NVR10-2 R/L 18,0 180 25 20 10,0 73 13,0
1 NVR13-2R/L 18,0 180 32 20 13,0 89 16,0
16 NVR13-3 R/L 18,0 180 32 20 12,7 10,3 17,0
16 NVR16-3 R/L 18,0 180 40 20 16,0 11,5 20,0
16 NVR16D-3 R/L 15,2 150 32 16 16,0 11,3 20,0
16 AVR20-3 R/L 18,0 180 40 20 20,0 134 24,0
16 AVR25-3 R/L 29,0 250 60 32 25,0 16,3 29,0
16 AVR25D-3 R/L 226 200 45 25 24,6 16,1 29,0
16 AVR32-3 R/L 29,0 250 60 32 32,0 19,6 36,0
16 AVR40-3R/L 36,0 300 60 40 40,0 238 44,0
22 NVR20-4 R/L 18,0 180 50 20 20,0 15,6 27,0
22 AVR25-4 R/L 29,0 250 60 32 25,0 174 320
22 AVR25D-4 R/L 22,6 200 45 25 24,6 17,2 32,0
22 AVR32-4R/L 29,0 250 60 32 320 21,5 39,0
22 AVR40-4 R/L 36,0 300 60 40 40,0 258 47,0
22 AVR50-4 R/L 45,0 350 75 50 50,0 30,8 57,0
27 AVR32-5R/L 29,0 250 60 32 32,0 224 40,0
27 AVR40-5 R/L 36,0 300 60 40 40,0 264 48,0
27 AVR50-5 R/L 45,0 350 75 50 50,0 314 58,0
27 AVR60-5 R/L 54,0 400 75 60 60,0 364 69,0
HINWEIS: REMARK: MHOOPMALWA:
Die haben einen Nei i von 1,5° All toolholders are supplied with a helix angle of 1.5°. [lepxaska NOCTABAAETCA C YrNOM NoAbEMa pe3bbbl 1,5°
Unter fiir andere Nei i finden Sie auf Seite 421 - 423. For different a helix angle please refer to page 421 - 423. Mpu apyrom yrne nogbéma pesbbbl 03HAKOMbTECH C MHPOPMALIMEN Ha CTP.
Diese miissen separat bestellt werden. They have to be ordered separately. 421-423
Ki mit der i »N..“ werden ohne Unterlegplatte Tool holders designated with “N..” are used without support pad. 3TV NOAKNAAHBIE NNACTVHBI 3aKa3bIBAIOTCA OTAENBHO.
benutzt. [epxasku ncnonHeHna «N..» NOCTaBNAIOTCA 6€3 ONOPHON NNACTUHDI

Ersatzteile / Spare parts / Komnnektytoume

Klemmschraube Schraube + Scheibe fiir Unterlegplatte Schliissel Unterlegplatte Unterlegplatte
Clamping screw Screw + washer for support pad Key Support pad Support pad
BVHT kpenneHua BWHT ONOpHOM NNacTvHbl + BTy/Ka Kniou OnopHas nnactnHa OnopHas nnactnHa
R L
" SN2T = KS 1751 = =
16 © SA3T SY3T KS 2510 YI3 YE3
20 SA4T SY4T KS 2520 Y4 YE4
27 SAST SY5T KS 2525 Y5 YES
® NVR 16-3 R/L erfordert Klemmschraube SN3T. @ NVR 16-3 R/L uses clamping screw SN3T. @ MMpw ucnonb3osarnm gepkasku NVR 16-3 R/L Heobxoanmo
@ NVR 20-4 R/L erfordert Klemmschraube SN4T. @ NVR 20-4 R/L uses clamping screw SN4T. NPUMEHATL BUHT KpenneHna SN3T.

@ MMpu rcnons3osarnn AepxasknNVR 20-4 R/L Heobxoanmo
NPUMEHATL BUHT Kpennerns SN4T.
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBKy

Innengewinde $ N Ausfiihrung / Type / Tun
mit innerer Kihlmittelzufuhr Standard fiir

- ==/ \ E ; ] Regelgewinde
Internal Thread 5 ? ' A5 Standard for

with through tool coolant

BHyTpeHHAA pe3bba
C UHTErpupoBaHHbIMK KaHanamm COXK

coarse pitch threads
CraHpapTHas Ans OCHOBHOTO LWara
pe3bobl

O Vi
, —
“ / / 1%
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
. I npasoc uc
Halter /Holder / [lep<aBkn
Bezeichnung Grad
Designation h I, I, d d, f Degree
O603HaueHne Yron
il NVRC10-2 156/001 R/L 18 180 25 20 10,1 6,53 30°
16 NVRC11-3 156/005 R/L 18 180 254 20 11,2 8,30 4,5°
16 NVRC13-3 156/006 R/L 18 180 32 20 13,0 9,05 4,0°
16 NVRC13-3 156/016 R/L 18 180 34 20 138 8,90 25°
22 NVRC17-4 156/007 R/L 18 180 40 20 16,7 11,45 4,0°
22 NVRC20-4 156/008 R/L 18 180 50 20 19,6 12,55 35°
22 NVRC20-4 156/009 R/L 18 180 50 20 196 12,55 30°
27 NVRC25-5 156/012 R/L 29 250 60 32 25,0 16,78 33°
27 NVRC28-5 156/010 R/L 29 250 50 32 28,0 17,80 35°
HINWEIS: REMARK: VHOOPMALIAA;
Die haben einen von 1,5° All toolholders are supplied with a helix angle of 1.5°. JlepkaBKka NOCTaBNAETCA C YrOM NofbEMa pe3bbbi 1,5°.

Ersatzteile / Spare parts / Komnnektytoume

Klemmschraube Schliissel
Clamping screw Key
BWHT Kpennexus Kntoy
11 SN2T KS 1751
16 @ SN2TM KS 1751
16 SN3T KS 2510
22 SN4T KS 2520
27 SN5T KS 2525

O Ersatzteile fiir Halter NVRC 17-4 R/L.
@ Spare parts for holder NVRC 17-4 R/L.
© KomnnekTyiowme ansa gepxasku NVRC 17-4 R/L.

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl yKasaHbl 8 MM
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBku

Innengewinde Ausfiihrung / Type /Tuin
mit innerer Kiihlmittelzufuhr U fiir Regelgewinde
U style for

Internal Thread
with through tool coolant

BHyTpeHHAA pe3bba
C HTErpUPOBaHHbIMK KaHa/laMK
noasoga COX

coarse pitch threads
U-Tvn AnAa OCHOBHOTO Lara pe3bobl

s
7 _
&1 &
® g
= [ J Z 1 J
Iy
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
e npasocmop uci
Halter /Holder / [lepaBku
Bezeichnung Grad
Designation h I, I, d d, f Degree
Obo3sHayeHve Yron
60U NVRC8-6.0U 156/003 R/L 18 180 24 20 8,0 586 4,0°
1My NVRC10-2U 156/004 R/L 18 180 32 20 10,0 7,40 4,0°
1mu NVRC11-2U 156/002 R/L 18 180 32 20 11,2 730 30°
16U NVRC11-3U 156/020 R/L 18 180 32 20 11,0 8,23 4,5°
16U NVRC14-3U 156/018 R/L 18 180 38 20 134 9,99 45°
16U NVRC15-3U 156/019 R/L 18 180 38 20 154 10,99 4,0°
22U NVRC20-4U 156/011 R/L 18 180 40 20 19,2 13,68 4,0°
22U NVRC25-4U 156/013 R/L 29 250 60 32 25,0 17,63 35°
22U NVRC32-4U 156/014 R/L 29 250 60 32 29,7 18,76 33°
27U NVRC32-5U 156/015 R/L 29 250 60 32 316 20,96 32°
HINWEIS: REMARK: NHOOPMALMA:
Die haben einen Nei i von 1,5° All toolholders are supplied with a helix angle of 1.5°. [lepxagka NOCTaBAAETCA C YrNOM NOAbEMA pe3bbbl 1,5°.

Ersatzteile / Spare parts / Komnnektytoume

Klemmschraube Schliissel
Clamping screw Key
BUHT KpenneHna Kniou
60U SNeMT KS 1886
11U SM2T8 KS 1751
16U SN3T KS 2510
22U SN4T KS 2520
27U SN5T KS 2525
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBKy

Innengewinde
Internal Thread
BHyTpeHHAA pe3bba

/ /-
57— H——X _____gr
Y= / [ J Z 1
ly
Halter /Holder / [lep<aBkn
Bezeichnung
Designation h I, I, d
Obo3HaueHvie
22U AVR32-4U R/L 29 250 60 32
22U AVR40-4U R/L 36 300 60 40
27U NVR32-5UR/L 29 250 60 32
27U AVR40-5U R/L 36 300 60 40
27U AVR50-5U R/L 45 350 75 50
27U AVR60-5U R/L 54 400 75 60
HINWEIS: REMARK:
Die haben einen von 1,5°, All toolholders are supplied with a helix angle of 1.5°.
mit der i »N..” werden ohne Unterlegplatte Tool holders designated with “N..” are used without support pad.
benutzt.

Ersatzteile / Spare parts / Komnnektytoume

Klemmschraube
Clamping screw
BvHT kpenneHua

Schraube + Scheibe fiir Unterlegplatte
Screw + washer for support pad
BWHT ONOpHOM NNacTuHbl + BTYy/Ka

22U
27U

SA4T
SAST

SY4T
SYST

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl yKasaHbl 8 MM

Schliissel
Key
Kntoy

KS 2520
KS 2525

Ausfiihrung / Type /Tuin
U

S
R
A
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
il npasoc ucl

min. Kernloch-@
d, f min. bore-@

@ min oTBepCTVA
32 255 42,0
40 29,5 51,0
32 24,7 42,0
40 294 53,0
50 343 63,0
60 393 74,0

VIHOOPMALIVA

JlepxaBka NOCTAaBNAETCA C YrNOM NOAbEMA pe3bbbl 1,57
Jepxagku ucnonHerus «N..» NOCTaBnAoTCA 6e3 ONopHoN
NNacTUHbI.

Unterlegplatte Unterlegplatte
Support pad Support pad
OnopHadA nnactnHa OnopHas NnactrHa
R L
YI4U YE4U
YI5U YESU
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBku

Innengewinde Ausfiihrung / Type /Tuin
Internal Thread v

BHyTpeHHAA pe3bba

JJ
L
<>/ ™

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
i npasoc uc

Halter /Holder / [lepaBku

Bezeichnung
Designation h I, d f w
O603HaueHmne

27V NVR40-5V R/L 36 300 40 284 6,5
27V NVR50-5V R/L 45 350 50 334 6,5
27V NVR60-5V R/L 54 400 60 380 6,5
HINWEIS: REMARK: NHOOPMALINA:
Die Klemmbhalter haben einen Neigungswinkel von 1°. All toolholders are supplied with a helix angle of 1°. [lepagKa NOCTaBNAETCA C yrnom NoabEMa pe3sdbl 1,5°.

Ersatzteile / Spare parts / Komnnektytoume

Klemmschraube Schliissel
Clamping screw Key
BUHT Kpennexws Kntoy
27V SN6T KS 2520
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBKy

Innengewinde
mit innerer Kihlmittelzufuhr

Internal Thread

with through tool coolant

BHyTpeHHAA pe3bba
C VIHTErpnpOBaHHbIMK KaHaslaM
noasoga COX

[
Halter /Holder / [lep<aBkn
Bezeichnung
Designation d
ObosHaueHve
il CNVRC10-2R/L 10
11 CNVRC12-2R/L 12
16 CNVRC16-3 R/L 16
22 CNVRC20-4 R/L 20
HINWEIS:
Die haben einen von 1,5°
L legpl fiir andere finden Sie auf Seite 421 - 423.
Diese miissen separat bestellt werden.
mit der i »N..” werden ohne Unterlegplatte
benutzt.

Ausfiihrung / Type /Tuin
Standard

mit Hartmetallschaft
Standard

—L—0 with carbide shank
CTaHgapTHble C TBepAOCTIaBHbIM
XBOCTOBMKOM

h

— %
.= N\
7’) N~ | \ s
@)V
'VL—) / Vi Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
il npasoc uc
min. Kernloch-@
h f I, I, min. bore-@
@ min otBEPCTUA
95 73 150 19 13,0
11,7 83 180 25 15,0
156 1.5 200 27 20,0
19,5 138 250 35 250
REMARK: VIHOOPMALIVA

All toolholders are supplied with a helix angle of 1.5°.

For different a helix angle please refer to page 421 - 423.

They have to be ordered separately.

Tool holders designated with “N..” are used without support pad.

Ersatzteile /Spare parts / Komnnektytoujne

Klemmschraube
Clamping screw
BWHT kpenneHwva

[lepxaBKa MOCTaBNAETCA C YoM Nofbema pesbtbl 1,50
Mpw apyrom yrne nogbéma pesbbl 03HAKOMbTECH C
WHGOpMaLmeit Ha cTp. 421 - 423,

371 NOfKNafHbIE MNACTUHLI 3aKa3bIBAIOTCA OTAENBHO.
[epxasku ncnonHerus «N..» noctasnaoTca 6e3 onopHom
MNaCTUHbI.

Schraube + Scheibe fiir Unterlegplatte Schliissel Unterlegplatte Unterlegplatte
Screw + washer for support pad Key Support pad Support pad
BWHT ONOPHOM NNacTuHbl + BTY/IKa Kntoy OnopHaa NnactnHa OnopHaa nnactHa

R L
- KS 1751 - -
- KS 2510 - -

SY3T KS 2510 YI3 YE3
- KS 2520 - -
Klemmvorrichtung
Holder recommendation
PeKomMeHAaLW No yCTaHOBKe

1 SN2T
16 (d 16) SN3T
16 (d 20) SA3T
22 SN4T
> )
b
HINWEIS:
Kl halter mit Vollhar lischaft fiir hochste Stabilitat

beim Innengewindedrehen. Bevorzugter Einsatz bei groRer
Auskraglange des Halters, mehr als 3x Schaftdurchmesser.
Um Vibrationen zu vermeiden ist darauf zu achten, die
Auskraglénge so klein wie moglich zu halten. Die minima-
le Linge des Halters in der Werkzeugaufnahme sollte 3x
Sck nicht untersck

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl yKasaHbl 8 MM

3xD

REMARK:

Tool holders with carbide shank should be used when extra
accuracy is required or when the bar length to bar diameter ratio
exceeds 3:1. The overhang to bar diameter ratio should be as small
as possible to eliminate possible vibrations. The minimum length in
the clamping device should be 3 times the diameter of the bar.

WHdopmauma:

TBépAOCTNaBHanA lepxaBka UCNONb3yeTCA NPV NOBbILLEHHBIX
TPebOBaHWAX K TOYHOCTI 0BPABOTKM NN B YCOBUAX, KOTAa
BbINET lepaBKM1 NO OTHOWEHMIO K €€ AnamMeTpy npesbiluaeT
COOTHOWeHMe 3:1.

[INA UCKIIOYEHA BO3MOMHOCTY BO3HUKHOBEHWA BUOPALN
HEOBXOAVMO CTPEMUTLCA 1eNaTb BbINET AePXKaBKi
MVUHUMANbHBIM. MUHUManbHaA AIMHa 3auma JomKHa 6biTb
He MeHbLUe YeM TPV AameTpa OnpaBKi.
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBku

Innengewmde Ausfiihrung / Type / Tuin
Internal Thread MINT3
BHyTpeHHAA pe3bba S
| I
\ | |
< O ncS | |
g |
d
B
|2
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
| 1 [ToKa3aHo npagocmoporHee
ucnonHexue
Halter /Holder / [lepaBku
Bezeichnung
Designation h I, I, d d,
Obo3HaueHvie
40 CNVRC 5-4.0KR 52 100 26 6 510
4,0 SNVR 5-4.0KR 11 100 12 12 510
10 SNVR 12U-6.0R 114 82 16 12 8,00
10 BNVR 105-6.0 R 94 89 22 10 8,00
10 BNVR 10M-6.0 R 94 98 31 10 8,00
10 BNVR 10L-6.0 R 94 110 43 10 8,00
HINWEIS: REMARK: MHOOPMALIAA:
Kl mit der i »B..” und ,C..” sind mit einem The toolholders desiignated with “B..” and “C..” are supplied [epxaskn ¢ 0bo3HaueHem «B..» cHabxeHbl TBEPAOCTNABHBIM
Hartmetallkern zur Minimierung von Vil i tihrt. with a carbide center in order to minimize vibration. CEPAEUHMKOM /1A CHKEHNA BOSMOXHOCTN BO3HUKHOBEHUA
BubpaLmm.
Ersatzteile /Spare parts / Komnnektytowme
Klemmschraube Schliissel
Clamping screw Key
BUHT Kpennenwua Kniou
4,0 SN4AMT KS 1886
10 SN6MT KS 1886
o
°

Rechte Ausfiihrung abgebildet
1 Right-hand execution shown
[ToKa3aHo npagocmoporHee

ucnonHerue

Klemmbhalter verstellbar / Tooholder adjustable / [lepxxagku perynvupyemble

Bezeichnung Hiilse Bezeichnung Halter
Designation sleeve Designation holder h I, I, d d,
CrepkeHb [epxatenb

10 SV16-8.0 BNVR8.0T-6.0 R 15,6 100 8-56 16 8

Ersatzteile /Spare parts / Komnnektyoume

Klemmschraube fiir Halter Schliissel fiir Halter Klemmschraube fiir Hiilse Schliissel fiir Hiilse
Clamping screw for holder Key for holder Clamping screw for sleeve Key for sleeve
BVHT Kpennexwns ana aepxatens Knioy ans nepxarens BWHT KpenneHmns ana crepkHs Knioy ans crepxHst
10 SNeMT KS 1886 54.0 KP 3421
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBKy

Innengewmde Ausfiihrung / Type /Tuin
Internal Thread MINT2
BHyTpeHHAA pe3bba S
r Y
1O = = =
i
— d
l2
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
1 MoKa3aHo NPaBOCTOPOHHEE
ncnonHeHve
Halter /Holder / [lep<aBkn
Bezeichnung
Designation h I, I, d d,
O603HaueHve
50L SNVR 10U-5L R 94 81 16 10 6,20
5.0L BNVR 10S-5LR 94 87 22 10 6,20
50L BNVR 10M-5L R 94 97 31 10 6,20
5.0L BNVR10L-5LR 94 109 43 10 6,20
HINWEIS: REMARK: MHOOPMALINA:
mit der ich »B..” sind mit einem The toolholders desiignated with “B..” are supplied Jlepxasku ¢ 0603HaueHnem «B..» CHabeHbl TBEPAOCMNABHbIM
Hartmetallkern zur Minimierung von Vibrationen ausgefiihrt. with a carbide center in order to minimize vibration. CepAEUHUKOM ANA CHUXEHWNA BO3MOXHOCTU BO3HWKHOBEHMA
subpaumm,
Ersatzteile / Spare parts / Komnnektyoume
Klemmschraube Schliissel
Clamping screw Key
BWHT Kpennexua Knioy
50L SN5LT KS 2505
©

Rechte Ausfiihrung abgebildet

Right-hand execution shown

|1 MoKa3aHO NPaBOCTOPOHHEE
ncnonHexve

Klemmbhalter verstellbar / Tooholder adjustable / [lepxasku perynupyemble

Bezeichnung Hiilse Bezeichnung Halter
Designation sleeve Designation holder h I, I, d d,
CrepkeHb Hepxatenb

50L SV16-6.2 BNVR6.2T-5L R 15,6 100 8-44 16 6,2

Ersatzteile /Spare parts / Komnnekrytoujne

Klemmschraube fiir Halter Schliissel fiir Halter Klemmschraube fiir Hiilse Schliissel fiir Hiilse
Clamping screw for holder Key for holder Clamping screw for sleeve Key for sleeve
BuHT KpenneHvsa ansa aepxarens Kniou ans gepxarens BWHT KpenneHus Ans CTepHs Kniou ans crepxHs
50L SN5LT KS 2505 S4.0 KP 3421
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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBku

Auf3en- und Innengewinde

External and Internal Threading
HapykHasa 11 BHYTpeHHAA pe3bba

Ausfiihrung / Type / Tuin
Minihalter

Miniature square

Mini

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
MoKa3aHo MPaBOCTOPOHHEE MCMONHEHIE

20

Minihalter mit Vierkantschaft / Mini Holder with square shank / MvHn-gepxaBKa C KBapaTHbIM XBOCTOBMKOM

Bezeichnung
Designation
Obo3sHaueHve
" OV 8-2R/L
11 OV 10-2R/L

HINWEIS:

Minihalter in runder oder rechteckiger Schaftausfiihrung sind speziell
fiir den Einsatz auf Di die in der opti und feinme-
chanischen Industrie ihre Anwendung finden.

Die Halter kénnen fiir AuBen- und Innengewinde eingesetzt werden.

100

10 100

REMARK:

Mini holders on round or square execution are designated for use on automatic
lathes for the optical and other precision industries. They can be used for exter-
nal and internal threading.

EL IR IL
EL IR IL
R R L

pe3b6bil 0,5°.

Gewinde / Thread / Pe3bba ER

WSP /Insert /[nactnHa ER

Minihalter / Holder execution / [lepxaBka L
2

min. Kernloch-@

f min. bore-@
MVH. @ oTBEPCTUA
12 29,20
14 36,10
VHOOPMALIA:

MUHU-AepkKaBKI C KBAAPATHBIM 1 LUNMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM
NPUMEHAIOTCA Ha TOKaPHbIX aBTOMATUYECKIX CTaHKaX B ONTUYECKOI 1 APYriX
OTPACAX NPOMBILLNEHHOCTI.

VIcnonb3yloTca ANA Hape3aHuA Kak HapyXHOM, TaK U BHYTPEHHei pe3b0bl

E =AuBen /I =Innen /R = Rechts / L = Links. Der Neigungswinkel betréagt 0,5°.
E = External /1= Internal / R = Right / L = Left. The helix angle is 0.5°.
E = HapyxHan / | = BHyTpeHHsa / R = npasas / L = nesan. [lepxaska NOCTaBAAETCA C yrNOM NOAbEMa

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
MoKa3aHO NPaBOCTOPOHHEE UCTIONHEHNE

o

Minihalter mit Zylinderschaft /Mini Holder with cylindrical shank / MnHu-pepaBka C LMMHAPUYECKM XBOCTOBMKOM

Bezeichnung

Designation I,

Articolo
1 OVR 12-2R/L 100
11 OVR 15-2R/L 100
1 OVR 16D-2 R/L 100

HINWEIS:

Minihalter in runder oder rechteckiger Schaftausfiihrung sind speziell
fiir den Einsatz auf D die in der opti und feinme-
chanischen Industrie ihre Anwendung finden.

Die Halter kénnen fiir AuBen- und Innengewinde eingesetzt werden:

Gewinde / Thread / Pe3bba ER
WSP /Insert /[nactnHa ER
Minihalter / Holder execution / [lepaBka L

I, d d,

25 12 10,00
32 15 13,00
32 16 13,00

REMARK:

Mini holders on round or square execution are designated for use on automatic
lathes for the optical and other precision industries. They can be used for exter-
nal and internal threading.

EL IR IL
EL IR IL
R R L

pe3bbbl 0,5°.

Ersatzteile /Spare parts / Komnnektyouwmne

Klemmschraube
Clamping screw
BWHT kpenneHua

1 SN2T
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Schliissel
Key
Kntoy

KS 1751

min. Kernloch-@

f min. bore-@&
MVIH. @ oTBepCTUA
74 13,0
89 16,0
89 16,0

MHOOPMALINA:

MUHW-AEPXABKIA C KBAAPATHBIM 11 LIMAMHAPUUECK/M XBOCTOBIKOM
MPUMEHAIOTCA Ha TOKAPHBIX aBTOMATUYECKIX CTaHKaX B ONTUYECKON 1 APYruX
OTPACAAX MPOMBILLAEHHOCTH.

Mcnonb3yoTca ANA Hape3aHUA Kak HapyXHOW, TaK 1 BHYTPEHHe pe3bbbl.

E =AuBen /I=Innen/R = Rechts / L = Links. Der Neigungswinkel betrégt 0,5°.
E =External /| = Internal / R = Right / L = Left. The helix angle is 0.5°.
E = HapyxHan / | = BHyTpeHHan / R = npasan / L = nesan. [lepxaska NoCTaBnAeTca C yrnom nogbéma

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM



ARNO HIGHLIGHT

ARNO SHARK-CUT® zum Drehen
und Bohren mit nur einem Werkzeug.
ARNO Shark-CUT Turning and

boring with only 1 tool!

ARNO Shark-CUT" ToueHue 1 cBepneHune

OLHWM MHCTPYMEHTOM!

ARNO SHARK-CUT*

Die speziell entwickelten
Multifunktionswerkzeuge
zum Drehen und Bohren.

« Problemldser bei fehlenden
Werkzeugplatzen an der Maschine

« Weniger Programmieraufwand

« Kiirzere Riistzeiten

» Reduzierte Voreinstellzeiten

« Reduzierte Lagerhaltung von Werkzeugen
und Wendeschneidplatten

« Geringe Kosten fiir die Werkzeugbeschaffung

The multi purpose tool
for drilling, boring and
turning.

« Produces a flat bottom hole

« Problem solver for insufficient machine tool posts

« Less programming

« Shorter set-up times. Reduced pre-setting times

+ Reduced stock-keeping costs for tools and index-

able inserts Lower tool purchasing costs

MHOrodyHKLMOHaNbHbI
VHCTPYMEHT 1A CBEPIEHNS,
BHYTPEHHEr0O 1 Hapy>KHOrO
TOYEHWA.

- ObecneuvBaeT NNOCKNIA TOpeL, FyXoro
oTBepcTUA
- YcTpaHeHve Npobnem npu HexsaTke
NO3ULMIA NOA MHCTPYMEHT
- [pocToe nporpammmposaHme
+ DKOHOMUA BPeMeHV Ha MOABO/A/OTBOA U CMeHY
MHCTPYMEHTa

+ CHWKeHWe 3aTpaT Ha NHCTPYMEHT 3a CHET CyXeHKnA

HOMEHK/1aTypbl

Weitere ARNO Highlights finden Sie unter:

For further ARNO highlights please see:

[na nonyueHna noapobHOM MHPOPMaLIMK MNOCETUTE CANT:

www.arno.de



Teilprofil

Partial profile
HenonHbIi npodunb

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba
Y

—
60°

<
Ausfiihrung / Type /Tun
cTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPbITUEM 6€3 NoKpbITYA
Teilung Links Rechts o v b ° e Klemmhalter
Pitch Left Right d r X y = = o o Tool holder
o = = 4 x
War JIEEEE] Mpasas < < < < < [lepxaBka
[mm]  [HTok/aoi]
1 05-1,5 48-16 11ER-T-A60 635 005 08 09 [ [ ® ° NL..-2
11 0,5-1,5 48-16 11EL-T-A60 635 0,05 08 09 [ J L] ° [J NL..-2
16 0,5-1,5 48-16 16ER-T-A60 9525 005 08 09 [ ] [} ° [} [ J AL..-3
16 0,5-1,5 48-16 16EL-T-A60 9,525 0,05 08 09 [ J L J [ ] ] AL..-3
16 1,75-3,0 14-8 16ER-T-G60 9525 027 12 1,7 [ ] [} [ ] ° AL..-3
16 1,75-3,0 14-8 16EL-T-G60 9525 027 12 1,7 [ ] [J ° ] AL..-3
16 0,5-30 48-8 16ER-T-AG60 9525 0,08 12 1,7 [ ] ° [ ] [} ° AL..-3
16 0,5-3,0 48-8 16EL-T-AG60 9,525 0,08 12 1,7 [ ] ] [ ] [ ] AL..-3
16 05-15 48-16 16ER-T-A60-SB 9,525 0,05 06 08 [ AL..-3
16 1,75-3,0 14-8 16ER-T-G60-SB 9525 0,27 1,1 15 o AL..-3
16 0,5-30 48-8 16ER-T-AG60-SB 9525 0,08 09 15 o AL..-3
n ° o L] Hauptanwendung
Main application
M ) ) ) OcHoBHoe npyiveHeHve
n (] [ ] [} ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] [ ] BropudHoe npymeHeHve
B o
Ausfithrung / Type /Tun:
U
Sorten / Grades / Cnnasbl
" unbe-
besczlt;lt?;tet schichtet
C NOKpBITHEM 6e3 nokpeimus
Teilung Links / Rechts o b4 ° Klemmhalter
Pitch Left/Right d r X y = c 3] Tool holder
- = 14
LWar Nesas / lNpasas < < < [epxaska
[mm]  [Hurox/aoim]
22 5,5-80 4,5-3,25 22UEI-T-U60 12,7 0,30 06 11,0 [ [ AL..-4U
27 6,5-9,0 4,0-2,75 27VEI-T-U60 15,88 037 10 13,7 ] [ ] AL..-5U
° o) @ Hauptanwendung
Main application
) ) OcHoBHOE NpYIMEHeHVie

(@] [ ) ONebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npuiveHeHie
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Teilprofil

Partial profile
HenonHbii npodunb

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
|

Ausfiithrung / Type /Tun:

SI i m Th roat / Sllm Th roat / 3ay>Ke HHaA Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / llokasaHo NpaBoCTOPOHHeE UCMONHeHNe
Sorten / Grades / Crinasebl
beschichtet s (l;lri'cbhet_et
coated
uncoated
€ MoKpBITVEM 6€3 NMoKpbITUA
Teilung Links Rechts =) v R ° Klemmbhalter
Pitch Left Right d r x y t E E s g Tool holder
! War Jlesas Mpasas < < < < [epxaeka
[mm] [HITOK/ i)

11 0,5-1,5 48-16 11VER-T-A60 6,35 0,05 0,69 23 32 L] L] ° [ ] NL..-2V
11 0,5-1,5 48-16  11VEL-T-A60 6,35 0,05 0,69 23 32 [ ] (] [ ] ° NL..-2V
16 0,5-1,5 48-16 16VER-T-A60 9,525 0,05 11 2,7 3,6 L] L] (] [ ] NL..-3V
16 0,5-1,5 48-16 16VEL-T-A60 9,525 0,05 1,1 2,7 3,6 [ J o [ ° NL..-3V
16 1,75-3,0 14-8 16VER-T-G60 9,525 0,27 11 19 3,6 L] L] ° [ ] NL..-3V
16 1,75-3,0 14-8 16VEL-T-G60 9,525 0,27 11 19 3,6 [ [ J [ ] NL..-3V
16 0,5-3,0 48-8 16VER-T-AG60 9,525 0,08 11 19 3,6 L] L] ° [ ] NL..-3V
16 0,5-3,0 48-8 16VEL-T-AG60 9,525 0,08 1,1 19 3,6 [ ] ° ° NL..-3V
22 3,550 7-5 22VER-T-N60 12,7 0,53 11 23 48 [ ] [ ] L] [ J NL..-4V
22 3,5-5,0 7-5 22VEL-T-N60 12,7 0,53 11 23 4,8 o NL..-4V

@ Hauptanwendung

b ° Malijw app;:’:atr‘o:
. . . OcHosHoe npuMeHeHne
O [ ] ONebenanwendung
Secondary application

BropuuHoe npuveHeHiie

Ausfiithrung / Type /Tun:

V Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCMONHEHNE

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschicl;tet s cll|1'i1:,het-et
coate
uncoated
€ NOKpeITUEM 6e3 NoKpbITYA
Teilung Links Rechts ° R ° Klemmhalter
Pitch Left Right d r X y t = s q Tool holder
| - x
<] War Jleas Mpasas < < < [lepxaska
[mm] [HUTOK/mHoIM]
27 6,0-10,0 4-25 27VER-T-V60 15,88 0,75 06 52 10 ° ° ® NL..-5V-10
27 6,0-10,0 4-25  27VEL-T-V60 15,88 0,75 06 52 10 [ NL..-5V-10
@ Hauptanwendung
hd o Main application
. . OcHoBHoe npuMeHeHue
O [ ] ONebenanwendung
Secondary application

BropuuHoe npumeHeHie

E0BE = B3
[ ]

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pasmepbl yka3aHbi &8 MM ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie 349



Teilprofil

Partial profile
HenonHbIi npodunb

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
Y

Ausfiihrung / Type /Tun:
Cranpapr

Teilung Links Rechts
é Pitch Left Right
War JleBan MpaBas
[mm]  [Hutok/aoiv]

1 05-1,5 48-16 11IR-T-A60
11 0,5-1,5 48-16  11IL-T-A60
16 05-1,5 48-16 16IR-T-A60
16 0,5-1,5 48-16  16IL-T-A60
16 1,75-3,0 14-8 16IR-T-G60
16 1,75-3,0 14-8 16IL-T-G60
16 05-3,0 48-8 16IR-T-AG60
16 0,5-3,0 48-8 16IL-T-AG60
16 05-15 48-16 16IR-T-A60-SB
16 1,75-3,0 14-8 16IR-T-G60-SB
16 05-3,0 48-8 16IR-T-AG60-SB
22 3,5-5,0 7-5 22IR-T-N60
22 3550 7-5 22IL-T-N60
27 5,5-6,0 4,5-4 27IR-T-Q60
27 55-6,0 4,54 27IL-T-Q60

6,35
6,35
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
12,7
12,7
15,88
15,88

Ausfiihrung / Type /Tun:

U

Teilung Links / Rechts
é Pitch Left/Right d
War JleBan / [paBan
[mm] [HUTOK/ Broin]
22 55-80 4,5-325 22UEI-T-U60 12,7
27 6,5-9,0 4-2,75  27UEI-T-U60 15,88

350 ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touetine

0,30
037

0,05
0,05
0,05
0,05
0,16
0,16
0,05
0,05
0,05
0,16
0,05
0,30
0,30
0,30
0,30

08
0,8
08
08
12
1,2
12
1,2
06
1,0
09
1,7
1,7
1,8
18

06
1,0

09
09
09
09
1,7
1,7
1,7
1,7
08
1,5
1,5
2,5
25
2,7
2,7

HOBR =M

11,0
13,7

60°

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHME

Sorten / Grades | Cnnasbl

Klemmbhalter
Tool holder
[lepxaska

NVR..-2
NVR..-2
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-5
AVR..-5

@ Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE MprMeHeHIe

ONebenanwendung
Secondary application
BropyuHoe npumeHeHe

beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKpLITMEM 6e3 NOKpbITVA
v
[=]
e S g
] = = 4
< < < <
[} [} [ ) [}
[ ] [ ] [ ] [ ]
[} [} [ ) [}
[ ] [ ] [ ] [ ]
[} [} [ ) [}
[ ] [ ] [ ] [ ]
[} [} [ ) [}
[} [ ] [ ] [ ]
[}
[}
[}
[} [ ] [ ] [ ]
[} [} ° [}
[ ] [ ] o
[} [ ]
[ ] O
[ ] [ ] [ ]
O O [ ]
[}
O

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet s c?\??lft_et
coated
uncoated
€ MoKpBITvem 6€3 NoKpbITUA
v
[=3
e g
i} = 14
<< < <
[}
[ ] [}

Klemmbhalter
Tool holder
[lepxaBka

AVR..-4U
AVR..-5U

@ Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE MPUMEHeHIe

ONebenanwendung
Secondary application
BTODMHHOG npuMeHeHne

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM



Teilprofil

Partial profile
HenonHbii npodunb

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba
|

— .

Ausfiithrung / Type /Tun:

V Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe
Sorten /
Grades | Cnnagbl
beschictet |unbeschichtet
coated uncoated
C nokpbiTMem| 6e3 NoKpbITHsA
Teilung Links Rechts o ° Klemmbhalter
Pitch Left Right d r x y t 2 o Tool holder

| - x

] [Lar Jlesan MpaBas < < [lepxaska
[mm] [HuTOK/ pfoiM]
27 6,0-10,0 4-25 27VIR-T-V60 15,88 0,35 1.0 43 8 [} [} NVR..-5V
27 6,0-100 4-2,5 27VIL-T-V60 15,88 0,35 1,0 43 8 ° NVR..-5V
° @ Hauptanwendung
Main application

OcHoBHOe NpyMeHeHe

O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe NpumeHeHe

E0BE = B3
[ ]

B % N ﬁ

S &

=
Ausfiithrung / Type /Tun: y
M I N I 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCMONHEHE
Sorten / Grades / Cnnasbi
Teilung Rechts Min Bohr ¢ o ") b E Klemmbhalter
| Pitch Right d r % f min Drill @ e S = % Tool holder
Lar Mpasas MVH. @ OTB. &' < < E [epxaska
[mm] [HuTOK/ B0MM]
6 0,5-1,25 48-20  4KIR-T-A60 4 0,05 06 37 6,35 [} ...NVR.5-4,0K*
10 0,5-15 48-16  6IR-T-A60 6 0,05 09 53 10,00 (] [ ] [ ] ..NVR 1..-6,0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344.
Please see page 344 for holder. n [ ] (@] [ ] b ;al.lptan;l.ven.dung
[lepaBKu CM. Ha CTP. 344. ain application
M . . . O OcHosHoe npuMeHeHne
n O O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumeHeHe
B o s

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pasmepbl yka3aHbi &8 MM ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie 351



Teilprofil

Partial profile
HenonHbIi npodunb

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba

 (

\—)

o
¥

<

Ausfithrung / Type /Tun:

MINI 2
Teilung Links Rechts
Pitch Left Right d r y
War Nesan Mpasas
[mm] [HUTOK/ pfoiM]
0,5-1,5 48-16 5LIR-T-A60 5 0,05 09
0,5-15 48-16 5LIL-T-A60 5 0,05 09

*Grundhalter finden Sie auf Seite 345.
Please see page 345 for holder.
[epxaBKku CM. Ha CTP. 345,

352 ARNO-Werkzeuge | Drehen | Tumning | Touenie

Min Bohr o
f min Drill @
MUH. @ OTB.
4,65 8,00
4,65 8,00

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHME

Sorten / Grades | Cnnagbl

v
8 2
3 s
= =
° °
°
° °
O
O

HSS-TiN

Klemmbhalter
Tool holder
[epxaBka

..NVR 10.-5L*
...NVR 10.-5L*

@ Hauptanwendung
Main application
OcHosHoe npvmMeHeHne

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuiHoe npumeHeHye

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM



Teilprofil

Partial profile
HenonHbii npodunb

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
Y

—e
55°

<
Ausfiithrung / Type /Tun:
CTa HAa p'l' Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCNONHEHNE
Sorten / Grades | Cninasbl
beschichtet s (l;lri'cbhet_et
coated
uncoated
€ NoKpeITMem 6€e3 NoKpLITUA
Teilung Links Rechts =) v R ° Klemmhalter
Pitch Left Right d r x y E E s g Tool holder
! War Jlesas Mpagas < < < < [lepxaska
[mm] [HITOK/ i)
11 0,5-1,5 48-16 11ER-T-A55 6,35 0,05 08 09 [ ] ° o ) NL..-2
11 0,5-1,5 48-16  11EL-T-A55 6,35 0,05 08 09 (] ] [ NL..-2
16 0,5-1,5 48-16 16ER-T-A55 9,525 0,05 08 09 ° ° o ® NL..-2
16 0,5-1,5 48-16 16EL-T-A55 9,525 0,05 08 09 [ ® [ NL..-2
16 1,75-3,0 14-8 16ER-T-G55 9,525 0,21 12 1,7 ° ° o ® NL..-2
16 1,75-3,0 14-8 16EL-T-G55 9,525 0,21 12 1,7 [ ] [ ] [ NL..-2
16 0,5-3,0 48-8 16ER-T-AG55 9,525 0,07 12 1,7 ° ° ° ® NL..-2
16 0,5-3,0 48-8 16EL-T-AG55 9,525 0,07 12 1,7 [ [ ] ° ® NL..-2
16 0,5-1,5 48-16 16ER-T-A55-SB 9,525 0,05 06 08 [ ] AL..-3
16 1,75-3,0 14-8 16ER-T-G55-SB 9,525 0,21 1,1 1,5 ] AL..-3
16 0,5-3,0 48-8 16ER-T-AG55-SB 9,525 0,07 09 15 [ ] AL..-3
@ Haupt: d
° o Mainapplcation

OcHoBHOe NpumeHeHe

O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHve

Ausfiithrung / Type /Tun:

V)
Sorten / Grades | Cnnasbl
Teilung Links / Rechts ) v s Klemmbhalter
Pitch Left/Right d r X y = E s Tool holder
| -
< War Jlesan / MNpagas < < < [lepxaska
[mm] [HuTOK/ i)
22 5,5-8,0 4,5-325 22UEI-T-U55 12,7 0,60 09 11,0 ° ] AL..-4U
27 6,5-9,0 4-2,75  27VEI-T-U55 15,88 0,80 1,2 13,7 [ AL..-5U
n ° @ Hauptanwendung
Main application
M . . . OcHogHoe npumMeHeHue
n O O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumeHeHve
B o

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pasmepbl yka3aHbi &8 MM ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie 353



Teilprofil

Partial profile
HenonHbIi npodunb

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba
|

|
—<E=-

Ausfithrung / Type /Tun:

S I i m Th roat / Sllm Throat / 3ay>Ke HHble Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVE
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschicl‘\jtet s (l;lri'cbhet_et
coate
uncoated
€ NOKpbiTvem 6e3 NoKpbITUA
Teilung Links Rechts =} v R ° Klemmhalter
Pitch Left Right d r x y t = = c 3] Tool holder
] = = 4
War JeBan Mpagas < < < < [lepxaska
[mm]  [HuTok/aroin]
1 0,5-1,5 48-16 11VER-T-A55 6,35 0,05 08 2,7 32 o [ ] NL..-2V
11 0,5-1,5 48-16 11VEL-T-A55 6,35 0,05 08 2,7 3,2 [ ] NL..-2V
16 0,5-1,5 48-16 16VER-T-A55 9,525 0,05 11 2,7 36 [ ] ° [ ] NL..-3V
16 0,5-1,5 48-16 16VEL-T-A55 9,525 0,05 1,1 2,7 3,6 [ J [ ° NL..-3V
16 1,75-3,0 14-8 16VER-T-G55 9,525 0,21 11 19 36 [ ] ° [ ] NL..-3V
16 0,5-3,0 48-8 16VER-T-AG55 9,525 0,07 1,1 19 3,6 ° ° [ ] ° NL..-3V
16 0,5-30 48-8 16VEL-T-AG55 9,525 0,07 11 19 36 [ ] [ ] NL..-3V
22 3,550 7-5 22VER-T-N55 12,7 043 1,1 23 4.8 [ J [ NL..-4V
@ Hauptanwendung
n b o Ma:"n app;;:atio:
M . . . OcHoBHoe NpvMeHeHne
n O O [} ONebenanwendung
Secondary application
m [ BTOpUUHOE MpUMeHeH/e
<

Ausfiihrung / Type /Tun:

v Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten /
Grades |
Cnnasbl
Teilung Rechts o Klemmbhalter
Pitch Right d r X y t g Tool holder
War [paBas < [lepxaska
[mm]  [Hurok/moiv]
27 6,0-90 4-2,75  27VER-T-V55 15,88 0,70 1,0 43 8 [ ] NL..-5V-8
n ° @ Hauptanwendung
Main application
M ) OcHOBHOE NpyiMeHeHvie
“ O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuyHoe nprmMeHeHve
B o

354 ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerne Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pasmepbl yka3aHbi &8 MM



Teilprofil

Partial profile
HenonHbii npodunb

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba
Y

=
55°

Ausfiithrung / Type /Tun:
Cranpapt

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPBITEM 6e3 noKpbITHA
Teilung Links Rechts =} v b ° e Klemmhalter
Pitch Left Right d r X y = s c S 3] Tool holder
I = = = 4 X
[lar JleBan Mpasas < < < < < [lepxaska
[mm] [HITOK/ i)
11 0,5-15 48-16 11IR-T-A55 6,35 0,05 08 09 o L] o ° NVR..-2
11 0,5-1,5 48-16  11IL-T-A55 6,35 0,05 08 09 [ ] o [ J NVR..-2
16 0,5-1,5 48-16 16IR-T-A55 9525 005 038 09 L] [ ] ° ° [ ] AVR..-3
16 0,5-1,5 48-16  16IL-T-A55 9,525 0,05 08 09 [ ] LJ AVR..-3
16 1,75-3,0 14-8 16IR-T-G55 9525 021 12 1,7 L] [ ] ° ° [ ] AVR..-3
16 1,75-3,0 14-8 16IL-T-G55 9,525 0,21 12 1,7 [ ] ] [ AVR..-3
16 0,5-3,0 48-8 16IR-T-AG55 9525 007 12 1,7 [ ] [ ] ° ° [ ] AVR..-3
16 0,5-3,0 48-8 16IL-T-AG55 9,525 0,07 12 1,7 [ ] [ ] AVR..-3
16 0,5-15 48-16 16IR-T-A55-SB 9,525 0,05 06 08 (] AVR..-3
16 1,75-3,0 14-8 16IR-T-G55-SB 9525 0,21 1,1 15 [ ] AVR..-3
16 0,5-3,0 48-8 16IR-T-AG55-SB 9,525 0,07 09 1,5 ° AVR..-3
22 3,5-50 7-5 22IR-T-N55 12,7 043 1,7 2,5 [ ] ] [ [ ] AVR..4
22 3550 7-5 22IL-T-N55 127 043 1.7 25 o ° () AVR..4
27 5,5-6,0 4,5-4 27IR-T-Q55 1588 0,60 20 29 ° ] ° ° AVR..5
@ Hauptanwendung
n hd © Main application
M [ [ [ OcHosHoe npumeHeHue
n (@] @] [} o ONebenanwendung
Secondary application
m L] ® BropuuHoe npumererne
H o

Ausfiihrung / Type /Tun:
U

Sorten / Grades / Cnnagbl

Teilung Links / Rechts ° v s Klemmbhalter
Pitch Left/Right d X y = E s Tool holder
| -
LWar Jlesan / MNpagas < < < [lepxaBka
[mm] [HuTOK/mHoIM]
22 5,5-80 4,5-325 22UEI-T-U55 12,7 0,60 09 11,0 ° ° AVR..-4U
27 6,5-9,0 4-2,75  27VEI-T-U55 15,88 0,80 1.2 13,7 [ J AVR..-5U
n ° @ Hauptanwendung
Main application
M [ ) ) OcHosHoe npyiveHeHe
“ O ] ONebenanwendung
Secondary application
m BTOpMHHOe npUMeHeHne
B o

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM

ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie
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Teilprofil

Partial profile
HenonHbIi npodunb

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
|

Ausfithrung / Type /Tun:
Vv

Teilung Rechts
Pitch Right
War MpaBan
[mm]  [Hutok/aoiv]
27 6,0-90 4-2,75  27VIR-T-V55

Ausfiihrung / Type /Tun:
MINI 3

Teilung Rechts
é‘ Pitch Right
War [paBaa
[mm] [HuTOK/Ar07M]
6 0,5-1,25 48-20  4KIR-T-A55
10 0,5-15 48-16  6IR-T-A55

*Grundhalter finden Sie auf Seite 344.
Please see page 344 for holder.
Jlepxasku Cm. Ha CTp. 344,

356 ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touetine

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /lloka3aHo NpaBoCTOPOHHeE UCMOMHEHWE

Sorten / Grades | Cnnagbl

. unbe-
bes;(:)l;zl‘;tet schichtet
uncoated

C NOKpbITMEM
P 6e3 NoKpPbITUA

9}
=3 n
S 0 o
d r X y t 5 s g
< < <
15,88 0,70 1,0 43 8 o ° L)

L N )
e O

d
V%%\‘ N (

- 4 & )

QPN

y

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / Noka3aHo NpaBOCTOPOHHeE UCMONHEHMe

Sorten / Grades | Cnnagbl

MinBohro o s E
d r y f min Drill @ 2 c "
- = v
MUWH. @ OTB. < < T

4 0,05 06 38 6,45 °
6 0,05 09 53 10,00 [ ] °
B . o °
M [} [ ] ]

[ « IS
H 5

Klemmbhalter
Tool holder
[lepxaeka

NVR..-5V

@ Hauptanwendung
Main application
OcHOBHOE MpMEHeHIe

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuiHoe npumeHeHe

Klemmbhalter
Tool holder
[lepxaBka

...NVR 5-4,0K*
..NVR 1..-6,0*%

@ Hauptanwendung
Main application
OcHoBHOE NpuMereHite

O Nebenanwendung
Secondary application
BropruHoe npumeHexre

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM



Teilprofil

Partial profile
HenonHbii npodunb

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHas pe3bba

N (
/ \—)

R
\Y
r
9

<

Ausfiithrung / Type /Tun:

M I N I 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /VI1oka3aHo NPaBOCTOPOHHeE CTOHEH e

Sorten / Grades | Cnnasbl

Teilung Rechts Min Bohr ¢ o v s E Klemmhalter
Pitch Right d r y f min Drill o 2 s = ) Tool holder
- = = )
War Mpasaa MVIH. @ OTB. < < < == [lepxaska
[mm] [HuTOK/AK0iM]
05-1,5 48-16 5LIR-T-A55 5 0,05 09 4,65 8,00 [ [ ] (] ..NVR 10.-5L*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 345. @ Haupta d
° © ® | Wanaplcaton

Please see page 345 for holder.

[lepaBku CM. Ha CTp. 345. OcHoBHOe NpumeHeHe

[ ]
[ ]
[ ]
O

@] Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumererne

== ~ By
o o
o
o

ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerve 357
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Metrisch

Metric
MeTpuryeckas

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba
Y

1l

Ausfiihrung / Type /Tun:
CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKpPLITUEM 6e3 NoKpbITUA
;; Teilung Links Rechts 8 v b4 ° g Klemmbhalter
Pitch Left Right d h . X y - = = o o Tool holder
min i = = 4 4
LWar Jlean [paBas < < < < < [lepxaBka
[mm]
11 0,25 11ER-V-IS00,25 6,35 0,14 04 0.2 o NL..-2
11 03 11ER-V-1S00,30 6,35 0,19 0,7 03 [ ] NL..-2
11 0,35 11ER-V-ISO0,35 6,35 0,21 038 04 [} [} [} [} NL..-2
11 0,35 11EL-V-I1SO0,35 6,35 0,21 08 04 L J [J NL..-2
1" 04 11ER-V-I1S00,40 6,35 0,25 0,7 04 ° [} [} [} NL..-2
11 0,45 11ER-V-1S00,45 6,35 0,28 0,7 04 o [J [J NL..-2
1" 045 11EL-V-I1SO0,45 6,35 0,28 0,7 04 [} ° NL..-2
11 0,5 11ER-V-1S00,50 6,35 0,31 0,6 0,4 ] [J ° [} [J NL..-2
1 05 11EL-V-I1SO0,50 6,35 0,31 06 04 [} [ ] [} NL..-2
11 0,6 11ER-V-1S00,60 6,35 0,37 0,6 0,6 [J [} ° NL..-2
1 0,7 11ER-V-IS00,70 6,35 043 06 0,6 [} [} [} [} NL..-2
11 0,75 11ER-V-ISO0,75 6,35 0,46 0,6 0,6 ] ] [J [J NL..-2
" 0,75 11EL-V-ISO0,75 6,35 0,46 06 0,6 o o NL..-2
11 08 11ER-V-ISO0,80 6,35 0,49 06 0,6 ] ] ] ] NL..-2
11 08 11EL-V-ISO0,80 6,35 049 06 0,6 o o NL..-2
11 1,0 11ER-V-ISO1,00 6,35 061 0,7 0,7 ] ] ] ] ] NL..-2
11 1,0 11EL-V-ISO1,00 6,35 0,61 0,7 07 [ ] ° [ ] [} NL..-2
11 1,25 11ER-V-1SO1,25 6,35 0,77 08 09 L J L J [ ] [J NL..-2
11 1,25 11EL-V-ISO1,25 6,35 0,77 038 09 [} [} [} NL..-2
11 15 11ER-V-1SO1,50 6,35 0,92 08 1,0 L ° ° [J NL..-2
1" 1,5 11EL-V-ISO1,50 6,35 0,92 08 1,0 ° [ ] [} NL..-2
11 1,75 11ER-V-1SO1,75 6,35 1,07 038 11 [J [J [} [} NL..-2
1 1,75 11EL-V-ISO1,75 6,35 1,07 08 11 o NL..-2
16 0,25 16ER-V-1S00,25 9,525 0,14 04 0,2 [J L[] [} [} ] AL..-3
16 0,25 16EL-V-1SO0,25 9,525 0,14 04 0.2 ° AL..-3
16 0,35 16ER-V-ISO0,35 9,525 0,21 038 0,4 ] ] [} ° ] AL..-3
16 0,35 16EL-V-I1SO0,35 9,525 0,21 08 04 [} [ ] [} AL..-3
16 04 16ER-V-1SO0,40 9,525 0,25 0,7 04 ] ] ] ° ] AL..-3
16 04 16EL-V-1SO0,40 9,525 0,25 0,7 04 o [ ] [} AL..-3
16 0,45 16ER-V-ISO0,45 9,525 0,28 0,7 04 ] ] [J ] AL..-3
16 0,45 16EL-V-1SO0,45 9,525 0,28 0,7 04 o [ ] AL..-3
16 0,5 16ER-V-1S00,50 9,525 0,31 06 04 ] ] [ ] ] L J AL..-3
16 0,5 16EL-V-1SO0,50 9,525 0,31 06 04 ° [} [} [} [} AL..-3
16 0,6 16ER-V-1S00,60 9,525 0,37 06 0,6 [ L J [ ] [J AL..-3
16 06 16EL-V-1S00,60 9,525 037 06 0,6 ° [} [} [} AL..-3
16 0,7 16ER-V-1S00,70 9,525 043 06 0,6 o [J [J ] ] AL..-3
16 0,7 16EL-V-1SO0,70 9,525 043 06 0,6 ° [ J [} [} AL..-3
16 0,75 16ER-V-1S00,75 9,525 0,46 0,6 0,6 [J [J ° ° ] AL..-3
16 0,75 16EL-V-1SO0,75 9,525 0,46 06 0,6 [} (] [ ] [} [ J AL..-3
16 08 16ER-V-1S00,80 9,525 0,49 0,6 0,6 [J ] ° [} [J AL..-3
16 08 16EL-V-1SO0,80 9,525 0,49 06 0,6 ° ° [} [} AL..-3
16 1,0 16ER-V-ISO1,00 9,525 061 0,7 0,7 ] ] [} [} ] AL..-3
16 1,0 16EL-V-1SO1,00 9,525 0,61 0,7 0,7 o o [} [} o AL..-3
16 1,25 16ER-V-ISO1,25 9,525 0,77 08 09 ] ° ] ° ° AL..-3
16 1.25 16EL-V-ISO1,25 9,525 0,77 08 09 o o [ ] [} AL..-3
16 1,5 16ER-V-1SO1,50 9,525 0,92 08 1,0 [J ] ] ] [ J AL..-3
16 1,5 16EL-V-ISO1,50 9,525 0,92 08 10 o [} [ ] ° [} AL..-3
16 1,75 16ER-V-1SO1,75 9,525 1,07 09 1.2 ] L J [J [J [J AL..-3
16 1,75 16EL-V-ISO1,75 9,525 1,07 09 12 o [} [} [} AL..-3
16 2,0 16ER-V-1S02,00 9,525 1,23 1,0 13 [ ] [J ° ° [ J AL..-3
16 20 16EL-V-1SO2,00 9,525 123 1,0 13 ° [} [} [} AL..-3
16 2,5 16ER-V-1SO2,50 9,525 1,53 1,1 15 [J [J ° ° ] AL..-3
16 25 16EL-V-1SO2,50 9,525 1,53 11 15 ° L] [} [} AL..-3
16 3,0 16ER-V-1SO3,00 9,525 1,84 12 16 ] L[] [} o ] AL..-3
16 30 16EL-V-1SO3,00 9,525 1,84 12 16 (] [ J ° [} ° AL..-3
16 35 16ER-V-1SO3,50 9,525 2,15 16 19 ] [J ° AL..-3
16 35 16EL-V-ISO3,50 9,525 2,15 16 19 ° AL..-3
16 0,5 16ER-V-1S00,50-SB 9,525 0,31 1,2 0,5 [ ] AL..-3
16 0,75 16ER-V-ISO0,75-SB 9,525 0,46 12 05 o AL..-3
16 08 16ER-V-1SO0,80-SB 9,525 0,49 12 0,5 [ ] AL..-3
16 1,0 16ER-V-ISO1,00-SB 9,525 061 0,7 08 L] AL..-3
16 1,25 16ER-V-I1SO1,25-SB 9,525 0,77 0,7 038 [ ] AL..-3
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Metrisch

Metric
MeTpuryeckas

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba

Ausfiithrung / Type /Tun:

Standard
Sorten / Grades | Cnnagbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NMOKpbITMEM 6e3 NoKpbITNA
Teilung Links Rechts =} v R ° e Klemmhalter
Pitch  Left Right d h,. x y 2 g = 5] 5] Tool holder
! War NeBan Mpagas E' < < E E [lepxaska
[mm]
16 1,5 16ER-V-ISO1,50-SB 9,525 0.92 07 038 ® AL..-3
16 1,75 16ER-V-ISO1,75-SB 9,525 1,07 1,2 1,5 [ AL..-3
16 2,0 16ER-V-ISO2,00-SB 9,525 1,23 12 1,5 [ AL..-3
16 2,5 16ER-V-1SO2,50-SB 9,525 1,53 1,2 1,5 [ AL..-3
16 30 16ER-V-ISO3,00-SB 9,525 1,84 13 1,5 [ AL..-3
22 3,5 22ER-V-1S03,50 12,7 2,15 1,6 2,3 [ ] [ ] ° [ ] AL..-4
22 35 22EL-V-1S03,50 12,7 2,15 1,6 23 [ [ ) [} AL..-4
22 4,0 22ER-V-1SO4,00 12,7 245 16 2,3 [ ] [ ] [ [ ] AL..-4
22 4,0 22EL-V-1S04,00 12,7 2,45 1,6 23 ® [ ° ° AL..-4
22 4,5 22ER-V-1SO4,50 12,7 2,76 1,7 24 [ ] [ ] o [ ] AL..-4
22 4,5 22EL-V-1S04,50 12,7 2,76 1,7 24 [ [ ) AL..-4
22 50 22ER-V-I1SO5,00 12,7 3,07 1,7 2,5 [ ° ° ° AL..-4
22 50 22EL-V-1S0O5,00 12,7 3,07 17 25 ° [ ] L] AL..-4
22 6,0 22ER-V-1S06,00 12,7 3,68 2,0 29 [ ° ° ° AL..-4
22 6,0 22EL-V-1S06,00 12,7 3,68 2,0 29 (] (] ) ° AL..-4
27 55 27ER-V-ISO5,50 1588 337 1,9 2,7 [ [ ] ° AL..-5
27 55 27EL-V-1S05,50 1588 337 19 2,7 (] AL..-5
27 6,0 27ER-V-1S06,00 1588 3,68 2,0 29 [ [ [ [ AL..-5
27 6,0 27EL-V-1S06,00 1588 3,68 2,0 29 ® ° AL..-5
a - o O v
M [ [ [ OcHoeHoe npumeHeHue
E @] [} o ONebenanwendung
Secondary application
[ ] [ ] BropuuHoe npumeHeHiie
H o
H|

Ausfiithrung / Type /Tun:

V)
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKpbITMEM 6e3 NOKPLITKA
Teilung Links/Rechts o v R ° Klemmbhalter
Pitch Left/Right d h_ X y = = = 3] Tool holder
| min - = = x
War JleBan / MNpagas < < < < [lepxaska
[mm]
22 50 22UEN-V-ISO5,00 12,7 3,07 2,2 11,0 (] AL..-4U
22 55 22UEN-V-ISO5,50 12,7 3,37 23 11,0 ® [ [ AL..-4U
22 6,0 22UEN-V-IS06,00 12,7 3,68 26 11,0 [ ° [ ® AL..-4U
27 8,0 27UEN-V-1S08,00 15,88 4,91 24 13,7 [ [ ® AL..-5U
@ Hauptanwendung
hd © Main application

OcHoBHoE NpyiMeHeHVie

O ) ONebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumereHne

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pasvepbl ykasakbl & M ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerne 359



Metrisch

Metric
MeTpuryeckas

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pesbba
|

X

- |
. O <=

Ausfiihrung / Type /Tun:
S I i m Th roat / Sllm Throat / 3ay>Ke HHble Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /llokazaHo NPaBOCTOPOHHEE UCMONHEH e
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPbITYEM 6e3 NoKpbITUS
Teilung Links Rechts 8 v b ° g Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h x y t - ) c o o Tool holder
é min ) = = 4 4
War Nesan Mpagas < < < < < [lepxaeka
[mm]
1 0,75 11VER-V-IS00,75 6,35 0,46 0,7 26 32 [ ] ° o NL..-2V
11 0,75 11VEL-V-1SO0,75 6,35 0,46 0,7 2,6 32 ] NL..-2V
1 1,0 11VER-V-1SO1,00 6,35 061 0,7 25 32 o o [ ] [} NL..-2V
11 1,0 11VEL-V-1SO1,00 6,35 0,61 0,7 2,5 32 [J [ [ ] NL..-2V
11 15 11VER-V-1SO1,50 6,35 0,92 0,7 22 32 (] [ ] ° NL..-2V
11 15 11VEL-V-1SO1,50 6,35 0,92 0,7 272 32 [ ] [ ] [J NL..-2V
1 1,75 11VER-V-ISO1,75 6,35 1,07 0,7 2,1 32 L] ° ° NL..-2V
11 2,0 11VER-V-1S02,00 6,35 1,23 0,7 19 32 [J [ ] [ ] NL..-2V
1 20 11VEL-V-1SO2,00 6,35 123 0,7 19 32 [ ] ° NL..-2V
16 0,35 16VER-V-1S00,35 9,525 0,20 11 325 36 [ ] [ ] NL..-3V
16 035 16VEL-V-1SO0,35 9,525 0,20 11 325 36 [ ] NL..-3V
16 04 16VER-V-1SO0,40 9,525 0,25 1,1 32 3,6 [ ] ° NL..-3V
16 05 16VER-V-ISO0,50 9,525 0,31 11 30 3,6 [ ] (] [ ] () [ J NL..-3V
16 0,5 16VEL-V-1S00,50 9,525 0,31 1,1 3,0 3,6 [J [J [ ] NL..-3V
16 0,75 16VER-V-1S00,75 9,525 0,46 11 30 36 [ ] o ° ° NL..-3V
16 0,75 16VEL-V-1SO0,75 9,525 0,46 1,1 3,0 3,6 [ J ° ° NL..-3V
16 08 16VER-V-ISO00,80 9525 049 11 30 36 ° ° (] NL..-3V
16 08 16VEL-V-1SO0,80 9,525 0,49 11 3,0 36 L4 NL..-3V
16 1,0 16VER-V-ISO1,00 9,525 061 11 29 3,6 L] ° [ ] ° [} NL..-3V
16 1,0 16VEL-V-1SO1,00 9,525 0,61 1,1 29 3,6 [ ] [J [J ° NL..-3V
16 1,25 16VER-V-ISO1,25 9,525 0,77 11 2,7 3,6 [ ] (] (] ° NL..-3V
16 1,25 16VEL-V-1SO1,25 9,525 0,77 1,1 2,7 3,6 [J [ ] NL..-3V
16 15 16VER-V-ISO1,50 9,525 0,92 11 26 3,6 L] [ ] ° [ ) [} NL..-3V
16 15 16VEL-V-1SO1,50 9,525 092 1,1 2,6 3,6 [J [J [ ] [ ] NL..-3V
16 1,75 16VER-V-ISO1,75 9,525 1,07 11 245 36 [ ] [ ] ° ° NL..-3V
16 1,75 16VEL-V-1SO1,75 9,525 1,07 1,1 245 36 [J ] [ ] [ ] NL..-3V
16 20 16VER-V-1S02,00 9,525 1,23 11 23 3,6 o [ ] [ ] ° NL..-3V
16 2,0 16VEL-V-1SO2,00 9,525 1,23 1,1 23 3,6 [ ] ] [ ] ° [} NL..-3V
16 25 16VER-V-1S02,50 9,525 1,53 11 2,1 3,6 [ ] [ ] ° ° NL..-3V
16 2,5 16VEL-V-1SO2,50 9,525 1,53 1,1 2,1 3,6 [ ] NL..-3V
16 30 16VER-V-1S03,00 9525 1,84 11 20 3,6 ° ° ° ° NL..-3V
Q- 0 i
M . . . OcHosHoe npumMmeHeHve
n O O [ ] [ ) ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] [ ] BropuuHoe npuiveHeHve
B o
H
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Metrisch

Metric
MeTpuryeckas

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
|

Ausfiithrung / Type /Tun:
\"

Teilung Links
Pitch Left
! War Jlesas

[mm]
27 6
27 6 27VEL-V-1S06,00
27 8
27 8 27VEL-V-1SO8,00
27 10

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschi:l;tet s ct;:il?het_et
coate
uncoated
€ MOKpbITEM 6e3 NoKpbITUA
Rechts ° b ° Klemmbalter
Right d h,. x y t 2 c 8 Tool holder
Mpasas < < < [lepxaska
27VER-V-1S06,00 15,88 3,68 1,0 33 6 o [ NL..-5V-6
15,88 3,68 1,0 33 6 (] NL..-5V-6
27VER-V-1S08,00 15,88 491 1,0 43 8 [ ] ° ° NL..-5V-8
15,88 491 1,0 43 8 [ [ ] NL..-5V-8
27VER-V-1SO10,00 15,88 6,13 10 52 10 [ [ ] NL..-5V-10
@ Hauptanwendung
n hd o Main application
M ) ° OcHOBHOE NpUMeHeHWe
O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
[ ] BTOp1UHOE NpyMeHeHme
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Metrisch

Metric
MeTpuryeckas

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
Y

o

Ausfiihrung / Type /Tun:
CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKpLITVEM 6e3 MoKpbITUA
; ; Teilung Links Rechts S v b ° 5 Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h x y - s c S 3] Tool holder
min ) = = X 4
War JIEEEE] pagan < < < < < [epxaska
[(mm]
1 035 11IR-V-1S00,35 6,35 0,20 08 03 o ° o o NVR..-2
11 0,35 11IL-V-1SO0,35 6,35 0,20 08 03 L J NVR..-2
1 04 11IR-V-1S00,40 6,35 023 08 04 [ ] o NVR..-2
11 0,45 11IR-V-1S00,45 6,35 0,26 08 04 LJ ® NVR..-2
1 05 11IR-V-1S00,50 6,35 0,29 06 04 [ ] [ ] ° ° [ ] NVR..-2
11 0,5 11IL-V-1SO0,50 6,35 0,29 0,6 04 ] ® [ ° [J NVR..-2
1 06 11IR-V-1S00,60 6,35 035 06 0,6 [ ] [ ] NVR..-2
11 0,7 11IR-V-1S00,70 6,35 0,40 0,6 0,6 ] ] [ ° NVR..-2
1 0,7 11IL-V-1S00,70 6,35 0,40 06 06 [ ] NVR..-2
11 0,75 11IR-V-1S00,75 6,35 043 0,6 0,6 ] ] ] ] ] NVR..-2
1 0,75 11IL-V-1S00,75 6,35 043 06 06 o (] ° o NVR..-2
11 08 11IR-V-1S00,80 6,35 0,46 06 0,6 ] ] ] ] NVR..-2
1 08 11IL-V-1S00,80 6,35 0,46 06 06 o ° NVR..-2
11 1 11IR-V-1SO1,00 6,35 0,58 06 0,7 ] ] ] ] [J NVR..-2
1 1 11IL-V-1SO1,00 6,35 0,58 06 0,7 o o ° ° ° NVR..-2
11 1,25 11IR-V-1SO1,25 6,35 0,72 08 09 L J J ® ] ] NVR..-2
1 1,25 11IL-V-ISO1,25 6,35 0,72 08 09 o o [ ] NVR..-2
11 1,5 11IR-V-1SO1,50 6,35 0,87 08 1,0 L J ° ® ] [J NVR..-2
1 15 11IL-V-1SO1,50 6,35 087 08 1,0 [ ] [ ] ° ° NVR..-2
11 1,75 11IR-V-1SO01,75 6,35 1,01 09 1,1 ® ] [ ° NVR..-2
1 1,75 11IL-V-1SO1,75 6,35 1,01 09 1,1 [ ] ° NVR..-2
11 2 11IR-V-1S02,00 6,35 1,15 09 1,1 ] ] [ ° [J NVR..-2
1 2 11IL-V-1S02,00 6,35 115 09 11 [ ] [ ] [ ) [ NVR..-2
11 2,5 11IR-V-1S02,50 6,35 1,44 0,8 1,1 ] ] [ ] NVR..-2
1 2,5 11IL-V-1S02,50 6,35 144 08 11 [ ] [ ] [ NVR..-2
11 0,5 11IR-V-1S00,50-SB 6,35 0,29 12 05 ] NVR..-2
1 0,75 11IR-V-1S00,75-SB 6,35 043 12 0,5 ° NVR..-2
11 08 11IR-V-1S00,80-SB 6,35 0,46 1,2 0,5 ] NVR..-2
1 1 11IR-V-1SO1,00-SB 6,35 0,58 0,7 08 o NVR..-2
11 1,25 11IR-V-ISO1,25-SB 6,35 0,72 0,7 08 ] NVR..-2
1 15 11IR-V-1SO1,50-SB 6,35 0,87 07 08 o NVR..-2
16 0,35 16IR-V-1S00,35 9,525 0,20 08 0,3 L J [ J ] AVR..-3
16 035 16IL-V-1S00,35 9,525 0,20 08 03 o AVR..-3
16 04 16IR-V-1S00,40 9,525 0,23 08 04 ° ° ® ® AVR..-3
16 04 16IL-V-1S00,40 9,525 023 08 04 o AVR..-3
16 0,45 16IR-V-1S00,45 9,525 0,26 0,8 04 o AVR..-3
16 045 16IL-V-1S00,45 9,525 0,26 08 04 o AVR..-3
16 0,5 16IR-V-1S00,50 9,525 0,29 0,6 04 ] ] ] ° ° AVR..-3
16 05 16IL-V-1S00,50 9,525 0,29 06 04 [ ] [ ] [ ] [ AVR..-3
16 0,6 16IR-V-1S00,60 9,525 0,35 0,6 0,6 ] ] ] ] AVR..-3
16 06 16IL-V-1S00,60 9,525 035 06 06 [ ] [ ] [ AVR..-3
16 0,7 16IR-V-1S00,70 9,525 0,40 06 0,6 ] ] ® ] AVR..-3
16 0,7 16IL-V-1S00,70 9,525 0,40 06 06 o [ ] ° AVR..-3
16 0,75 16IR-V-1S00,75 9,525 043 06 0,6 ] ] ® ] [J AVR..-3
16 0,75 16IL-V-1S00,75 9,525 043 06 06 o o ° ° AVR..-3
16 08 16IR-V-1S00,80 9,525 0,46 06 0,6 L] ] ® ] AVR..-3
16 08 16IL-V-1S00,80 9,525 0,46 06 06 o [ ] [ ] ° AVR..-3
16 1,0 16IR-V-1SO1,00 9,525 0,58 06 0,7 LJ LJ ® ® [J AVR..-3
16 10 16IL-V-1SO1,00 9,525 0,558 06 0,7 [ ] [ ] ° ° ° AVR..-3
16 1,25 16IR-V-1SO1,25 9,525 0,72 08 09 LJ ® ® [ o AVR..-3
16 1,25 16IL-V-1SO1,25 9,525 0,72 08 09 [ ] ° [ ) [ ) AVR..-3
16 15 16IR-V-1SO1,50 9,525 0,387 0,8 1,0 ] ] [ ] [J AVR..-3
16 15 16IL-V-1SO1,50 9,525 087 08 1,0 [ ] [ ] ° [ ) [ ] AVR..-3
16 1,75 16IR-V-1SO1,75 9,525 1,01 09 1.2 ] ] [ ° [J AVR..-3
16 1,75 16IL-V-1SO1,75 9,525 1,01 09 12 [ ] [ ] [ ] AVR..-3
16 2,0 16IR-V-1SO2,00 9,525 1,15 1,0 13 ] ] ® ] ] AVR..-3
16 20 16IL-V-1S02,00 9,525 115 10 13 L] [ ] [ [ ] AVR..-3
16 2,5 16IR-V-1S02,50 9,525 1,44 1,1 15 ] ] ® ] [J AVR..-3
16 25 16IL-V-1S02,50 9,525 1,44 11 15 o [ ] ° ° AVR..-3
16 30 16IR-V-1SO3,00 9,525 1,73 1,1 1,5 ] L J ] ] [} AVR..-3
16 30 16IL-V-1SO3,00 9,525 1,73 11 15 [ ] [ ] o o AVR..-3
16 35 16IR-V-1S03,50 9,525 2,02 12 1,5 ] ] ® AVR..-3
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Metrisch

Metric
MeTpuryeckas

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba

Ausfiithrung / Type /Tun:

Cranpapt

Teilung

é Pitch

I War

[mm]
16 35
16 1,0
16 1,25
16 1,5
16 1,75
16 2,0
16 25
16 3,0
22 35
22 3,5
22 4,0
22 4,0
22 4,5
22 4,5
22 50
22 50
22 55
22 55
22 6,0
22 6,0
27 4,5
27 50
27 55
27 55
27 6,0
27 6,0

Links
Left
Jlesas

16IL-V-1SO3,50

22IL-V-ISO3,50
22IL-V-ISO4,00
22IL-V-ISO4,50
22|L-V-ISO5,00
22|L-V-ISO5,50

22IL-V-IS06,00

27IL-V-ISO5,50

27IL-V-IS06,00

Rechts
Right
MpaBan

16IR-V-1SO1,00-SB
16IR-V-1SO1,25-SB
16IR-V-1SO1,50-SB
16IR-V-1SO1,75-SB
16IR-V-1SO2,00-SB
16IR-V-1S02,50-SB
16IR-V-1SO3,00-SB
22|R-V-IS03,50

22IR-V-1S04,00
22IR-V-1S04,50
22IR-V-1S05,00
22IR-V-IS05,50
22IR-V-1506,00
27IR-V-1504,50
27IR-V-1S05,00

27IR-V-ISO5,50

27IR-V-I1S06,00

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM

9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
15,88
15,88
15,88
15,88
15,88
15,88

2,02
0,58
0,72
0,87
1,01
1,15
1,44
1,73
2,02
2,02
2,31
2,31
2,60
2,60
2,89
2,89
317
317
3,46
3,46
2,60
2,89
317
317
3,46
3,46

1,2
0,7
0,7
0,7
1,1
1,1
11
1,1
1,6
16
1,6
16
1,6
16
16
1,6
16
1,6
1,8
1,8
1,6
16
1,6
1,6
1.8
1,8

15
08
08
08
15
1,5
15
1,5
23
2,3
23
23
24
24
23
2,3
23
2,3

2,5
24
2,3
23
2,3
25
2,5

AL100

O e e

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKPBITUEM 6e3 NoKpbITUA
v A o S
N - ~ ~
= = 4 19
< < < <
[}
[} [} [}
[} [}
[} [} [}
[} [ ] [}
[} [} [}
[ ] [ ]
[} [} [}
[ ] [ ]
[} [} [}
[ ] [ ]
[} [} [}
[ ]
[}
[} [} [}
[}
[} [} [}
[ ]
O
[ ] [ ]
(@] ° [ ]
[ ] [ ]

Klemmbhalter
Tool holder
[lepxaBka

AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-3
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-5
AVR..-5
AVR..-5
AVR..-5
AVR..-5
AVR..-5

[ ] Hauptanwendung
Main application
OcHoHoe npumeHeHue

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuiHoe npumeHeHie
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Metrisch

Metric

MeTpuryeckas

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
Y

Ausfithrung / Type /Tun:

V)
Teilung
Pitch
' War
[mm]
22 55
22 6
27 8

Links / Rechts
Left/Right
Jlesas / Mpasas

22UIN-V-1S05,50
22UIN-V-1S06,00
27UIN-V-1S08,00

Ausfithrung / Type /Tun:

\'}
Teilung

é Pitch

War

[mm]
27 6,0
27 6,0
27 8,0
27 8,0
27 10,0
27 10,0

Links
Left
Jlesan

27VIL-V-1S06,00
27VIL-V-1S08,00

27VIL-V-1SO10,00

12,7
12,7
15,88

317
3,46
4,62

24
2,1
24

Sorten/
Grades | Cnnasbl
beschichtet

coated
C NOKpbITUEM

= R
v 3z
11,0 °
11,0 ° °
137 °
a2 - o
M e °
B o
N
H o
H

|
—<E=-

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCMONHEHVE

Rechts
Right
[paBas

27VIR-V-1S06,00

27VIR-V-IS08,00

27VIR-V-ISO10,00

364 ARNO-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerne

15,88
15,88
15,88
15,88
15,88
15,88

3,46
3,46
4,62
4,62
577
577

1,0
1,0
10
1,0
1,0
10

33
33
43
4,3
52
52

Sorten / Grades | Cnnagbl

. unbe-
besczl(;lt:elétet schichtet
uncoated
€ MOKpeITUEM 6€3 NoKpPbITUA
194
t g < 5
3 = 14
< < <
6 o [}
6 [J
8 (] ° )
8 [J
10 [} [}
10 °

BHOBR =
[ ]

Klemmbhalter
Tool holder
[lepxaBka

AVR..-4U
AVR..-4U
AVR..-5U

@ Hauptanwendung
Main application
OcHoBHoe npyiveHeHve

@] Nebenanwendung
Secondary application
BropuiHoe npumeHeHve

Klemmbhalter
Tool holder
[lepxaBka

NVR..-5V
NVR..-5V
NVR..-5V
NVR..-5V
NVR..-5V
NVR..-5V

@ Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE NPUMeHeHHe

ONebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHvie

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM



Metrisch

Metric
MeTpuryeckas

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba

d
4 & ) )
Ausfiihrung / Type /Tun: _ly
M I N I 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe
Sorten / Grades [ Cnnasbi
Teilung Links Rechts Min Bohr ¢ ) s E Klemmhalter
Pitch  Left Right d h_. y f min Drill @ 2 = ) Tool holder
| min - = )
] LWar JleBan [paBas MWH. @ OTB. < < = [lepxaska
[mm]
6 0,25 4KIR-V-ISO0,25 4 015 0,25 33 595 ° ...NVR.5-4.0K*
6 05 4KIR-V-1S00,50 4 0,29 05 34 6,05 [ ...NVR.5-4.0K*
6 0,75 4KIR-V-1SO0,75 4 043 05 33 6,15 [} ...NVR.5-4.0K*
6 1,0 4KIR-V-1SO1,00 4 0,58 0,7 36 6,25 [ ] ...NVR.5-4.0K*
6 1,25 4KIR-V-ISO1,25 4 0,72 06 BY4 6,35 o ...NVR.5-4.0K*
10 05 6IR-V-1SO0,50 6 0,29 06 44 9,30 ° [ (] ...NVR1..-6.0*
10 05 6IL-V-1SO0,50 6 0,29 06 44 9,30 o [ ] ...NVR1..-6.0*
10 0,75 6IR-V-1SO0,75 6 043 06 4,6 9,50 ° (] (] ...NVR1..-6.0*
10 0,75 6IL-V-1S00,75 6 043 06 4,6 9,50 [ [ [ ] ...NVR1..-6.0*
10 1,0 6IR-V-1SO1,00 6 0,58 0,7 4,7 9,60 (] (] (] ...NVR1..-6.0*
10 1,0 6IL-V-1SO1,00 6 0,58 0,7 4,7 9,60 [} ° ° ...NVR1..-6.0*
10 1,25 6IR-V-ISO1,25 6 0,72 09 49 9,80 [ J [ [ d ...NVR1..-6.0%
10 1,25 6IL-V-1SO1,25 6 0,72 09 49 9,80 [} ° ...NVR1..-6.0*%
10 1,5 6IR-V-ISO1,50 6 0,87 10 50 9,90 (] (] (] ...NVR1..-6.0*
10 1,5 6IL-V-1SO1,50 6 0,87 1,0 50 9,90 ° ° ° ...NVR1..-6.0*
10 1,75 6IR-V-1SO1,75 6 1,01 1,05 5.2 10,00 [ (] L] ...NVR1..-6.0*
10 1,75 6IL-V-ISO1,75 6 1,01 1,05 52 10,00 (] [} (] ...NVR1..-6.0*
10 2,0 6IR-V-1S02,00 6 1,15 1,05 53 10,00 [ [ J L] ...NVR1..-6.0*
10 2,0 6IL-V-1S02,00 6 1,15 1,05 53 10,00 ° [} ...NVR1..-6.0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344. L]
Please see page 344 for holder. n ° o ° ;:x,p;:;;z::: "o
JlepaBKu CM. Ha CTp. 344. M Y ) e} OcHOBHOE NpyIMeHeHvie
“ O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npvimeHeHvie
H o o
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Metrisch

Metric
MeTpuryeckas

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba

o

>
) Nz

Ausfiihrung / Type /Tun: T

M I NI 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHME

N  (
/ \—)

<

Sorten / Grades | Cnnagbl

Teilung Links Rechts Min Bohr ¢ o b E Klemmhalter

Pitch  Left Right d h_ y f min Drill @ 2 s n Tool holder

min - wn

LWar JleBan Mpasaa MWH. @ OTB. < < T [epxaBka

[mm]

035 5LIR-V-ISO0,35 5 0,20 03 375 7,30 o ..NVR10.-5L*
0,5 5LIR-V-1S00,50 5 0,29 04 3,75 7,30 [ ] [J [ ] ...NVR10.-5L*
05 5LIL-V-I1SO0,50 5 0,29 04 375 7,30 ° ..NVR10.-5L*

0,75 5LIR-V-1SO0,75 5 043 06 391 7,50 o ° o ...NVR10.-5L*

0,75 5LIL-V-I1SO0,75 5 043 06 391 7,50 o ..NVR10.-5L*
1,0 5LIR-V-I1SO1,00 5 0,58 0,7 4,06 7,70 ° [J [ ...NVR10.-5L*
10 5LIL-V-ISO1,00 5 058 07 4,06 7,70 o ° ...NVR10.-5L*
1,25 5LIR-V-ISO1,25 5 0,72 09 4,21 7,80 o [ ...NVR10.-5L*
1,25 5LIL-V-ISO1,25 5 0,72 09 421 7,80 o o ...NVR10.-5L*
1.5 5LIR-V-ISO1,50 5 0,87 1,0 4,35 7,90 o [J [ ...NVR10.-5L*
1.5 5LIL-V-ISO1,50 5 0,87 1.0 4,35 7,90 ° o ..NVR10.-5L*
1,75 5LIR-V-ISO1,75 5 1,01 1,05 4,51 8,00 o o ...NVR10.-5L*
1.75 5LIL-V-ISO1,75 5 1,01 1,05 451 8,00 o ..NVR10.-5L*
2,0 5LIR-V-1SO2,00 5 1,15 1,05 4,65 8,00 [ J [ J ...NVR10.-5L*
20 5LIL-V-1SO2,00 5 1,15 1,05 4,65 8,00 ° ...NVR10.-5L*

*Grundhalter finden Sie auf Seite 345.
Please see page 345 for holder.
JHepxasku cm. Ha cTp. 345,

L]
° o) ° Hagptan\fler‘dung
Main application
OCHOBHOE NpUMeHeHMe

[ ]
[ ]
(@]

M
“ O ONebenanwendung
m Secondary application

BropuuHoe npumveHeHvie
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Amerikanisches ISO-Zollgewinde

American thread
AMepUKaHCKan pe3bba

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
Y

1/4P
60"
1V VN
h
4 J—L
1/8P

Ausfiihrung / Type /Tun:
CTa Hna p'l' Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /I1oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVE
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKpLITMEM 6e3 NoKpbITUA
Teilung Links Rechts =} v R ° e Klemmhalter
ﬁ ﬁ Pitch  Left Right d h_ x y = [ = S S Tool holder
| min | = = 4 4
War Jlesas [paBas < < < < < [lepxaska
[HITOK/ proin]
11 72 11ER-V-UN72 6,35 0,22 08 04 ° NL..-2
11 64 11ER-V-UN64 6,35 0,24 08 04 L J ® NL..-2
11 56 11ER-V-UN56 6,35 0,28 0,7 04 [ ] NL..-2
11 48 11ER-V-UN48 6,35 0,32 0,6 06 o ® ® NL..-2
1 48 11EL-V-UN48 6,35 032 06 06 [ ] NL..-2
11 40 11ER-V-UN40 6,35 0,39 0,6 0,6 [ J ] ] NL..-2
1 36 11ER-V-UN36 6,35 043 06 06 (] (] ° ° NL..-2
11 32 11ER-V-UN32 6,35 0,49 0,6 06 [ J ] ] NL..-2
" 32 11EL-V-UN32 6,35 0,49 06 06 ° ° ° NL..-2
11 28 11ER-V-UN28 6,35 0,56 0,6 0,7 ] ] ] NL..-2
1" 24 11ER-V-UN24 6,35 0,65 0,7 08 ° ° ° NL..-2
11 24 11EL-V-UN24 6,35 0,65 0,7 08 ] NL..-2
1 20 11ER-V-UN20 6,35 0,78 08 09 (] ° NL..-2
11 18 11ER-V-UN18 6,35 0,87 08 1,0 ] ] ] ] NL..-2
11 16 11ER-V-UN16 6,35 097 09 11 o ° ° NL..-2
11 14 11ER-V-UN14 6,35 1,11 09 1,1 L J (] NL..-2
11 14 11EL-V-UN14 6,35 1,11 09 11 o NL..-2
16 80 16ER-V-UN8O 9,525 0,18 08 03 ° ° AL..-3
16 72 16ER-V-UN72 9,525 0,22 08 04 (] (] ° ° AL..-3
16 64 16ER-V-UN64 9,525 0,24 08 04 ] ] AL..-3
16 64 16EL-V-UN64 9,525 0,24 08 04 [ ] AL..-3
16 56 16ER-V-UN56 9,525 0,28 0,7 04 [ J ] ] AL..-3
16 56 16EL-V-UN56 9,525 0,28 0,7 04 ° [ ] AL..-3
16 48 16ER-V-UN48 9,525 0,32 0,6 0,6 ] ] ] ] AL..-3
16 48 16EL-V-UN48 9,525 0,32 06 06 (] ° ° ° AL..-3
16 44 16ER-V-UN44 9,525 0,35 0,6 0,6 ] ] ] ] AL..-3
16 44 16EL-V-UN44 9,525 0,35 06 06 o (] ° AL..-3
16 40 16ER-V-UN40 9,525 0,39 0,6 0,6 ] ] ] ] AL..-3
16 40 16EL-V-UN40 9,525 0,39 06 06 o o ° ° AL..-3
16 36 16ER-V-UN36 9,525 043 0,6 06 ] ] (] ® ] AL..-3
16 36 16EL-V-UN36 9,525 043 06 06 o (] [ ] AL..-3
16 32 16ER-V-UN32 9,525 0,49 06 0,6 L J L J ] ® AL..-3
16 32 16EL-V-UN32 9,525 049 06 06 [} [} ° o AL..-3
16 28 16ER-V-UN28 9,525 0,56 0,6 0,7 o o ® ® ® AL..-3
16 28 16EL-V-UN28 9,525 0,56 06 0,7 (] (] ° ° AL..-3
16 27 16ER-V-UN27 9,525 0,58 0,7 038 o [ J ] ] AL..-3
16 27 16EL-V-UN27 9,525 0,58 0,7 08 ° (] [ ] AL..-3
16 24 16ER-V-UN24 9,525 0,65 0,7 0,38 ] ] ] ] AL..-3
16 24 16EL-V-UN24 9,525 0,65 0,7 08 ° (] [ ] ° AL..-3
16 20 16ER-V-UN20 9,525 0,78 08 09 ] ] ] ] ] AL..-3
16 20 16EL-V-UN20 9,525 0,78 08 09 ° ° ° ° AL..-3
16 18 16ER-V-UN18 9,525 0,87 08 1,0 ] ] ] ] AL..-3
16 18 16EL-V-UN18 9,525 0,87 08 10 ° o ° ° AL..-3
16 16 16ER-V-UN16 9,525 0,97 09 1,1 ] ] ] ® ] AL..-3
16 16 16EL-V-UN16 9,525 0,97 09 11 o o [ ] ° AL..-3
16 14 16ER-V-UN14 9,525 1,11 1,0 1.2 L J [ J ® ] AL..-3
16 14 16EL-V-UN14 9,525 nm 1,0 12 [} (] [ ] AL..-3
16 13 16ER-V-UN13 9,525 1,20 1,0 13 ° L J ] ® AL..-3
16 13 16EL-V-UN13 9,525 1,20 1,0 13 (] ® ° AL..-3
16 12 16ER-V-UN12 9,525 1,30 1,1 14 [ J [ J ] ] AL..-3
16 12 16EL-V-UN12 9,525 1,30 11 14 (] (] ° ° AL..-3
16 11,5 16ER-V-UN11.5 9,525 1,35 1,1 1,5 [ J ] ] AL..-3
16 1" 16ER-V-UN11 9,525 1,42 11 15 ° (] [ ] [ ] AL..-3
16 11 16EL-V-UN11 9,525 1,42 1,1 15 ] ® ] AL..-3
16 10 16ER-V-UN10 9,525 1,56 11 15 ° ° [ ] ° AL..-3
16 10 16EL-V-UN10 9,525 1,56 1,1 15 ] ® ] AL..-3
16 9 16ER-V-UN9 9,525 1,73 12 1,7 ° ° ° ° [ ] AL..-3
16 9 16EL-V-UN9 9,525 1,73 1,2 1,7 ] ] ] AL..-3
16 8 16ER-V-UN8 9,525 195 12 16 o o ° ° AL..-3
16 8 16EL-V-UN8 9,525 1,95 12 16 ] [ ] AL..-3
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Amerikanisches ISO-Zollgewinde

American thread
AMepUKaHCKana pe3bba

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba

Ausfiihrung / Type /Tun:
Cranpapr
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKPbITUEM 6e3 NoKpbITUA
Teilung Links Rechts 8 v b4 ° g Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h X y - ) = o a Tool holder
é min o = = 4 x
War JIEEEE] Mpagas < < < < < [lepxaBka
[HuTOK/mH0iM]
16 36 16ER-V-UN36-SB 9,525 043 12 05 (] AL..-3
16 32 16ER-V-UN32-SB 9,525 0,49 12 0,5 L J AL..-3
16 28 16ER-V-UN28-SB 9,525 0,56 07 08 (] AL..-3
16 24 16ER-V-UN24-SB 9,525 0,65 0,7 08 ° AL..-3
16 20 16ER-V-UN20-SB 9,525 0,78 07 08 (] AL..-3
16 18 16ER-V-UN18-SB 9,525 0,87 0,7 08 [ ] AL..-3
16 16 16ER-V-UN16-SB 9,525 097 08 08 [ ] AL..-3
16 14 16ER-V-UN14-SB 9,525 111 12 15 [ ] AL..-3
16 13 16ER-V-UN13-SB 9,525 1,20 12 15 [ ] AL..-3
16 12 16ER-V-UN12-SB 9,525 1,30 13 15 [ ] AL..-3
16 10 16ER-V-UN10-SB 9,525 1,56 12 15 [ ] AL..-3
16 9 16ER-V-UN9-SB 9,525 1,73 12 15 [ ] AL..-3
16 8 16ER-V-UN8-SB 9,525 1,95 13 15 o AL..-3
22 7 22ER-V-UN7 12,7 2,22 1,6 23 ] ] ] ] AL..-4
22 7 22EL-V-UN7 12,7 2,22 1,6 23 o o (] AL..-4
22 6 22ER-V-UN6 12,7 2,60 16 23 ] L] ] [J AL..-4
22 6 22EL-V-UN6 12,7 2,60 1,6 23 o [} [} AL..-4
22 5 22ER-V-UN5 12,7 3,12 1,7 2,5 L J ° [J [J [ J AL..-4
22 5 22EL-V-UN5 12,7 312 1,7 25 ° [} [} AL..-4
27 4,5 27ER-V-UN4.5 15,88 3,46 19 2,7 [ ] [J ] ] AL..-5
27 45 27EL-V-UN4.5 15,88 3,46 19 2,7 o AL..-5
27 4 27ER-V-UN4 15,88 3,89 2,1 3,0 [J [} [} AL..-5
27 4 27EL-V-UN4 15,88 3,89 2,1 30 [} AL..-5
a - o i
M ) ) ) OcHoBHOE NpumeHeHe
“ O O [} [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ) [ ] BropuuHoe npumeHerme
H o
H |
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Amerikanisches ISO-Zollgewinde

American thread
AMepUKaHCKan pe3bba

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
|

|
— <=

Ausfiithrung / Type /Tun:
SI i m Th roat / Sllm Th roat / 3ay>Ke HHble Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [1oka3aHo NpasoCTOpOHHee UCNoNHeHe

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKPLITMEM 6e3 MoKpbITMA
;; Teilung Links Rechts =} v R ° Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h x y t = [ c I3l Tool holder
| min - = = x
[lar JleBan Mpagas < < < < [lepxaBka
[HITOK/ proin]
11 20 11VER-V-UN20 6,35 0,78 0,69 23 32 o NL...2V
11 18 11VEL-V-UN18 6,35 0,87 0,69 2.2 32 L J NL...2V
11 16 11VER-V-UN16 6,35 097 0,69 22 32 (] NL...2V
16 32 16VER-V-UN32 9,525 0,48 11 3,0 3,6 o LJ [ J NL...3V
16 28 16VER-V-UN28 9,525 0,56 11 30 3,6 ° [} NL...3V
16 24 16VER-V-UN24 9,525 0,65 11 29 3,6 o [ J ] NL...3V
16 20 16VER-V-UN20 9,525 0,78 11 2,7 3,6 [ ] [ ] [} NL...3V
16 20 16VEL-V-UN20 9,525 0,78 1,1 2,7 3,6 ] ] ] NL...3V
16 18 16VER-V-UN18 9,525 087 11 26 3,6 [ ] [} NL...3V
16 18 16VEL-V-UN18 9,525 0,87 1,1 2,6 3,6 ] NL...3V
16 16 16VER-V-UN16 9,525 097 11 2,55 3,6 [ ] ° [} NL...3V
16 16 16VEL-V-UN16 9,525 0,97 1,1 2,55 3,6 ] ] NL...3V
16 14 16VER-V-UN14 9,525 1,11 11 24 36 [} ° NL...3V
16 14 16VEL-V-UN14 9,525 1,11 1,1 24 3,6 ] NL...3V
16 12 16VER-V-UN12 9,525 13 11 22 36 o (] ° NL...3V
16 12 16VEL-V-UN12 9,525 13 11 2.2 3,6 L J [ J NL...3V
16 10 16VEL-V-UN10 9,525 1,56 11 2,1 36 o NL...3V
16 8 16VEL-V-UN8 9,525 1,95 1,1 2,0 3,6 ] NL...3V
[ ]

. o mmding

. . . OcHoBHoe npuMeHeHue

O O ) ONebenanwendung

Secondary application

BropuuHoe npymeHeHe

HEE =3
[ ]

Ausfiithrung / Type /Tun:

V Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / okasaHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe
Sorten /
Grades |
Crinasbl
Teilung Links Rechts o Klemmbhalter
Pitch Left Right d h_. X y t = Tool holder
0 ‘min o
War JleBas Mpasaa < [epxaska
[HuTOK/ mjoiM]
27 4 27VER-V-UN4 15,88 3,89 1,0 33 6 ° NL...5V-6
27 4 27VEL-V-UN4 15,88 3,89 10 33 6 (] NL...5V-6
n ° @ Hauptanwendung
Main application
M . OcHosHoe npUMeHeHne
“ O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumetere
H o
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Amerikanisches ISO-Zollgewinde

American thread
AMepUKaHCKana pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
Y

Ausfiihrung / Type /Tun:
CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKpLITMEM 6e3 NoKpbITUA
; ; Teilung Links Rechts 8 v b ° g Klemmbhalter
Pitch Left Right d h . X y - = = 3] 3] Tool holder
min i = = X 4
War Jlean [pagan < < < < < [epxaska
[HuTOK/ IOVIM]
1 72 11IR-V-UN72 6,35 0,20 08 03 [ ] NVR..-2
11 64 11IR-V-UN64 6,35 0,23 08 04 ° ] ® NVR..-2
1 56 11IR-V-UN56 6,35 0,26 0,7 04 (] ° ° NVR..-2
11 48 11IR-V-UN48 6,35 0,31 06 06 L4 NVR..-2
1 40 11IR-V-UN40 6,35 037 06 06 (] ° ° NVR..-2
11 36 11IR-V-UN36 6,35 041 0,6 06 [ J ] ] NVR..-2
1 32 11IR-V-UN32 6,35 0,46 06 06 (] (] [ ] [ ] NVR..-2
11 32 11IL-V-UN32 6,35 0,46 0,6 06 ] ] ] NVR..-2
1 28 11IR-V-UN28 6,35 0,52 06 0,7 (] ® [ ] ° NVR..-2
11 28 11IL-V-UN28 6,35 0,52 0,6 0,7 ] ] ] NVR..-2
1 27 11IR-V-UN27 6,35 0,54 0,7 08 o ° ° [ ] NVR..-2
11 24 11IR-V-UN24 6,35 0,61 0,7 08 ] ] ] ] ] NVR..-2
1 24 11IL-V-UN24 6,35 0,61 0,7 08 o o ° ° NVR..-2
11 20 11IR-V-UN20 6,35 0,73 08 09 ] ] ] ] ] NVR..-2
1 20 11IL-V-UN20 6,35 0,73 08 09 o ° NVR..-2
11 18 11IR-V-UN18 6,35 0,381 08 1,0 L J L J ] ] ® NVR..-2
1 18 11IL-V-UN18 6,35 0381 08 1,0 (] (] o NVR..-2
11 16 11IR-V-UN16 6,35 0,92 09 1,1 o [ ] ] NVR..-2
1 16 11IL-V-UN16 6,35 0,92 09 11 (] ° NVR..-2
11 14 11IR-V-UN14 6,35 1,05 09 1,1 ] ® ° ° NVR..-2
1 14 11IL-V-UN14 6,35 1,05 09 11 (] ° ° NVR..-2
11 12 11IR-V-UN12 6,35 1,22 038 1,1 ] ° NVR..-2
1 12 11IL-V-UN12 6,35 1,22 08 11 [ ] NVR..-2
11 11 11IR-V-UN11 6,35 1,33 038 1,1 ] ] NVR..-2
1 1 11IL-V-UN11 6,35 133 08 11 ° [ ] NVR..-2
11 36 11IR-V-UN36-SB 6,35 041 1,1 0,5 ] NVR..-2
1 32 11IR-V-UN32-SB 6,35 0,46 12 05 ° NVR..-2
11 28 11IR-V-UN28-SB 6,35 0,52 06 08 ] NVR..-2
1 24 11IR-V-UN24-SB 6,35 0,61 0,7 08 o NVR..-2
11 20 11IR-V-UN20-SB 6,35 0,73 06 08 ] NVR..-2
11 18 11IR-V-UN18-SB 6,35 0,81 06 038 o NVR..-2
11 16 11IR-V-UN16-SB 6,35 0,97 0,7 038 o NVR..-2
16 72 16IR-V-UN72 9,525 0,20 08 03 [ ] AVR..-3
16 56 16IR-V-UN56 9,525 0,26 0,7 04 ] AVR..-3
16 48 16IR-V-UN48 9,525 0,31 06 0,6 ° (] ° ° AVR..-3
16 48 16IL-V-UN48 9,525 0,31 0,6 0,6 [ J ] AVR..-3
16 44 16IR-V-UN44 9,525 0,33 06 06 ° (] [ ] AVR..-3
16 44 16IL-V-UN44 9,525 033 0,6 0,6 ] ] AVR..-3
16 40 16IR-V-UN40 9,525 037 06 06 (] (] ° [ ] AVR..-3
16 40 16IL-V-UN40 9,525 037 0,6 0,6 ] ] ] AVR..-3
16 36 16IR-V-UN36 9,525 041 06 06 ° (] ° ° AVR..-3
16 36 16IL-V-UN36 9,525 041 06 0,6 ] ] ] AVR..-3
16 32 16IR-V-UN32 9,525 0,51 06 06 o o ° ° AVR..-3
16 32 16IL-V-UN32 9,525 051 06 0,6 ] ] ] AVR..-3
16 28 16IR-V-UN28 9,525 0,52 06 07 (] (] o o AVR..-3
16 28 16IL-V-UN28 9,525 0,52 06 0,7 L J L J [ ] AVR..-3
16 27 16IR-V-UN27 9,525 0,54 0,7 08 (] (] o AVR..-3
16 27 16IL-V-UN27 9,525 0,54 0,7 038 o o AVR..-3
16 24 16IR-V-UN24 9,525 061 0,7 08 (] ® ° ° AVR..-3
16 24 16IL-V-UN24 9,525 0,61 0,7 038 LJ ] ] ° AVR..-3
16 20 16IR-V-UN20 9,525 0,73 08 09 L] ® ° ° AVR..-3
16 20 16IL-V-UN20 9,525 0,73 038 09 ] ® ] ] AVR..-3
16 18 16IR-V-UN18 9,525 0,381 08 1,0 (] (] ° ° AVR..-3
16 18 16IL-V-UN18 9,525 0,81 038 1,0 ] [ ] ] AVR..-3
16 16 16IR-V-UN16 9,525 0,92 09 11 ° o ° ° [ ] AVR..-3
16 16 16IL-V-UN16 9,525 0,92 09 1,1 ] ® ] ] AVR..-3
16 14 16IR-V-UN14 9,525 1,05 09 12 o ° ° ° [ ] AVR..-3
16 14 16IL-V-UN14 9,525 1,05 09 1.2 ] [ ] ] AVR..-3
16 13 16IR-V-UN13 9,525 113 10 13 o o ° ° AVR..-3
16 13 16IL-V-UN13 9,525 1,13 1,0 13 ] [ J ® AVR..-3
16 12 16IR-V-UN12 9,525 1,22 11 14 (] [ ] [ ] o AVR..-3
16 12 16IL-V-UN12 9,525 1,22 11 14 ] ] ] AVR..-3
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Amerikanisches ISO-Zollgewinde

American thread
AMepUKaHCKan pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba

Ausfiihrung / Type /Tun:
Cranpapt
Sorten / Grades | Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKpbITEM 6e3 NOKPbITKA
;; Teilung Links Rechts 8 v b ° g Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h X y - ) c o o Tool holder
| min - = = 14 14
War Jlesas Mpagas < < < < < [lepxaeka
[HuTOK/ AOVIM]
16 115 16IR-V-UN11,5 9,525 1,28 1,1 1,5 ° ) ) AVR..-3
16 11 16IR-V-UN11 9,525 1,33 1,1 1,5 ° [ ] ° [J ° AVR..-3
16 11 16IL-V-UN11 9,525 133 1,1 1,5 ° [} ) ) ® AVR..-3
16 10 16IR-V-UN10 9,525 1,47 1,1 1,5 [ ] [ ] [ ] [} AVR..-3
16 10 16IL-V-UN10 9,525 147 1,1 1,5 ° ° ) ) AVR..-3
16 9 16IR-V-UN9 9,525 1,63 1,2 1,7 [ ] [ ] o [ ] AVR..-3
16 9 16IL-V-UN9 9,525 1,63 12 1,7 ° (] ) AVR..-3
16 8 16IR-V-UN8 9,525 1,83 1,1 1,5 [ ] [ ] ° [ ] AVR..-3
16 8 16IL-V-UN8 9,525 1,83 1,1 1,5 ° (] ) ) AVR..-3
16 28 16IR-V-UN28-SB 9,525 0,52 0,6 0,8 [ ] AVR..-3
16 24 16IR-V-UN24-SB 9,525 0,61 07 08 o AVR..-3
16 20 16IR-V-UN20-SB 9,525 0,73 0,6 08 [ ] AVR..-3
16 18 16IR-V-UN18-SB 9,525 0,81 06 08 ° AVR..-3
16 16 16IR-V-UN16-SB 9,525 0,92 0,7 08 [ ] AVR..-3
16 14 16IR-V-UN14-SB 9,525 1,05 1,1 1,5 ° AVR..-3
16 13 16IR-V-UN13-SB 9,525 1,13 1,1 1,5 [ AVR..-3
16 12 16IR-V-UN12-SB 9,525 1,22 1,1 1,5 o AVR..-3
16 10 16IR-V-UN10-SB 9,525 1,47 1,1 1,5 ° AVR..-3
16 9 16IR-V-UN9-SB 9,525 1,63 12 1,7 ° AVR..-3
16 8 16IR-V-UN8-SB 9,525 1,83 1,1 1,5 [ AVR..-3
22 7 22IR-V-UN7 12,7 2,09 1,6 23 ° ° ) ) AVR..-4
22 7 22IL-V-UN7 12,7 2,09 1,6 2,3 [ ] [ ] [ ] AVR..-4
22 6 22IR-V-UN6 12,7 244 1,6 23 ° ° ) ) AVR..-4
22 6 22IL-V-UN6 12,7 244 1,6 2,3 [ ] [ ] [ ] AVR..-4
22 5 22IR-V-UN5 12,7 2,93 1,6 23 ° ° ) [ AVR..-4
22 5 22|L-V-UN5 12,7 2,93 1,6 23 [ [ ° AVR..-4
27 4,5 27IR-V-UN4,5 15,88 3,26 1,7 24 ° [ [ AVR..-5
27 4,5 27IL-V-UN4,5 15,88 3,26 1,7 24 [ AVR..-5
27 4 27IR-V-UN4 15,88 3,67 18 2,7 ] ) ) AVR..-5
a - ° o
M . . . OcHoBHoe NpYMeHeHne
n O O [ ] [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [} [} BropuuHoe npumeHeHve
B o
H|
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Amerikanisches ISO-Zollgewinde

American thread
AMepUKaHCKana pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba

d
S B2 ) )
Ausfiithrung / Type /Tun: y
M I NI 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / loka3aHo NpagoCTOPOHHee UCMosHEHNe
Sorten / Grades / Crinasbl
Teilung Links Rechts Min Bohr ¢ o R E Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h_ y f min Drill o = = ") Tool holder
min - = )
War Nesan Mpagan MWH. @ OTB. < < I [lepxaska
[HuTOK/mHOIM]
6 32 4KIR-V-UN32 4 0,46 05 3,50 6,15 (] ...NVR.5-4.0K*
6 28 4KIR-V-UN28 4 0,52 0,6 3,50 6,15 [ J ...NVR.5-4.0K*
6 24 4KIR-V-UN24 4 061 06 3,60 6,25 (] ...NVR.5-4.0K*
6 24 4KIL-V-UN24 4 0,61 0,6 3,60 6,25 [ J ...NVR.5-4.0K*
6 20 4KIR-V-UN20 4 0,73 06 3,70 6,35 ® ...NVR.5-4.0K*
6 18 4KIR-V-UN18 4 0,81 0,7 3,70 6,35 [ J ...NVR.5-4.0K*
10 40 6IL-V-UN40 6 037 06 4,50 9,5 [ ..NVR1..-6.0*
10 32 6IR-V-UN32 6 0,46 06 4,60 9,5 [ [ ...NVR1..-6.0*
10 28 6IR-V-UN28 6 0,52 0,65 4,70 96 ® [ ..NVR1..-6.0*%
10 24 6IR-V-UN24 6 0,61 0,75 4,80 9,7 [ [ J ...NVR1..-6.0*%
10 20 6IR-V-UN20 6 0,73 09 4,90 98 ® (] ..NVR1..-6.0*
10 18 6IR-V-UN18 6 0,81 10 5,00 99 [ ] [ ] ° ...NVR1..-6.0*
10 18 6IL-V-UN18 6 0,81 1,0 5,00 99 ° ..NVR1..-6.0*
10 16 6IR-V-UN16 6 092 1,05 510 10,0 ° ° ...NVR1..-6.0*
10 14 6IR-V-UN14 6 1,05 1,05 5,20 10,0 [ [ ...NVR1..-6.0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344. [
Please see page 344 for holder. n ° o ° ;:;P;:;;;:::: "9
[lepxagku CM. Ha CTp. 344, M Y ) e} OcHOBHOE NpYIMeHeHVie
“ O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe nprmeHeHie
B - :

jQ

S T
L )

s
2/

Y
Ausfiihrung / Type / Tnn:

M I NI 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCTONHEHVE

o

<

Sorten / Grades | Cnnagbl

Teilung Links Rechts Min Bohr ¢ o v E Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h y f min Drill o = s " Tool holder
min - )
War Jlesas Mpasaa MVH. @ OTB. < < I [epxaska
[HuTOK/AtOVIM]
32 5LIR-V-UN32 5 0,46 06 3,92 75 ® ® ..NVR10.-5L*
28 5LIR-V-UN28 5 0,52 0,65 3,99 7,6 [ ® ...NVR10.-5L*
24 5LIR-V-UN24 5 061 0,75 4,09 7.7 ® ® ...NVR10.-5L*
24 5LIL-V-UN24 5 061 0,75 4,09 7,7 [ [ ...NVR10.-5L*
20 5LIR-V-UN20 5 0,73 09 4,21 7.8 ® ® [ ..NVR10.-5L*
18 5LIR-V-UN18 5 081 1,0 4,30 79 [ [ ...NVR10.-5L*
16 5LIR-V-UN16 5 0,92 1,05 4,41 80 [ [ ...NVR10.-5L*
14 5LIR-V-UN14 5 1,05 1,05 4,54 8,0 [ [ ...NVR10.-5L*
Poasesoepage 248 o lder T e G o o | ®rauptanuendung
Hepxaskn cm. Ha cTp. 345 M P PY o OcHOBHOe MpyMeHeH e
“ ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumereHve
B o o
H |
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Whitworth Rohrgewinde

Whitworth pipe thread BSW, BSP

Tpy6Han pe3bba ButyopTa

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
Y

R=0.137P

R=0.137P

Ausfiihrung / Type /Tun:
CTa Hna p'l' Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /I1oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVE
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKpLITVEM 6e3 NoKpbITUA
Teilung Links Rechts o v b ° e Klemmhalter
ﬁ El Pitch  Left Right d h_ X y = [ = S S Tool holder
| min | = = X 4
War JleBas [paBas < < < < < [lepxaska
[HITOK/ proin]
11 36 11ER-V-W36 6,35 0,45 06 06 [ ] NL..-2
11 28 11ER-V-W28 6,35 0,58 06 0,7 L J L J ® NL..-2
11 28 11EL-V-W28 6,35 0,58 06 0,7 [ ] NL..-2
11 26 11ER-V-W26 6,35 0,63 0,7 08 ] NL..-2
1 24 11ER-V-W24 6,35 0,68 0,7 08 ° ° NL..-2
11 24 11EL-V-W24 6,35 0,68 0,7 08 o NL..-2
1" 22 11ER-V-W22 6,35 0,74 08 09 ° NL..-2
11 20 11ER-V-W20 6,35 0,81 08 09 [ J NL..-2
" 19 11ER-V-W19 6,35 0,86 08 10 ° (] ° ° NL..-2
11 19 11EL-V-W19 6,35 0,86 08 1,0 ] ] NL..-2
1" 18 11ER-V-W18 6,35 0,90 08 10 [ ] ° NL..-2
11 14 11ER-V-W14 6,35 1,16 1,0 1,2 ] ] ] ] ] NL..-2
" 14 11EL-V-W14 6,35 1,16 10 12 [ ] NL..-2
16 60 16ER-V-W60 9,525 0,27 0,7 04 ] AL..-3
16 48 16ER-V-W48 9,525 0,34 06 06 o [ ] ° AL..-3
16 48 16EL-V-W48 9,525 0,34 0,6 0,6 L J ® AL..-3
16 40 16ER-V-W40 9,525 041 06 06 (] (] [ ] o AL..-3
16 40 16EL-V-W40 9,525 041 06 06 ° LJ AL..-3
16 36 16ER-V-W36 9,525 045 06 06 (] (] ° ° AL..-3
16 36 16EL-V-W36 9,525 0,45 06 06 L4 L4 AL..-3
16 32 16ER-V-W32 9,525 0,51 06 06 ° (] ° ° AL..-3
16 32 16EL-V-W32 9,525 0,51 0,6 0,6 ] ] AL..-3
16 28 16ER-V-W28 9,525 0,58 06 0,7 ° (] [ ] ° [ ] AL..-3
16 28 16EL-V-W28 9,525 0,58 0,6 0,7 ] ® ] AL..-3
16 26 16ER-V-W26 9,525 0,63 0,7 08 ° ° ° ° AL..-3
16 26 16EL-V-W26 9,525 0,63 0,7 08 ] ] AL..-3
16 24 16ER-V-W24 9,525 0,68 0,7 08 ° o ° ° AL..-3
16 24 16EL-V-W24 9,525 0,68 0,7 08 ] ] ] ] AL..-3
16 22 16ER-V-W22 9,525 0,74 08 09 o o ° ° AL..-3
16 22 16EL-V-W22 9,525 0,74 08 09 ] ] AL..-3
16 20 16ER-V-W20 9,525 0,81 08 09 o (] o o AL..-3
16 20 16EL-V-W20 9,525 0,81 08 09 L J L] ] ® AL..-3
16 19 16ER-V-W19 9,525 0,86 08 1,0 [ J (] o o [ ] AL..-3
16 19 16EL-V-W19 9,525 0,86 08 1,0 ° LJ ] ] ® AL..-3
16 18 16ER-V-W18 9,525 0,90 08 1,0 (] (] ° ° AL..-3
16 18 16EL-V-W18 9,525 0,90 08 1,0 LJ [ J ] AL..-3
16 16 16ER-V-W16 9,525 1,02 09 11 ° (] ° [ ] [ ] AL..-3
16 16 16EL-V-W16 9,525 1,02 09 1,1 ] [ ] AL..-3
16 14 16ER-V-W14 9,525 1,16 10 12 (] (] ° [ ] [ ] AL..-3
16 14 16EL-V-W14 9,525 1,16 1,0 1,2 ] ] ] ] ® AL..-3
16 12 16ER-V-W12 9,525 1,36 11 14 ° (] ° ° AL..-3
16 12 16EL-V-W12 9,525 1,36 1,1 14 ] ] ] ] AL..-3
16 11 16ER-V-W11 9,525 1,48 11 15 ° ° ° ° ° AL..-3
16 11 16EL-V-W11 9,525 148 1,1 1,5 ] [ ® ® AL..-3
16 10 16ER-V-W10 9,525 1,63 11 15 o o ° ° AL..-3
16 10 16EL-V-W10 9,525 1,63 1,1 1,5 L J [ ] ® AL..-3
16 9 16ER-V-W9 9,525 1,81 12 17 (] (] [ ] o AL..-3
16 9 16EL-V-W9 9,525 1,81 1.2 1,7 [ ® AL..-3
16 8 16ER-V-W8 9,525 2,03 12 15 (] (] ° ° AL..-3
16 8 16EL-V-W8 9,525 2,03 12 1,5 [ ® ] AL..-3
16 36 16ER-V-W36-SB 9,525 045 12 05 (] AL..-3
16 32 16ER-V-W32-SB 9,525 0,51 1.2 0,5 ] AL..-3
16 28 16ER-V-W28-SB 9,525 0,58 0,7 08 (] AL..-3
16 24 16ER-V-W24-SB 9,525 0,68 0,7 0,8 ] AL..-3
16 20 16ER-V-W20-SB 9,525 081 0,7 08 ° AL..-3
16 19 16ER-V-W19-SB 9,525 0,86 0,7 08 ] AL..-3
16 18 16ER-V-W18-SB 9,525 0,90 08 08 o AL..-3
16 16 16ER-V-W16-SB 9,525 1,02 08 08 ] AL..-3
16 14 16ER-V-W14-SB 9,525 1,16 13 15 L] AL..-3
16 12 16ER-V-W12-SB 9,525 1,36 13 15 ] AL..-3
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Whitworth Rohrgewinde

Whitworth pipe thread BSW, BS P

TpybHas pesbba Butyopta

AuBengewinde/External threading /HapyxHas pe3bba

Ausfiihrung / Type /Tun:

Cranpapr
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPbITUEM 6€3 NoKpbITYA
Teilung Links Rechts o v b ° e Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h_ X y 2 = = 8 S Tool holder
min o = = 4 x
War Jlesan MNpasas < < < < < [epxaska
[HUTOK/mH0iM]
16 " 16ER-V-W11-SB 9,525 148 il.3 1,5 o AL..-3
16 8 16ER-V-W8-SB 9,525 2,03 13 15 [ J AL..-3
22 7 22ER-V-W7 12,7 241 16 23 (] [ ] ° [ ] AL..-4
22 7 22EL-V-W7 12,7 241 16 23 ° ° AL..-4
22 6 22ER-V-W6 12,7 2,71 16 23 [ ] [ ] [ ] [ ] AL..-4
22 6 22EL-V-W6 12,7 2,71 16 2,3 [ ] [ ] [ ] AL..-4
22 5 22ER-V-W5 12,7 3,25 1,7 24 ° ° ° [ ] AL..-4
22 5 22EL-V-W5 12,7 3,25 1,7 24 [J ° AL..-4
27 45 27ER-V-W4,5 15,88 3,61 18 26 ° ° [ ] AL..-5
27 4 27ER-V-W4 15,88 4,07 2,0 29 [ d [ ] [ ] AL..-5
n ° le) [ ] Hauptanwendung
Main application
M Y ® o OcHoHOe MpymeHeHe
n O O [} [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m o L] BropuyHoe npumeHeHe
H o

Ausfithrung / Type /Tun:

SI i m Th roat / Sllm Th roat / 3ay>|<e HHble Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / Noka3aHo NpaBoOCTOPOHHEE UCTIOMHEHME
Sorten / Grades / Crinagel
beschicl;tet s ct;:i‘cbhet-et
coate
uncoated
€ NOKpeITUEM 6e3 NoKpbITYA
Teilung Links Rechts =3 v R ° Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h_. X y t 2 ) = g Tool holder
| min - = = x
LWar JleBas Mpasas < < < < Lepxaska
[HuTOK/ BtOVIM]
1 19 11VER-V-W19 6,35 0,86 0,69 2,30 3,20 ® ° NL..-2V
11 14 11VER-V-W14 6,35 1,16 0,69 2,00 3,20 ® ] NL..-2V
1 14 11VEL-V-W14 6,35 1,16 0,69 2,00 3,20 [ ] NL..-2V
11 11 11VER-V-W11 6,35 148 0,69 1,70 3,20 ] ] [ NL..-2V
16 19 16VER-V-W19 9,525 0,68 1,10 2,70 3,60 o [ ° ° NL..-3V
16 19 16VEL-V-W19 9,525 0,68 1,10 2,70 3,60 ] [ (] NL..-3V
16 16 16VER-V-W16 9,525 1,02 1,10 2,60 3,60 o NL..-3V
16 14 16VER-V-W14 9,525 1,16 1,10 2,40 3,60 ] [ ® (] NL..-3V
16 14 16VEL-V-W14 9,525 1,16 1,10 240 3,60 o [} ° o NL..-3V
16 12 16VER-V-W12 9,525 1,36 1,10 2,20 3,60 L NL..-3V
16 1 16VER-V-W11 9,525 148 1,10 2,10 3,60 o ® o ° NL..-3V
16 11 16VEL-V-W11 9,525 148 1,10 2,10 3,60 [J [J NL..-3V
@ Hauptanwendung

Main application
OCHOBHOE MPUMEHeHIEe

o o
o e

e O
[ ]

ONebenanwendung
Secondary application
BTODMLH 10€ NpUMeHeHne

374 ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerme Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pasvepbl yKkasakbl & M



Whitworth Rohrgewinde

Whitworth pipe thread BSW, BSP

Tpy6Han pe3bba ButyopTa

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
|

Ausfiithrung / Type /Tun:

v Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBOCTOPOHHee UCNONHeHe

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschicltljtet s cLI|1'i‘tl:Jhet-et
coate
uncoated
€ NOKpbITUEM 6e3 NoKpbITIA
Teilung Links Rechts o v R ° Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h_. X y t = E s g Tool holder
| min i} 4
< War Jleas MpaBan < < < < [lepxaska
[HuTOK/ AtOVIM]

27 4 27VEL-V-W4 15,88 4,07 1,0 33 6 [ NL..-5V-6
27 3 27VER-V-W3 15,88 542 1,0 4,3 8 ] ] NL..-5V-8
27 25 27VER-V-W2,5 15,88 6,51 1,0 52 10 ° [ ° NL..-5V-10

[ ] O @ Hauptanwendung
Main application
OcHoBHOe MpuMeneHe

M
o o d ONebenanwendung
° Secondary application
BropuuHoe npumererne
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Whitworth Rohrgewinde

Whitworth pipe thread BSW, BS P

TpybHas pesbba Butyopta

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
Y

R=0.137P

Ausfiihrung / Type /Tun:
CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKpPbITUEM 6e3 NoKpbITUA
; ; Teilung Links Rechts 8 v b4 ° g Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h X y - ) = o a Tool holder
min = = = 4 4
War JIEEEE] pagan < < < < < [lepxaBka
[HuTOK/mH0iM]
1 48 11IR-V-W48 6,35 0,34 06 06 [ ] NVR..-2
11 40 11IR-V-W40 6,35 041 06 0,6 ] ] [J NVR..-2
1 36 11IR-V-W36 6,35 045 06 06 [} [} NVR..-2
11 36 11IL-V-W36 6,35 045 06 06 ° NVR..-2
1 32 11IR-V-W32 6,35 0,51 06 0,6 [} ° [} [} NVR..-2
11 28 11IR-V-W28 6,35 0,58 06 0,7 [J [ [} NVR..-2
1 26 11IR-V-W26 6,35 0,63 0,7 08 [} (] [} [} NVR..-2
11 26 11IL-V-W26 6,35 0,63 0,7 038 [J [} [J NVR..-2
1 24 11IR-V-W24 6,35 0,68 0,7 08 [} ° [} [} NVR..-2
11 24 11IL-V-W24 6,35 0,68 0,7 038 ] ° NVR..-2
1 22 11IR-V-W22 6,35 0,74 08 09 ° [} NVR..-2
11 20 11IR-V-W20 6,35 0,81 08 09 ] ] [} NVR..-2
11 20 11IL-V-W20 6,35 0,81 08 09 o NVR..-2
11 19 11IR-V-W19 6,35 0,86 08 1,0 ] ] [J ] ] NVR..-2
1 19 11IL-V-W19 6,35 0,86 08 10 o o [} [} NVR..-2
11 18 11IR-V-W18 6,35 0,90 08 1,0 ] ] [J ] NVR..-2
1 18 11IL-V-W18 6,35 0,90 038 1,0 o NVR..-2
11 16 11IR-V-W16 6,35 1,02 09 1,1 [ J L J [J [J NVR..-2
1 14 11IR-V-W14 6,35 1,16 09 11 [} [} [} [} (] NVR..-2
11 14 11IL-V-W14 6,35 1,16 09 1,1 [J [J ° ° NVR..-2
1 12 11IR-V-W12 6,35 132 09 12 [} [} NVR..-2
11 12 11IL-V-W12 6,35 132 09 12 ] NVR..-2
1 36 11IR-V-W36-SB 6,35 045 12 05 ] NVR..-2
11 32 11IR-V-W32-SB 6,35 051 12 05 ] NVR..-2
1 28 11IR-V-W28-SB 6,35 0,58 0,7 08 ° NVR..-2
11 24 11IR-V-W24-SB 6,35 0,68 0,7 038 ] NVR..-2
1 20 11IR-V-W20-SB 6,35 0381 0,7 08 L] NVR..-2
11 19 11IR-V-W19-SB 6,35 0,86 06 08 ] NVR..-2
1 18 11IR-V-W18-SB 6,35 0,90 08 08 o NVR..-2
11 16 11IR-V-W16-SB 6,35 1,02 08 08 ] NVR..-2
1 14 11IR-V-W14-SB 6,35 1,16 0,7 09 o NVR..-2
16 48 16IR-V-W48 9,525 0,34 06 06 ] [ AVR..-3
16 48 16IL-V-W48 9,525 0,34 06 06 [} AVR..-3
16 40 16IR-V-W40 9,525 041 06 06 L [ ] AVR..-3
16 40 16IL-V-W40 9,525 041 06 06 ° [} AVR..-3
16 36 16IR-V-W36 9,525 045 06 0,6 [J ] [} AVR..-3
16 36 16IL-V-W36 9,525 045 06 06 ° [} AVR..-3
16 32 16IR-V-W32 9,525 051 0,6 0,6 L[] L[] [} [} AVR..-3
16 32 16IL-V-W32 9,525 051 06 06 ° [} AVR..-3
16 28 16IR-V-W28 9,525 0,58 0,6 0,7 L[] ] [J [} AVR..-3
16 28 16IL-V-W28 9,525 0,58 06 0,7 [ J [} AVR..-3
16 26 16IR-V-W26 9,525 0,63 0,7 038 ] ] [} ° AVR..-3
16 26 16IL-V-W26 9,525 0,63 0,7 08 o o [} AVR..-3
16 24 16IR-V-W24 9,525 0,68 0,7 08 ] ] ] ] AVR..-3
16 24 16IL-V-W24 9,525 0,68 0,7 038 o o [} AVR..-3
16 22 16IR-V-W22 9,525 0,74 08 09 ] [ ] AVR..-3
16 22 16IL-V-W22 9,525 0,74 08 09 ] [} AVR..-3
16 20 16IR-V-W20 9,525 0,81 08 09 L L J [J [J AVR..-3
16 20 16IL-V-W20 9,525 0381 08 09 [} [} [} AVR..-3
16 19 16IR-V-W19 9,525 0,86 08 10 o [J [J ] ] AVR..-3
16 19 16IL-V-W19 9,525 0,86 08 1,0 ° ° [} [} AVR..-3
16 18 16IR-V-W18 9,525 0,90 038 10 [J [J ] ° AVR..-3
16 18 16IL-V-W18 9,525 0,90 08 1,0 [} [} [} AVR..-3
16 16 16IR-V-W16 9,525 1,02 09 1,1 [J [J ] [J AVR..-3
16 16 16IL-V-W16 9,525 1,02 09 11 (] [} AVR..-3
16 14 16IR-V-W14 9,525 1,16 10 1,2 [J ] [J [J ] AVR..-3
16 14 16IL-V-W14 9,525 1,16 1,0 12 [} [} [} [} AVR..-3
16 12 16IR-V-W12 9,525 1,36 1,1 14 ] ] [J ] AVR..-3
16 12 16IL-V-W12 9,525 1,36 11 14 o [} [} AVR..-3
16 11 16IR-V-W11 9,525 148 1,1 15 ] ] ] ] ] AVR..-3
16 1 16IL-V-W11 9,525 148 11 15 ° [} [} AVR..-3
16 10 16IR-V-W10 9,525 1,63 1,1 15 ] [J [} ° AVR..-3
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Whitworth Rohrgewinde

Whitworth pipe thread BSW, BSP

Tpy6Han pe3bba ButyopTa

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba

Ausfiithrung / Type /Tun:
Cranpapt
Sorten / Grades | Cnnagbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NMOKpbITMEM 6e3 NoKpPbITNA
Teilung Links Rechts o v R ° e Klemmhalter
ﬁ El Pitch  Left Right d h_ X y = = S S Tool holder
| min | = = X X
[lar JleBan Mpagas < < < < < [lepxaska
[HuTOK/ AOVIM]
16 10 16IL-V-W10 9,525 1,63 1,1 1,5 [ ° [} ° AVR..-3
16 9 16IR-V-W9 9,525 1,81 1,2 1,7 [ [ [ [ AVR..-3
16 9 16IL-V-W9 9,525 1,81 12 1,7 ° ) AVR..-3
16 8 16IR-V-W8 9,525 2,03 1,2 1,5 ® [ ° ° AVR..-3
16 8 16IL-V-W8 9,525 2,03 1,2 1,5 [ [ ) ) AVR..-3
16 28 16IR-V-W28-SB 9,525 0,58 0,7 0,8 [ ] AVR..-3
16 24 16IR-V-W24-SB 9,525 0,68 07 08 ° AVR..-3
16 20 16IR-V-W20-SB 9,525 0,81 0,7 0,8 ° AVR..-3
16 19 16IR-V-W19-SB 9,525 0,86 06 0,5 o AVR..-3
16 18 16IR-V-W18-SB 9,525 0,90 08 0,8 ° AVR..-3
16 16 16IR-V-W16-SB 9,525 1,02 08 08 o AVR..-3
16 14 16IR-V-W14-SB 9,525 1,16 13 1,5 [ AVR..-3
16 12 16IR-V-W12-SB 9,525 1,36 13 1,5 ® AVR..-3
16 11 16IR-V-W11-SB 9,525 1,48 13 1,5 [ AVR..-3
16 10 16IR-V-W10-SB 9,525 1,63 13 1,5 (] AVR..-3
16 8 16IR-V-W8-SB 9,525 2,03 13 1,5 [J AVR..-3
22 7 22IR-V-W7 12,7 241 1,6 23 [ ° ) ) AVR..-4
22 7 22IL-V-W7 12,7 241 1,6 2,3 [ ] [ (] AVR..-4
22 6 22IR-V-W6 12,7 2,71 1,6 23 [ ) ) AVR..-4
22 6 22IL-V-W6 12,7 2,71 1,6 2,3 [ ] [ ] AVR..-4
22 5 22IR-V-W5 12,7 3,25 1,7 24 [ ° ) ) AVR..-4
22 5 22IL-V-W5 12,7 3,25 1,7 24 [ ] [ ] AVR..-4
27 45 27IR-V-W4,5 15,88 3,61 18 26 [ [} AVR..-5
27 4,5 27IL-V-W4,5 15,88 3,601 18 2,6 ° AVR..-5
27 4 27IR-V-W4 15,88 4,07 2,0 29 [ [} ° AVR..-5
27 4 27IL-V-W4 15,88 4,07 2,0 29 [ J (] AVR..-5
a - o e
M ) ) ) OcHoBHOE NpYIMEHeHVie
n (] (@] [ ] [ ) ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] [ ] BropuuHoe npuveHeHvte
B o
H|
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Whitworth Rohrgewinde

Whitworth pipe thread BSW, BS P

TpybHas pesbba Butyopta

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
Y

Ausfithrung / Type /Tun:

U
Sorten/
Grades | Cnnasbl
Teilung Links/ Rechts o b Klemmbhalter
Pitch  Left/Right d h_ x y 2 c Tool holder
min g =
LWar Nesasa / Npagas < < [lepxaBka
[HuTOK/ AtoiAM]

22 4,5 22UIN-V-W4,5 12,7 3,61 23 11,0 [ AVR..-4U

22 4 22UIN-V-W4 12,7 4,07 1,8 11,0 [ ° AVR..-4U

22 35 22UIN-V-W3,5 12,7 4,65 21 11,0 ® AVR..-4U

27 3,5 27UIN-V-W3,5 15,88 4,65 2,1 13,7 [ ] [ ] AVR..-5U

27 3,25 27UIN-V-W3,25 15,88 5,00 2,0 13,7 ® ) AVR..-5U

27 3 27VIN-V-W3 15,88 542 23 13,7 ® [ AVR..-5U

27 2,75 27UIN-V-W2,75 15,88 591 24 13,7 [ ] AVR..-5U
n ° o @ Hauptanwendung

Main application
M . . OcHosHoe npumeHeHve
n O O Nebenanwendung
Secondary application

m BTopunuHoe npumMeHeHue
H o

Ausfithrung / Type /Tun:

v Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCMONHEHYE

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschicl;tet s c"l|1'i1cI:°het-et
coate
uncoated
€ nokpeITMem 6€3 NoKpbITYA
Teilung Links Rechts o b ° Klemmhalter
Pitch  Left Right d h X y t = s q Tool holder
| min i} 14
War JleBas lMpaBas < < < [lepxaska
[HuTOK/ BtOVIM]
27 4 27VIR-V-W4 15,88 4,07 1,0 33 6 ® ] NVR..-5V
27 3 27VIR-V-W3 15,88 542 1,0 43 8 [ ] ° [ ] NVR..-5V
27 3 27VIL-V-W3 15,88 542 1,0 43 8 ® NVR..-5V
27 2,5 27VIR-V-W2,5 15,88 6,51 1,0 52 10 LJ NVR..-5V
° @ Hauptanwendung
Main application

OcHoBHoe NpyMeHeHe

[ ] ONebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe nprmeHeHe

HOBR=H
[ ]

378 ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerne Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pasmepbl yka3aHbi &8 MM



Whitworth Rohrgewinde

Whitworth pipe thread BSW, BSP

Tpy6Han pe3bba ButyopTa

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba
d

% N (O

: J & ) )

Ausfiihrung / Type /Tun: _ly
M I N I 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / loka3aHo NpaBoOCTOPOHHEE UCMONHEHVE
Sorten / Grades | Cnnasbl
Teilung Rechts o b E Klemmhalter
Pitch  Right d h_ y f = = v Tool holder
| min =) = (%]
War MpaBas < < T [lepxaska
[HITOK/ B0V
6 26 4KIR-V-W26 4 063 06 36 L4 ...NVR.5-4,0K*
6 22 4KIR-V-W22 4 0,74 06 3,7 [ J ...NVR.5-4,0K*
6 20 4KIR-V-W20 4 0,81 0,7 37 [ ] ...NVR.5-4,0K*
6 19 4KIR-V-W19 4 0,86 0,7 3,7 [ J ...NVR.5-4,0K*
6 18 4KIR-V-W18 4 0,90 0,7 37 o ..NVR.5-4,0K*
10 28 6IR-V-W28 6 0,58 0,7 4,7 (] (] ...NVR1..-6,0*
10 19 6IR-V-W19 6 0,86 10 50 ° ° ° ...NVR1..-6,0*
10 19 6 0,86 1,0 5,0 (] ...NVR1..-6,0*
10 14 6IR-V-W14 6 1,16 1,1 53 ° (] ...NVR1..-6,0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344. [
Please see page 344 for holder. n d O ° ;:x,p;:;;i:::: "
JlepaBKu CM. Ha CTp. 344, M Y ) e} OcHoBHoe NpyiMeHeHe
“ O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuiHoe nprmeHeHve
H e
]
oy =5 g (
&y o BEED )
Ausfiithrung / Type /Tun:
M I N I 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [okasaHo NpasocTopoHHee 1cnonHexre
Sorten / Grades [ Cnnasbi
Teilung Rechts o v - E Klemmbhalter
Pitch  Right d h y f = s c " Tool holder
‘min - = = v
War Mpasas < < < == [lepxaska
[HuTOK/AK0VIM]
28 5LIR-V-W28 5 0,58 0,7 4,05 [} ° ° ° ..NVR 10.-5L*
19 5LIR-V-W19 5 0,86 10 4,35 [ ] [ ] (] ...NVR 10.-5L*
14 5LIR-V-W14 5 1,16 11 4,68 ° ° ..NVR 10.-5L*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 345. [
Please see page 345 for holder. n ° o ° ;ZZP;:;;Z:;:: "9
JlepxaBku CM. Ha CTp. 345. M Y Y ) e} OcHOBHOE NpYIMeHeHVie
“ O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe nprmeHeHve
H e
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Konisches Rohrgewinde

Tapered pipe thread
KoHnyeckasa TpybHada pe3bba

AuBengewinde/External threading /HapyxHas pe3bba
Y

Al

RO. 137P

* LT ; RO . 137P
Ausfiithrung / Type /Tun:
CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [loka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVE
Sorten / Grades [ Cnnasbi
. unbe-
besac)lzzl;tet schichtet
uncoated

C NOKpbITEM
P 6e3 NoKpPbITUA

; ; Teilung Links Rechts o v b ° Klemmhalter
Pitch  Left Right d h x y = s = 3] Tool holder
min = = = X
War JIEEEE] Mpagas < < < < [lepxaBka
[HuTOK/tOVIM]
11 14 11ER-V-BSPT14 6,35 1,16 09 1,0 [ ® NL..-2
16 28 16ER-V-BSPT28 9,525 0,58 0,6 0,6 [ [ [ [ AL..-3
16 28 16EL-V-BSPT28 9,525 0,58 06 06 [ AL..-3
16 19 16ER-V-BSPT19 9,525 0,86 08 09 [ [ [ ° AL..-3
16 14 16ER-V-BSPT14 9,525 1,16 1,0 12 [ [ ) ° AL..-3
16 14 16EL-V-BSPT14 9,525 1,16 1,0 1,2 [ ® AL..-3
16 11 16ER-V-BSPT11 9,525 1,48 1,1 1,5 ® [ ) [ AL..-3
16 11 16EL-V-BSPT11 9,525 1,48 1,1 1,5 [ [ AL..-3
@ Hauptanwendung
Main application

OcHoBHoe NpyMeHeHe

e o
]
e O

ONebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHe

Ausfiihrung / Type /Tun:
Slim Throat / Slim Throat / 3ayxeHHble

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCMONHEHNE

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet s c?\??lft;t
coated
uncoated
€ MoKpeITvem 6e3 NoKpbITHA
Teilung Rechts ° v R ° Klemmbhalter
Pitch  Right d h x y t 2 s c o Tool holder
min - = = X
War [Mpasas < < < < [lepxaska
[HuTOK/toVIM]
16 28 16VER-V-BSPT28 9,525 0,58 11 30 36 [} ° NL..-3V
16 19 16VER-V-BSPT19 9,525 0,86 1,1 2,7 3,6 [J ° NL..-3V
16 11 16VER-V-BSPT11 9,525 1,48 11 2,1 3,6 o NL..-3V
@ Hauptanwendung
n b o Main application
M [ [ [} OcHogHoe npumMmeHeHne
n O [ ) ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] BropuuHoe NprmeHeHie
H o
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Konisches Rohrgewinde

Tapered pipe thread
KoHnueckasa TpybHas pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba
Y

£ * RO. 137P

j( \ o _1ae
Ausfiihrung / Type /Tun:
CTa Hna p'l' Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /I1oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVE
Sorten / Grades [ Cnnasbi
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPbITVEM 6e3 noKpbITHA
Teilung Links Rechts =} v R ° e Klemmhalter
Pitch  Left Right d h_ X y = [ = S S Tool holder
| min | = = 4 4
[lar JleBan Mpagas < < < < < [lepxaska
[HuTOK/ AtOVIM]
11 19 11IR-V-BSPT19 6,35 0,86 08 09 ° (] ° ) NVR..-2
11 14 11IR-V-BSPT14 6,35 1,16 09 1,0 [ ] [ ] [ ] NVR..-2
11 14 11IL-V-BSPT14 6,35 1,16 09 1,0 L] NVR..-2
16 28 16IR-V-BSPT28 9,525 0,58 06 06 [ J [ ] AVR..-3
16 19 16IR-V-BSPT19 9,525 0,86 08 09 [ ] ° AVR..-3
16 14 16IR-V-BSPT14 9,525 1,16 1,0 12 [ ] [ ] [ ] [ ] AVR..-3
16 14 16IL-V-BSPT14 9,525 1,16 10 12 ° AVR..-3
16 11 16IR-V-BSPT11 9,525 1,48 1,1 15 [ ] [ [ ] [ ] AVR..-3
16 11 16IL-V-BSPT11 9,525 148 11 15 o AVR..-3
n ° o) o Hagptanvfler‘dung
Main application
M ) ) ) OcHoBHOE NpYIMEHeHvie
n O o ° [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m ° [ ] BropuuHoe npuveHeHve
g o

% N (

S ) )

Ausfiithrung / Type /Tun: Ly
M I N I 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /[T npasoct uc
Sorten / Grades [ Cnnasbi
Teilung Rechts MinBohrg o 9 E Klemmbhalter
Pitch  Right d h_ y f min Drill e s " Tool holder
0 ‘min o wn
] War MpaBas MwH. @ oTB. < < T [lepxaska
[HuTOK/ AHOVIM]
6 28 4KIR-V-BSPT28 4 0,58 06 36 6,25 [ ] ..NVR.5-4.0K*
10 28 6IR-V-BSPT28 6 0,58 0,6 4,7 9,60 (] ...NVR1..6.0*
10 19 6IR-V-BSPT19 6 0,86 09 50 9,90 [ ] ° ...NVR1..6.0*
10 14 6IR-V-BSPT14 6 1,16 12 53 10,00 [ d ...NVR1..6.0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344. ()
Please see page 344 for holder. n L] O o ;ﬂa;:'p;::;;zg:: "9
[lepxaBKku CM. Ha CTp. 344. M ) ® e} OcHoBHOE NMpriMeHeHVie
n O O Nebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npymeHeHve
H o 5
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Konisches Rohrgewinde

Tapered pipe thread
KoHnyeckasa TpybHada pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba

o

>
) Nz

1T

<

Ausfithrung / Type /Tun:

M I N I 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /Il npasoci uci
Sorten/
Grades | Crinasbi
Teilung Rechts Min Bohr ¢ b E Klemmbhalter
Pitch  Right d h_. y f min Drill o s " Tool holder
w
War MpaBas MWH. @ OTB. < = [lepxaBka
[HuTOK/mHOVIM]
19 5LIR-V-BSPT19 50L 0,86 09 4,35 7,90 [ ] (] ..NVR10.-5L*
14 5LIR-V-BSPT14 5,0L 1,16 12 4,68 8,00 ° ° ...NVR10.-5L*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 345. )
Please see page 345 for holder. n ° ;:;P;;:Z:;:: "9
[lepxagku cM. Ha CTp. 345, M ) O OcHoBHOE NpumeHeHe
n ONebenanwendung
Secondary application
m BTopuyHoe npuveHeHe
s | 0
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Kegeliges Rohrgewinde

Tapered pipe thread
KoHnueckasa TpybHas pe3bba

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
Y

Ausfiithrung / Type /Tun:

Cranpapt

Teilung
Pitch
! War

[HuTOK/ AOVIM]
11 18
11 14
11 14
16 27
16 27
16 18
16 18
16 14
16 14
16 11,5
16 11,5
16 8
16 8
16 27
16 18
16 14
16 115
16 8

Links
Left
Jlesas

11EL-V-NPT14
16EL-V-NPT27
16EL-V-NPT18
16EL-V-NPT14
16EL-V-NPT11,5

16EL-V-NPT8

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe

Rechts
Right
MpaBan

11ER-V-NPT18
11ER-V-NPT14

16ER-V-NPT27
16ER-V-NPT18
16ER-V-NPT14
16ER-V-NPT11,5
16ER-V-NPT8
16ER-V-NPT27-SB
16ER-V-NPT18-SB
16ER-V-NPT14-SB

16ER-V-NPT11,5-SB
16ER-V-NPT8-SB

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM

6,35

6,35

6,35

9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9,525
9525
9,525
9525
9,525

1,01
1,33
1,33
0,66
0,66
1,01
1,01
1,33
133
1,64
1,64
2,42
242
0,66
1,01

1,64
242

AL100

O e e

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet unbeschichtet

coated

uncoated

C NOKpbITVEM 6e3 NoKpbITNA

AM7C

AM15C
AK20
AK20P

Klemmbhalter
Tool holder
[epxaska

AL..-3
AL..-3
AL..-3
AL..-3
AL..-3
AL..-3
AL..-3
AL..-3

L] Hauptanwendung
Main application
OcHoBHoe npumeHeHve

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuiHoe NprmeHeHve
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Kegeliges Rohrgewinde

Tapered pipe thread
KoHnyeckasa TpybHada pe3bba

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba
|

Ausfithrung / Type /Tun:
Slim Throat / Slim Throat / 3ayxeHHble

Teilung Links Rechts
é Pitch Left Right
War JleBan [MpaBan
[HuTOK/mH0iM]

1 18 11VER-V-NPT18
11 18 11VEL-V-NPT18
1 14 11VER-V-NPT14
11 11,5 11VER-V-NPT11,5
I 11,5 11VEL-V-NPT11,5
16 27 16VER-V-NPT27
16 18 16VER-V-NPT18
16 18 16VEL-V-NPT18
16 11,5 16VER-V-NPT11,5
16 11,5 16VEL-V-NPT11,5

384 ARNO-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerne
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Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [loka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVE

Sorten / Grades | Cnnasbl

. unbe-
bes;(:)l;zl{;tet schichtet
uncoated

C NOKpbITMEM
P 6€3 NoKpbITUA

g v E ° Klemmhalter
d h . X y t 5 s s g Tool holder

< < < < [lepxaBka
6,35 1,01 0,7 18 32 [} o NL..-2V
6,35 1,01 0,7 18 32 ] NL..-2V
6,35 133 0,7 18 32 o [} NL..-2V
6,35 1,64 0,7 2,1 32 [ J NL..-2V
6,35 1,64 0,7 2,1 32 ° NL..-2V
9,525 0,66 1,1 29 3,6 [J ] NL..-3V
9,525 1,01 11 26 3,6 [} [} o NL..-3V
9,525 1,01 1,1 2,6 3,6 [ ] NL..-3V
9,525 1,64 11 2,1 3,6 [ ] ° [} NL..-3V
9,525 1,64 1,1 2,1 3,6 [ ] NL..-3V

. o o™

. . . OcHogHoe npYMeHeHne

O O [ ] ONebenanwendung

Secondary application
BropuuHoe nprmeHeHe

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM



Kegeliges Rohrgewinde

Tapered pipe thread
KoHnueckasa TpybHas pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba
Y

—T@— 307 | 30°
h

Ausfiithrung / Type /Tun:

CTa HAa pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKpbITVEM 6e3 NOKPbITHA
;; Teilung Links Rechts 8 v b ° g Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h X y - ) c o o Tool holder
| min ) = = 4 4
[lar JleBan Mpagas < < < < < [lepxaeka
[HITOK/ B0l
1 27 11IR-V-NPT27 6,35 0,66 07 038 ° ° ° NVR..-2
11 18 11IR-V-NPT18 6,35 1,01 038 1,0 ® [ [ [ NVR..-2
1 18 11IL-V-NPT18 6,35 1,01 08 1,0 ° o NVR..-2
11 14 11IR-V-NPT14 6,35 1,33 08 1,0 [ [ [ [ NVR..-2
1 14 11IL-V-NPT14 6,35 133 08 1,0 [ ] ° ° NVR..-2
16 27 16IR-V-NPT27 9,525 0,66 0,7 038 [ [ [ AVR..-3
16 27 16IL-V-NPT27 9,525 0,66 0,7 038 [ ) AVR..-3
16 18 16IR-V-NPT18 9,525 1,01 08 1,0 [ [ [ [ AVR..-3
16 14 16IR-V-NPT14 9,525 133 09 1,2 (] [} ° ° AVR..-3
16 14 16IL-V-NPT14 9,525 1,33 09 12 ® [ ° AVR..-3
16 11,5 16IR-V-NPT11,5 9,525 1,64 1,1 1,5 ° [} ° ° [ AVR..-3
16 11,5 16IL-V-NPT11,5 9,525 1,64 1,1 1,5 ® [ AVR..-3
16 8 16IR-V-NPT8 9,525 242 13 1,8 [ ] ° ° ° AVR..-3
16 8 16IL-V-NPT8 9,525 242 13 1,8 ® [ AVR..-3
16 14 16IR-V-NPT14-SB 9,525 1,33 11 1,5 [ ] AVR..-3
16 11,5 16IR-V-NPT11,5-SB 9,525 1,64 1,1 1,5 [ AVR..-3
16 8 16IR-V-NPT8-SB 9,525 242 10 1,5 [} AVR..-3
a - o e
M . . . OcHosHoe npvmeHeHne
n O O ) ) O Nebenanwendung
Secondary application
m [ ] [ ] BropuuHoe npuveHeHve
B o
H

d
% N (

- S )

o

Ausfiithrung / Type /Tun: R
M I N I 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /¢ npasocmop uc
Sorten / Grades | Cnnasbi
Teilung Rechts Min Bohr ¢ o v s E Klemmhalter
Pitch  Right d h_ y f min Drill @ 2 B c " Tool holder
min - = = 1]
Passo Mpasaa MwH. @ oTB. < < < == Jlepxaska
[HuTOK/ AtoIM]
6 27 4KIR-V-NPT27 4 0,66 06 37 6,35 (] ...NVR.5-4.0K*
10 27 6IR-V-NPT27 6 0,66 08 53 10,00 (] ° ...NVR1..-6.0*
10 18 6IR-V-NPT18 6 1,01 1,0 53 10,00 ° L4 L4 L] ...NVR1..-6.0*
10 14 6IR-V-NPT14 6 133 1,1 53 10,00 (] (] ...NVR1..-6.0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344. @ Hauptanwendung
Please see page 344 for holder. n ° o ° Main application
JlepxaBKku CM. Ha CTp. 344. M Y Y ) e} OcHoBHOE NpYIMeHeHVie
“ O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuiHoe npumeHeHme
s S :
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Kegeliges Rohrgewinde

Tapered pipe thread
KoHnyeckasa TpybHada pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba

N  (
/ \—)

o
¥

<

Ausfithrung / Type /Tun:

M I NI 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / okasaHo NpaBoCTOPOHHEE NCMOHEHUE
Sorten/
Grades | Crinasbi
Teilung Rechts Min Bohr ¢ b E Klemmbhalter
Pitch  Right d h_ y f min Drill @ s " Tool holder
min w
War MpaBas MWH. @ OTB. < = [lepxaBka
[HvToK/Atorm]
27 5LIR-V-NPT27 50L 0,66 08 4,65 8,00 [ ] (] ...NVR10.-5L*
18 5LIR-V-NPT18 50L 1,01 1,0 4,65 8,00 [ J [ ] ..NVR10.-5L*
14 5LIR-V-NPT14 5,0L 133 1.1 4,65 8,00 L] ° ..NVR10.-5L*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 345. [
Please see page 345 for holder. n O ° Ezz;p:::hvgzg: "9
Hepxaskn cm. Ha cTp. 345 M ° @) OCHOBHOE NpyMeHeHe
n ONebenanwendung
Secondary application
m BropuruHoe npumeHeHne
s | °
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Kegeliges Feinrohrgewinde

Tapered fine Pitch pipe thread
KoHnueckasa TpybHas pe3bba C MEeNKMM LLIAroM

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
Y

Ausfiithrung / Type /Tun:

CTa HAa pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschicl:jtet s ct;\’il?het_et
coate
uncoated
€ MoKpBITVEM 6€3 MoKpbITHA
Teilung Links Rechts =} v R ° Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h X y = [ = o Tool holder
| min ] = = 14
[lar JleBan Mpagas < < < < [lepxaBka
[HuToK/AtoMM]
11 27 11ER-V-NPTF27 6,35 0,64 07 08 ) ° NL..-2
11 18 11ER-V-NPTF18 6,35 1,00 0.8 1,0 L] NL..-2
16 27 16ER-V-NPTF27 9,525 0,64 07 08 ° ° ) [ ] AL..-3
16 18 16ER-V-NPTF18 9,525 1,00 08 1,0 [ ] [ [ ] [ ] AL..-3
16 18 16EL-V-NPTF18 9,525 1,00 08 1,0 ° AL..-3
16 14 16ER-V-NPTF14 9,525 1,35 09 12 ° [ ° ° AL..-3
16 1.5 16ER-V-NPTF11,5 9,525 1,63 1,1 1,5 ° [ ) [ ] AL..-3
16 8 16ER-V-NPTF8 9,525 2,38 13 18 [ ° [ AL..-3
@ Hauptanwendung

Main application
OCHOBHOE MPYMEHeHIE

L N )
L]
e O

O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
BropyiHoe npumeHeHye
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Kegeliges Feinrohrgewinde

Tapered fine Pitch pipe thread
KoHnyeckasa TpybHada pe3bba C MefKMM Warom

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
Y

= 30° | 30°
P~ S SN
7

Ausfithrung / Type /Tun:

CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHME

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschicl‘\jtet s cl;\’il:’het_et
coate
uncoated
€ MoKpbITvem 6€3 MoKpbITUA
Teilung Links Rechts o v s ° Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h,. x y 2 S = 8 Tool holder
War JIEEEE] Mpagas < < < < [lepxaBka
[HuTOK/ tOVIM]
1 18 11IR-V-NPTF18 6,35 1,00 08 10 o [} [ ] NVR..-2
11 14 11IR-V-NPTF14 6,35 1,35 08 1,0 L] L J ] ] NVR..-2
1 14 11IL-V-NPTF14 6,35 135 08 1,0 [ ] NVR..-2
16 18 16IR-V-NPTF18 9,525 1,00 08 1,0 L J [ AVR..-3
16 14 16IR-V-NPTF14 9,525 135 09 12 ° [} ° ° AVR..-3
16 11,5 16IR-V-NPTF11,5 9,525 1,63 1,1 15 [J [J [ ] ° AVR..-3
16 8 16IR-V-NPTF8 9,525 2,38 13 18 o o ° [} AVR..-3
[ ] Hauptanwendung
n b o Main application
M [ [ [} OcHogHoe npuMeHeHne
n @] O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] BropuuHoe npymeHerie
B o
d

% N —

a S & ) )

=

Ausfithrung / Type /Tun: y
M I NI 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCMONHEHVE
Sorten / Grades / Cninasbl
Teilung Rechts Min Bohr ¢ o b4 E Klemmbhalter
Pitch  Right d h_ y f min Drill o 2 = Iy Tool holder
min | = 7
War Mpasas MWH. @ OTB. < < k= [lepxaska
[HuTOK/At0iM]
6 27 4KIR-V-NPTF27 4 0,64 06 36 6,25 [ ] ...NVR.5-4.0K*
10 18 6IR-V-NPTF18 6 1,00 1,0 53 10,00 [ ] [ ] ...NVR1..-6.0*%
10 14 6IR-V-NPTF14 6 1,35 11 53 10,00 [ ...NVR1..-6.0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344. [
Please see page 344 for holder. n ° O L A’;Z;‘:tz::ht:z:: "9
Hepxaskn cm. Ha cTp. 344 M ° ° @) OCHOBHOE NpyMeHeHe
n O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe nprMeHeHie
- o
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Kegeliges Feinrohrgewinde

Tapered fine Pitch pipe thread
KoHnueckasa TpybHas pe3bba C MEeNKMM LLIAroM

Innengewinde/Internal threading / BryTperHssa pe3bba

\—)

NP ¥P@> (

Ausfiithrung / Type /Tun:

M I N I 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpaBoOCTOPOHHEE UCMONHEHWE
Sorten/
Grades | Crinasbi
Teilung Rechts Min Bohr g v = Klemmbhalter
Pitch  Right d h. y f min Drill o 2 o Tool holder
War lMpaBas MVH. @ OTB. E 2 [lepxaBka
[HUTOK/ BHOVIM]
27 5LIR-V-NPTF27 500 0,64 08 4,65 8,00 (] (] ...NVR10.-5L*
18 5LIR-V-NPTF18 5,0L 1,00 1,0 4,65 8,00 (] [ ...NVR10.-5L*
14 5LIR-V-NPTF14 50L 1,35 11 4,65 8,00 ] ...NVR10.-5L*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 345. @ Haupta d
Please see page 345 for holder. n O ° Maa;pap:;z::o: "
JlepaBKu CM. Ha CTp. 345. M Y o) OcHoBHoe NpyiMeHeHe
“ ONebenanwendung
Secondary application
m BropuiHoe NprmeHeHme
s | 0
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Rundgewinde

Round thread DI N 405

Kpyrnasa pe3bba

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba
Y

— = R 0.22105 P
30°
h

R 0.23851 P

Ausfithrung / Type /Tun:

CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHME

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPbITVEM 6e3 NoKpbITHA
Teilung Links Rechts =3 v R ° e Klemmhalter
Pitch  Left Right d h_ x y = [ = S S Tool holder
min | = = X X
War JleBan Mpagas < < < < < [lepxaska
[HuTOK/tOlIM]
16 10 16ER-V-RD405/10 9,525 1,27 11 12 [ [ ° ) AL..-3
16 10 16EL-V-RD405/10 9,525 1,27 1,1 12 [ J [ ] [ J AL..-3
16 8 16ER-V-RD405/8 9,525 1,59 14 13 ° [ ] (] o L] AL..-3
16 8 16EL-V-RD405/8 9,525 1,59 14 13 [ ] [ J AL..-3
16 6 16ER-V-RD405/6 9,525 2,12 15 1,7 [ ] [ ] ° o L] AL..-3
16 6 16EL-V-RD405/6 9,525 2,12 15 1,7 o [ AL..-3
22 6 22ER-V-RD405/6 12,7 2,12 15 17 [ ] ° L] L] AL..-4
22 6 22EL-V-RD405/6 12,7 2,12 15 1,7 ° AL..-4
22 4 22ER-V-RD405/4 12,7 3,18 2,2 23 (] [ ° ) AL..-4
22 4 22EL-V-RD405/4 12,7 3,18 2,2 23 [ ] [ ] AL..-4
27 4 27ER-V-RD405/4 15,88 3,18 2,2 23 o ) AL..-5
27 4 27EL-V-RD405/4 15,88 3,18 22 23 [ d AL..-5
@ Hauptanwendung
n hd o Main application
M ) ) ) OcHOBHOE NpUMeHeHe
O O [} [ ] ONebenanwendung
Secondary application
[} ® BropuuHoe npyveHeHie
H o
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Rundgewinde

Round thread DI N 405

Kpyrnasa pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba
Y

— R 0.22105 P
30°
h

R 0.23851 P

Ausfiithrung / Type /Tun:

CTa HAa pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschicl{\jtet s (l;l?:”;_e‘
coate
uncoated
€ MOKpBITMEM 6e3 NoKPbITUA
Teilung Links Rechts =} v R ° Klemmhalter
Pitch ~ Left Right d h,. x y e £ = 8 Tool holder
! War JleBas Mpasas < < < < [lepxaska
[HITOK/ proin]
16 10 16IR-V-RD405/10 9,525 1,27 1.1 12 L] [ ] ° [ ] AVR..-3
16 10 16IL-V-RD405/10 9,525 127 1,1 12 o [ J AVR..-3
16 8 16IR-V-RD405/8 9,525 1,59 14 14 L] [ ] ° [ ] AVR..-3
16 8 16IL-V-RD405/8 9,525 1,59 14 14 [ J (] AVR..-3
16 6 16IR-V-RD405/6 9,525 2,12 14 15 L] [ ] ° [ ] AVR..-3
16 6 16IL-V-RD405/6 9,525 2,12 14 15 [ ] [ ] [ ] AVR..-3
22 6 22IR-V-RD405/6 12,7 2,12 15 17 L] [ ] ° [ ] AVR..-4
22 6 22IL-V-RD405/6 12,7 2,12 1,5 1,7 [ ] ° AVR..-4
22 4 22IR-V-RD405/4 12,7 318 2,2 23 [ [ ° ® AVR..-4
22 4 22IL-V-RD405/4 12,7 3,18 2,72 2,3 [ [ ] [ AVR..-4
27 4 27IR-V-RD405/4 15,88 318 22 23 L] L] L] AVR..-5
n PY o [ Hauptanwendung
Main application
M ) ) ) OcHoBHOE NpyIMeHeHvie
“ [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] BropudHoe npumeHeHye
s IS
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Rundgewinde

Round thread DI N 20400

Kpyrnasa pe3bba

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba
— R0.22104P
7y
_ h
[y
h W
L2 AN
R0.23851
R0.22104P
Ausfithrung / Type /Tun:
cTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten / Grades | Cnnasbl
beschicl;tet s c‘;\'i‘cblft_et
coate
uncoated
€ MoKpeTMem 6e3 NoKpPbITUA
Teilung Links Rechts o b ° Klemmbhalter
Pitch Left Right d h . X y = = q Tool holder
‘min - = x
War NeBan Mpasas < < < [lepxaBka
[mm]
22 30 22ER-V-RD20400/3 12,7 1,65 13 1,7 ® ® AL..-4
22 4,0 22ER-V-RD20400/4 12,7 2,20 1,6 2,72 [ ] [ ] AL..-4
22 50 22ER-V-RD20400/5 12,7 2,75 14 1,7 ® () ° AL..-4
22 5,0 22EL-V-RD20400/5 12,7 2,75 14 1,7 ° [ ] AL..-4
22 6,0 22ER-V-RD20400/6 12,7 3,30 1,7 2,1 ® ) AL..-4
22 6,0 22EL-V-RD20400/6 12,7 3,30 1.7 2,1 [ AL..-4
©® Haupt d
° °© Mainapplicaton

OcHoBHoe NpuMeHeHe

[ ) ONebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHie

Zla =~ B~
[ ]

Ausfiihrung / Type /Tun:

U
Sorten/
Grades |
Cnnasl
Teilung Links / Rechts o Klemmbhalter
Pitch  Left/Right d h.. X y E Tool holder
War JleBan / Mpasaa < [epxaska
[mm]
27 8,0 27VUIN-V-RD20400/8 15,88 4,40 29 135 ° AL..-5U
n [ ] Hauptanwendung
Main application
M Y OcHoBHOE NpumeHeHe
n O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumeHeHe
B o
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Rundgewinde

Round thread DI N 20400

Kpyrnasa pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba
—> |« R0.22104P
Iy
. h
£
: W
L 2NN
R0.23851
R0.22104P
Ausfiithrung / Type /Tun:
CTa HAa p'l' Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCNONHEHNE
Sorten / Grades |
Cnnasbl
Teilung Links Rechts o s Klemmhalter
Pitch  Left Right d h_ X y = = Tool holder
| min = =
War JleBan [pagan < < [epxaska
[mm]
22 30 22IR-V-RD20400/3 12,7 1,65 13 1,7 [} ° AVR..-4
22 4,0 22|R-V-RD20400/4 12,7 2,20 16 2,2 (] [ ] AVR..-4
22 4,0 22IL-V-RD20400/4 12,7 2,20 16 22 ° AVR..-4
22 50 22|R-V-RD20400/5 12,7 2,75 14 1,7 [ [ ] AVR..-4
22 50 22IL-V-RD20400/5 12,7 2,75 14 1,7 [ ] AVR..-4
22 6,0 22|R-V-RD20400/6 12,7 3,30 1,7 2,1 [ (] AVR..-4
22 6,0 22IL-V-RD20400/6 12,7 3,30 1,7 2,1 () ] AVR..-4
n ° o @ Hauptanwendung
Main application
M [} [ OcHogHoe npuMeHeHne
n O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumereHve
H o
Ausfiihrung / Type /Tun:
V)
Sorten /
Grades |
Cnnasbl
Teilung Links /Rechts o Klemmbhalter
Pitch Left/ Right d h . X y E Tool holder
! War Jlesan / MNpagas < Jlepxxaska
[mm]
27 80 27UIN-V-RD20400/8 15,88 4,40 29 135 [} AL..-5U
n ° @ Hauptanwendung
Main application
M . OcHosHoe npumMmeHeHve
n O O Nebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumereHue
H o
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Trapezgewinde

Trapezoidal thread DIN 103

TpaneuenaanbHada pe3bba

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba
Y

30° $

<Ry
i ©@)3
Ausfithrung / Type /Tun: v

CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHME

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPbITUEM 6€3 NoKpbITYA
Teilung Links Rechts =3 v b4 ° e Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h_ x y 2 = = 8 S Tool holder
min o = = 4 x
War Jlesan Mpasan < < < < < [epxaska
[mm]
1 15 11ER-V-TR103/1,5 6,35 0,90 08 09 o [ ] NL..-2
11 1,5 11EL-V-TR103/1,5 6,35 0,90 08 09 L] NL..-2
16 15 16ER-V-TR103/1,5 9,525 0,90 10 11 ° [} [ ] ° AL..-3
16 15 16EL-V-TR103/1,5 9,525 0,90 1,0 1,1 [ J ° [ ] AL..-3
16 20 16ER-V-TR103/2,0 9,525 1,25 11 13 (] [} ° [ ] AL..-3
16 2,0 16EL-V-TR103/2,0 9,525 1,25 1,1 13 o [J [J ° AL..-3
16 25 16ER-V-TR103/2,5 9,525 1,55 12 14 o AL..-3
16 2,5 16EL-V-TR103/2,5 9,525 1,55 12 14 [ ] AL..-3
16 30 16ER-V-TR103/3,0 9,525 1,75 13 15 ° L] [ ] [ ] [} AL..-3
16 3,0 16EL-V-TR103/3,0 9,525 1,75 13 15 [ ] ] [ ] [ ] AL..-3
22 4,0 22ER-V-TR103/4,0 12,7 2,25 1,7 19 o [ J [ ] [ ] AL..-4
22 4,0 22EL-V-TR103/4,0 12,7 2,25 1,7 19 [ ] ] [ ] [ ] AL..-4
22 50 22ER-V-TR103/5,0 12,7 2,75 2,1 2,5 (] o [ ] [ ] [} AL..-4
22 50 22EL-V-TR103/5,0 12,7 2,75 2,1 2,5 [ ] ] [ ] ° AL..-4
22 6,0 22ER-V-TR103/6,0 12,7 3,50 23 2,7 (] o [ ] AL..-4
22 6,0 22EL-V-TR103/6,0 12,7 3,50 23 2,7 [ ] [ ] [ ] AL..-4
27 6,0 27ER-V-TR103/6,0 15,88 3,50 23 2,7 (] [} [} [ ] AL..-5
27 6,0 27EL-V-TR103/6,0 15,88 3,50 23 2,7 [ ] [ ] AL..-5
[ ] Hauptanwendung
n ® © Main application
M . . . OcHoBHoe NpUMeHeHne
n o O [ ] [} ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] [} BropuuHoe npumeHeHe
B o
Y
<
N
Ausfiihrung / Type /Tun: q
V)
Sorten / Grades |/ Cnnasbl
beschichtet unbe-
seiche
€ nokpeITMem 6e3 NOKPbITUA
Teilung Links /Rechts ° ") b ° Klemmhalter
Pitch  Left/Right d h_ X y 2 = c a8 Tool holder
min - = = 4
War JleBan / pasan < < < < [lepxaska
[mm]
22 6,0 22UEN-V-TR103/6,0 12,7 3,50 20 11,0 [ ] ° ° (] AL..-4U
22 7,0 22UEN-V-TR103/7,0 12,7 4,00 2,3 11,0 [ ] [ ] [ ] AL..-4U
22 80 22UEN-V-TR103/8,0 12,7 4,50 26 11,0 [ ] ° (] AL..-4U
27 8,0 27UEN-V-TR103/8,0 15,88 4,50 2,6 13,7 [ ] [ ] [ J AL..-5U
27 90 27UEN-V-TR103/9,0 15,88 5,00 30 13,7 [ ] [} o [ J AL..-5U
[ ] Hauptanwendung
n ® © Main application
M ) ) ) OcHoBHOE NpuMeHeHe
n O O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] BropuuHoe npumeHeHme
B o
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Trapezgewinde

Trapezoidal thread
TpaneueraanbHada pe3bba

DIN 103

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
|

Ausfiithrung / Type /Tun:
\"

Teilung Links
Pitch  Left
! War Jlesas

[mm]
27 6,0
27 6,0 27VEL-V-TR103/6,0
27 7,0
27 7,0 27VEL-V-TR103/7,0
27 80
27 8,0 27VEL-V-TR103/8,0
27 9,0
27 9,0 27VEL-V-TR103/9,0
27 10,0
27 100  27VEL-V-TR103/10,0
27 120
27 120  27VEL-V-TR103/12,0

R
y ==

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPbITVEM 6e3 nokpbIMTUA
Rechts o v 3 ° Klemmbhalter
Right d h X y t = [ c o Tool holder
min pr} = = 4
Mpagas < < < < [lepxaBka
27VER-V-TR103/6,0 15,88 3,50 1,0 33 6 o L] L] NL..-5V-6
15,88 3,50 1,0 33 6 [ ] o NL..-5V-6
27VER-V-TR103/7,0 15,88 4,00 1,0 33 6 L] ° ° [ ] NL..-5V-6
15,88 4,00 1,0 33 6 [ ] [ J NL..-5V-6
27VER-V-TR103/8,0 15,88 4,50 1,0 33 6 L [ ] ° [ ] NL..-5V-6
15,88 4,50 1,0 33 6 LJ [ (] NL..-5V-6
27VER-V-TR103/9,0 15,88 5,00 1,0 43 8 L ° [ ] NL..-5V-8
15,88 5,00 1,0 4,3 8 [ ] ° NL..-5V-8
27VER-V-TR103/10,0 15,88 5,50 1.0 43 8 (] [ ® NL..-5V-8
15,88 5,50 1,0 4,3 8 [ ] [ ] [ ] NL..-5V-8
27VER-V-TR103/12,0 15,88 6,50 10 52 10 ° ) [ ® NL..-5V-10
15,88 6,50 1,0 52 10 [ d (] NL..-5V-10
n ° o @ Hauptanwendung
Main application
M ) ) ) OcHoBHOE NpYIMEHeHVe
n O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] BropruHoe rpumeHeHie
B o
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Trapezgewinde

Trapezoidal thread DIN 103

TpaneuenaanbHada pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
Y

Ausfiihrung / Type /Tun:

CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHME

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKPbITUEM 6e3 NoKpbITUA
Teilung Links Rechts 8 v b4 ° g Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h x y - ) = o a Tool holder
é min o = = 4 x
War Nesan Mpasas < < < < < [lepxaBka
[(mm]
1 15 11IR-V-TR103/1,5 6,35 0,90 08 09 o [} [} NVR 8-2
11 1,5 11IL-V-TR103/1,5 6,35 0,90 08 09 ] L J [J NVR 8-2
16 15 16IR-V-TR103/1,5 9,525 0,90 1,0 11 ° [} [} ° AVR..-3
16 15 16IL-V-TR103/1,5 9,525 0,90 1,0 1,1 L ° ] AVR..-3
16 20 16IR-V-TR103/2,0 9,525 1,25 11 13 ° [} [} [ ] AVR..-3
16 2,0 16IL-V-TR103/2,0 9,525 1,25 1,1 13 [ ] [J ] AVR..-3
16 25 16IR-V-TR103/2,5 9,525 1,53 12 14 (] [ ] AVR..-3
16 2,5 16IL-V-TR103/2,5 9,525 1,53 12 14 ] AVR..-3
16 30 16IR-V-TR103/3,0 9,525 1,75 13 15 ° ° [} [} [ J AVR..-3
16 3,0 16IL-V-TR103/3,0 9,525 1,75 13 15 ] ] [} [ ] AVR..-3
22 4,0 22IR-V-TR103/4,0 12,7 2,25 1,7 19 o [} [} ° AVR..-4
22 4,0 22|L-V-TR103/4,0 12,7 2,25 1,7 19 ] [ ] ] AVR..-4
22 50 22IR-V-TR103/5,0 12,7 2,75 2,1 2,5 (] o [} [} o AVR..-4
22 50 22|L-V-TR103/5,0 12,7 2,75 2,1 2,5 ] ] [ ] AVR..-4
22 6,0 22IR-V-TR103/6,0 12,7 3,50 23 2,7 o [ ] [} AVR..-4
22 6,0 22IL-V-TR103/6,0 12,7 3,50 23 2,7 ] [ ] L] AVR..-4
27 6,0 27IR-V-TR103/6,0 15,88 3,50 23 2,7 ° [} [ ] [} AVR..-5
27 6,0 27IL-V-TR103/6,0 15,88 3,50 23 2,7 ] ] AVR..-5
a - 0 e
M . . . OcHoBHoe NpUMeHeHne
n O O [ ] [} ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] [} BropuuHoe npumeHeHe
H o
H|
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Trapezgewinde

Trapezoidal thread DIN 103

TpaneueraanbHada pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba

Ausfiithrung / Type /Tun:
RegelgeWi nde / Coarse Pltch th reads / OC HOBHO |7| war Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNokasaHo NpasoCTOPOHHEE VCMONHEHVE

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKpLITVEM 6e3 NoKpbITUA
Gewinde Rechts Min Bohr ¢ o v H a Klemmbhalter
— Thread Right d h.. x y  minDrillg ] R = 4 2 Tool holder
Pe3bba MpaBas MVIH. @ OTB. = E E f ﬁ [lepaska
16 TR18x4  16UIR-V-TR103/4,0...158/013 9,525 2,25 2,10 80 14,0 [ ] NVRC11-3U
16 TR20x4 16IR-V-TR103/4,0...158/012 9,525 2,25 1,53 19 16,0 o (] ] NVRC13-3
16 TR22x5 16UIR-V-TR103/5,0...158/011 9,525 2,75 1,56 80 17,0 (] L] [ ] NVRC14-3U
16 TR24x5 16UIR-V-TR103/5,0...158/011 9,525 2,75 1,56 8,0 19,0 [ J ] ® NVRC15-3U
16 TR26x5 16UIR-V-TR103/5,0...158/011 9,525 2,75 1,56 80 21,0 (] ° ° NVRC15-3U
22 TR28%5 22IR-V-TR103/5,0 12,7 2,75 2,30 2,7 23,0 ] ] ] ] ] NVRC20-4
22 TR30x6 ~ 22UIR-V-TR103/6,0...158/007 12,7 3,50 1,94 11,0 24,0 (] ° NVRC20-4U
27 TR36x6 ~ 27IR-V-TR103/6,0 15,88 3,50 2,30 2,7 30,0 ] [ ] ] [ ] NVRC25-5
22 TR38x7  22UIR-V-TR103/7,0...158/008 12,7 4,00 2,27 11,0 31,0 ° ° NVRC25-4U
22 TR40x7  22UIR-V-TR103/7,0...158/008 12,7 4,00 2,27 11,0 33,0 ] ] NVRC25-4U
22 TR42x7 ~ 22UIR-V-TR103/7,0...158/008 12,7 4,00 227 11,0 35,0 o L] NVRC32-4U
22 TR44x7  22UIR-V-TR103/7,0...158/008 12,7 4,00 2,27 11,0 37,0 ] ] NVRC32-4U
27 TR46x8  27UI-V-TR103/8,0...158/10 15,88 4,50 2,59 13,5 380 o o L] ° NVRC32-5U
27 TR48x8  27UI-V-TR103/8,0...158/10 15,88 4,50 2,59 13,5 40,0 L J L J [ ] [ NVRC32-5U
27 TR50x8  27UI-V-TR103/8,0...158/10 15,88 4,50 2,59 13,5 42,0 [ ] ° [ ] ] NVRC32-5U
27 TR52x8  27UI-V-TR103/8,0...158/10 15,88 4,50 2,59 13,5 44,0 ] [ ] ] [ ] NVRC32-5U
n ° 0o L] Hayptan\fler‘dung
Main application
M . . . OcHoBHoe npumeHeHve
n O [ ] [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] [ ] BropydHoe npumeHeHye
B o
H

Y
x
~
Ausfiihrung / Type /Tun: d
U
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschicl;tet s c‘;\'i‘cblft_et
coate
uncoated
€ NOKpBITEM 6e3 NoKpbITHA
Teilung Links/Rechts o b4 ° Klemmhalter
Pitch Left/Right d h_ X y = = 3] Tool holder
| min =) = X
[lar Jlesasn / Npasas < < < [lepxaBka
[mm]
22 6,0 22UIN-V-TR103/6,0 12,7 3,50 2,0 11,0 o [} o AVR..-4U
22 7,0 22UIN-V-TR103/7,0 12,7 4,00 23 11,0 L J L J ] AVR..-4U
22 80 22UIN-V-TR103/8,0 12,7 4,50 26 11,0 [ ] [} [ ] AVR..-4U
27 8,0 27UIN-V-TR103/8,0 15,88 4,50 2,6 13,7 ° ° ] AVR..-5U
27 9.0 27UIN-V-TR103/9,0 15,88 5,00 30 13,7 [ ] [} [ ] AVR..-5U
n ° o @ Hauptanwendung
Main application
M ) ° OcHoBHOE NpYIMEHeHVe
“ [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [} BropuHoe npymeHeHie
H o
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Trapezgewinde

Trapezoidal thread DIN 103

TpaneuenaanbHada pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
|

—

g
- ST —

Ausfiihrung / Type /Tun:

V Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /Il npasoct uc

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschi:l;tet s cl:l'i‘tl:’I::_et
coate
uncoated
€ NoKpeiTem 6e3 NoKpbITVA
Teilung Links Rechts o v b ° Klemmhalter
Pitch  Left Right d h, X y t 2 S s g8 Tool holder
War Nesan Mpagas < < < < [lepxaska
[mm]

27 6,0 27VIR-V-TR103/6,0 15,88 3,50 1,0 33 6 [ ® [ NVR..-5V

27 6,0 27VIL-V-TR103/6,0 15,88 3,50 1,0 33 6 [ J [ ] (] NVR..-5V

27 7,0 27VIR-V-TR103/7,0 15,88 4,00 1,0 33 6 [ ® ® NVR..-5V

27 7,0 27VIL-V-TR103/7,0 15,88 4,00 1,0 33 6 [ J [ NVR..-5V

27 8,0 27VIR-V-TR103/8,0 15,88 4,50 1,0 33 6 [ ® ® NVR..-5V

27 8,0 27VIL-V-TR103/8,0 15,88 4,50 1,0 33 6 [ ] [ ® ° NVR..-5V

27 9,0 27VIR-V-TR103/9,0 15,88 5,00 1,0 43 8 [ ® ® ® NVR..-5V

27 9,0 27VIL-V-TR103/9,0 15,88 5,00 1,0 43 8 [ ] [ ] ° NVR..-5V

27 10,0 27VIR-V-TR103/10,0 1588 5,50 1.0 43 8 L] [ [ ° NVR..-5V

27 10,0 27VIL-V-TR103/10,0 15,88 5,50 1,0 4,3 8 [ ] [ ] [ ] NVR..-5V

27 12,0 27VIR-V-TR103/12,0 1588 6,50 1.0 52 10 [ ® [ ° NVR..-5V

27 12,0 27VIL-V-TR103/12,0 15,88 6,50 1,0 52 10 [ d ° ° NVR..-5V

@ Hauptanwendung
n b o Main application
M ) ° ° OcHoBHOE NpumeHeHe
n O O [ ) ONebenanwendung
Secondary application

m [ ] BropuuHoe npuiveHeHie
H o

S B ) )

=

% N —
A

Ausfithrung / Type /Tun:

M I NI 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten/
Grades [ Cninasbl
Teilung Links Rechts Min Bohr ¢ v E Klemmhalter
Pitch  Left Right d h y f min Drill @ s n Tool holder
T min wv
LWar JleBas Mpasas MWH. @ OTB. < I [epxaBka
[(mm]
10 15 6IR-V-TR103/1,5 6,0 0,85 0,85 53 10,0 [ ] ° ..NVR1..-6.0*
10 15 6IL-V-TR103/1,5 6,0 0,85 0,85 53 10,0 [ ] ...NVR1..-6.0*
10 2,0 6IR-V-TR103/2,0 6,0 1,25 1,3 53 10,0 L] L] ..NVR1..-6.0*
10 2,0 6IL-V-TR103/2,0 6,0 1,25 13 53 10,0 [ ] [ ...NVR1..-6.0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344. [
Please see page 344 for holder. n O o EZEP:::K:::: "9
[epxaskun CM. Ha CTP. 344, M Y o) OcCHOBHOE NpUMeHeHne
n ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumeHeHre
s | °
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Trapezgewinde

DIN 103

Trapezoidal thread
TpaneueraanbHada pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba
d
Sy D) (
y o / )
Ausfiithrung / Type /Tun:

M I N I 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /[ npasoct uct

R

=

Sorten / Grades | Cnnasbl

Teilung Links Rechts Min Bohr ¢ o s E Klemmhalter
Pitch  Left Right d h_. y f min Drill @ 2 = ) Tool holder
‘min o = wn
LWar Nesan Mpasas MVIH. @ OTB. < < == [lepxaska
[mm]
1,5 5LIR-V-TR103/1,5 5,0L 0,85 0,85 4,65 8,0 (] (] ..NVR 10.-5L*
1,5 5LIL-V-TR103/1,5 50L 0,85 0,85 4,65 8,0 L] ...NVR 10.-5L*
2,0 5LIR-V-TR103/2,0 5,0L 1,25 .3 4,65 8,0 (] (] ..NVR 10.-5L*
2,0 5LIL-V-TR103/2,0 50L 1,25 13 4,65 80 [ [ [ ..NVR 10.-5L*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 345. ]
Please see page 345 for holder. n o O o ,:2:-:?:::;;:23:: "9
[lepasKku CM. Ha CTp. 345. M ° ° 0 OcHOBHOE NPYIMEHeHVe
n O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumeHeHue
s :
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Amerikanisches Trapezgewinde

American trapezoidal thread
AMeprKaHCKana TpanelenaanbHas pe3bba

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba
Y

29° $

_ }Qy

Ausfithrung / Type /Tun: &

CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /Il npasoct uc

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C MOKPbITUEM 6e3 NoKpbITUA
Teilung Links Rechts =3 v b4 o Klemmbhalter
. . o (= o
Pitch  Left Right d h x y - ) = o a Tool holder
min o = = 4 x
War JIEEEE] Mpagas < < < < < [lepxaBka
[HuTOK/ AtOVIM]
1 16 11ER-V-ACME16 6,35 0,92 1,0 11 [} NL..-2
16 16 16ER-V-ACME16 9,525 0,92 1,0 1,1 ] ° ] ] AL..-3
16 14 16ER-V-ACME14 9,525 1,03 1,0 12 ° [ ] [ ] AL..-3
16 12 16ER-V-ACME12 9,525 1,19 1,1 12 L L J ° [J AL..-3
16 12 16EL-V-ACME12 9,525 1,19 11 12 ° [ ] AL..-3
16 10 16ER-V-ACME10 9,525 1,52 13 14 [ ] [J ° ° AL..-3
16 10 16EL-V-ACME10 9,525 1,52 13 14 ° [ ] [ ] AL..-3
16 8 16ER-V-ACMES8 9,525 1,84 14 15 [J [J [} [ ] AL..-3
16 8 16EL-V-ACME8 9,525 1,84 14 1,5 [] ® AL..-3
16 7 16ER-V-ACME7 9,525 2,08 19 2,2 [ ] AL..-3
16 6 16ER-V-ACME6 9,525 2,37 1.7 1.9 o AL..-3
16 6 16EL-V-ACME6 9,525 2,37 1,7 19 [ ] AL..-3
22 6 22ER-V-ACME6 12,7 2,08 19 2.2 [ ] [ [ [ AL..-4
22 6 22EL-V-ACME6 12,7 2,37 18 2,1 ] [ ] AL..-4
22 5 22ER-V-ACME5 12,7 2,79 2,0 23 o o [ ] [} AL..-4
22 5 22EL-V-ACME5 12,7 2,79 2,0 23 ] [J ] AL..-4
27 4 27ER-V-ACME4 15,88 343 24 2,7 (] [} [} AL..-5
27 4 27EL-V-ACME4 15,88 343 24 2,7 ] L[] [J AL..-5
[ ] Hauptanwendung
n b © Main application
M . . . OcHoBHoe NpUMeHeHne
n O O [} [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] [} BropuuHoe npumeHeHe
H -
Y
x
~,
Ausfithrung / Type /Tun: q
U
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet s c‘;lri‘rhet_et
coated
uncoated
€ MOKpeITUEM 6€3 NoKpPLITUA
Teilung Links/Rechts o b4 ° Klemmbhalter
Pitch Left/Right d h_ X y = s q Tool holder
‘min ) = X
LWar Nesas / lNpagas < < < [lepxxaBka
[HuTOK/mt0iM]
22 3 22UEN-V-ACME3 12,7 4,49 30 11,0 o AL..-4U
22 4 22UEN-V-ACME4 12,7 343 23 11,0 ] ° AL..-4U
27 3 27UEN-V-ACME3 15,88 4,49 30 13,7 ® [ ) AL..-5U
@ Hauptanwendung
n b © Ma:'ln appllv'Zatio:
M . . OcHosHoe npvMeHeHne
n O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] BTopuuHOe NprMeHeH1e
H o
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Amerikanisches Trapezgewinde

American trapezoidal thread
AmepuKaHCKasa TpaneLenaanbHas pe3bba

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
|
LH,—" >
|

©
Ausfiihrung / Type /Tun:
V Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe
Sorten / Grades [ Cnnasbi
Teilung Links Rechts =} v s Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h_ x y t 2 s = Tool holder
] min b = =
<o War Jlean Mpasan < < < [lepxaska
[HuTOK/ mioVM]
27 4 27VER-V-ACME4 15,88 343 1.0 33 6 (] ) (] NL..-5V-6
27 4 27VEL-V-ACME4 15,88 343 1,0 33 6 [ [ ] NL..-5V-6
27 3 27VER-V-ACME3 15,88 4,49 1.0 33 6 L] (] NL..-5V-6
27 3 27VEL-V-ACME3 15,88 4,49 1,0 33 6 [ [ [ NL..-5V-6
27 2 27VER-V-ACME2 15,88 6,60 1,0 52 10 ] [} NL..-5V-10
° o [} Hal.lptamflen.dung
Main application
. . . OcHoBHoe npuMeHeHue
O ONebenanwendung

Secondary application
BTODVMHOG npuMeHeHue
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Amerikanisches Trapezgewinde

American trapezoidal thread
AMeprKaHCKana TpanelenaanbHas pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
Y

Ausfiihrung / Type /Tun:

CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHME

Sorten / Grades | Cnnasbl

besch ith:itet s ct;:i‘?het-et
cropumen e,
;; Teilung Links Rechts =3 v R ° Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h x y = = = o Tool holder
min = = = 4
War JIEEEE] Mpagas < < < < [lepxaeka
[HuTOK/tOVIM]
1 16 11IR-V-ACME16 6,35 092 09 09 o [ ] NVR..-2
16 16 16IR-V-ACME16 9,525 092 1,0 11 ° [ ] [ ] [ ] AVR..-3
16 14 16IR-V-ACME14 9,525 1,03 11 12 ° ° [ AVR..-3
16 14 16IL-V-ACME14 9,525 1,03 1,1 1.2 [ ] AVR..-3
16 12 16IR-V-ACME12 9,525 1,19 1,2 13 [ ° [ ] AVR..-3
16 12 16IL-V-ACME12 9,525 1,19 12 13 [ ° AVR..-3
16 10 16IR-V-ACME10 9,525 1,52 1,2 13 [ [ ° [ ] AVR..-3
16 10 16IL-V-ACME10 9,525 1,52 12 13 [ ] [ ] AVR..-3
16 8 16IR-V-ACME8 9,525 1,84 14 1,5 [ [ ° [ ] AVR..-3
16 8 16IL-V-ACMES8 9,525 1,84 14 1,5 [ ] [ ] AVR..-3
16 6 16IR-V-ACME6 9,525 2,37 1,7 19 [] [ AVR..-3
22 6 22|R-V-ACME6 12,7 2,37 18 2,1 [ ° [ AVR..-4
22 6 22|L-V-ACME6 12,7 237 18 2,1 [ [ AVR..-4
22 5 22|R-V-ACME5 12,7 2,79 2,0 23 [ [ ° [ AVR..-4
22 5 22|L-V-ACME5 12,7 2,79 20 23 (] [] [ ° AVR..-4
27 4 27IR-V-ACME4 15,88 343 2,3 26 [ [ ° [ AVR..-5
27 4 27IL-V-ACME4 15,88 343 23 2,6 [] [ ° [ ] AVR..-5
[ ]
° ° M amplcaton

OcHoBHoe NpyMeHeHe

(@] Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHe

o
°

BHOBR =
[ ]
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Amerikanisches Trapezgewinde

American trapezoidal thread
AmepuKaHCKasa TpaneLenaanbHas pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba

Y
Ausfiihrung / Type / Tun:
Rege'geWil‘lde /COCII’SG Pll'Ch thr’eadS / OCHOBHOVI war Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / Noka3aHo NpasoOCTOPOHHee UCTONHeHMe
Sorten / Grades / Cninasbl
beschicl(\jtet s cl;n?sl'net-et
coate
uncoated
€ MOKPHITAEM 6€3 MoKpbITHs

Gewinde Rechts Min Bohr ¢ o v s Klemmhalter

| Thread Right d h_. x y min Drill @ e R = 5 Tool holder

Pe3bba [Mpasas MVH. @ OTB. = E E f [epxagka
10 1/2'x10  6UIR-V-ACME10...158/005 6,0U 1,52 1.0 52 10,16 [ NVRC8-6,0U
11 5/8"x8 11UIR-V-ACMES...158/006 6,35 1,84 1,0 55 12,70 [ ] NVRC10-2U

16 3/4"x6 16IR-V-ACME6 9,525 2,37 1,7 18 14,82 o o NVRC11-3

16 7/8"x6 16IR-V-ACME6 9,525 2,37 1,7 18 1842 [ ] ] NVRC13-3

22 1"%5 22|R-V-ACME5 12,7 2,79 20 23 20,32 o [ ] [} o NVRC17-4

22 11/8'x5  22IR-V-ACMES5 12,7 2,79 2,0 2,3 24,00 L J ° L J [ J NVRC20-4

22 11/4'x5  22IR-V-ACME5 12,7 2,79 20 23 27,18 ° (] [ ] [ ] NVRC20-4

27 11/2'x4  27IR-V-ACME4 15,88 343 23 2,6 32,38 o [ [ J ° NVRC28-5

27 13/4'x4  27IR-V-ACME4 15,88 343 23 2,6 38,74 o o o [ ] AVRC32-5
@ Hauptanwendung

[}
O

Main application
OcHOBHOE NpPYIMEHeHVe

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHue

O
]
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Amerikanisches Trapezgewinde

American trapezoidal thread
AMeprKaHCKana TpanelenaanbHas pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
Y

ey

Ausfithrung / Type /Tun: d
U
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet s ct;\ri‘:)lft-e t
crovpunen | uncoated
P 6€3 MoKpPbITHA
Teilung Links/Rechts ° R ° Klemmbhalter
Pitch  Left/Right d h X y = s o Tool holder
| min i} 14
War Jlesas / MNpasas < < < [lepxaska
[HuTOK/ BtOVIM]

22 4 22UIN-V-ACME4 12,7 343 23 11,0 (] ° AVR..-4U

22 3 22UIN-V-ACME3 12,7 4,49 29 11,0 [ ° AVR..-4U

27 3 27UIN-V-ACME3 15,88 4,49 29 137 ® [ o AVR..-5U

@ Hauptanwendung
n b O Ma:'ln appllv'Zatio:
M . . OcHosHoe npvMeHeHne
n O [ ] ONebenanwendung
Secondary application

m [ ] BTopuuHOE NprMeHeH1e
g o

Ausfithrung / Type /un:

v Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCMONHEHNE

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschichtet s Ct;l'i‘(l:,het_et
cnovpuren | uncoated
P 63 NOKPLITUA
Teilung Links Rechts ° R ° Klemmhalter
Pitch  Left Right d h . x y t = = g Tool holder
| ‘min o = ~
War JleBas lMpaBas < < < [lepxaska
[HuTOK/ pt0iAM]
27 4 27VIR-V-ACME4 15,88 343 1,0 33 6 [ NVR..-5V
27 4 27VIL-V-ACME4 15,88 343 1,0 33 6 [ NVR..-5V
27 3 27VIR-V-ACME3 15,88 4,49 1,0 33 6 [ () NVR..-5V
27 3 27VIL-V-ACME3 15,88 4,49 1,0 33 6 [ [ NVR..-5V
27 2 27VIR-V-ACME2 15,88 6,60 1,0 52 10 [ ) ) NVR..-5V
27 2 27VIL-V-ACME2 15,88 6,60 1,0 52 10 [ NVR..-5V
@ Haupt d
B - o e
M . . OcHoBHoe NpUMeHeHne
n O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [} BropuuHoe npumeHeHvie
s S
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Amerikanisches Trapezgewinde

American trapezoidal thread
AmepuKaHCKasa TpaneLenaanbHas pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba

d

% N (

a 4 &7 )

G N

Ausfiithrung / Type /Tun: RN
M I N I 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe
Sorten/
Grades |
Crinasbl
Teilung Rechts Min Bohr ¢ s Klemmhalter
Pitch  Right d h_. y f min Drill o = Tool holder
|
LWar MpaBas MWH. @ OTB. < [lepxaska
[HuTOK/ foiM]
10 12 6IR-V-ACME12 6,0 1,19 1,1 51 10,0 (] ...NVR1..-6,0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344. ]
Please see page 344 for holder. n O ;z;zp;;;;;g::: "9
[lepxaBKu CM. Ha CTp. 344. M o OcHoBHOE NpYMeHeHvie
n ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumereHve
]
s N (
t y W } )
.. Ly
Ausfiithrung / Type /Tun:
M I N I 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / loka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHVE
Sorten /
Grades |
Cnnasbl
Teilung Rechts Min Bohr ¢ - Klemmhalter
Pitch  Right d h . y f min Drill @ s Tool holder
LWar Mpasas MVIH. @ OTB. < [lepxxaska
[HuTOK/mioim]
12 5LIR-V-ACME12 50L 1,19 11 442 8,0 [ ] ..NVR 10.-5L*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 345. @ Hauptanwendung
Please see page 345 for holder. O Main application
[lepxaBKi CM. Ha CTp. 345, ° OcHoBHOE MpriMeHeHVie
ONebenanwendung

Secondary application
BropydHoe npumeHeHe
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Amerikanisches abgeflachtes Trapezgewinde

American flat trapezoidal thread Stu b ACME

AMepUKaHCKasa TpaneLenaanbHasa H1M3KonpoduibHaa pesbba

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba

X y 29°
o
™ h
I
Ausfiithrung / Type /Tun: l
cTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten / Grades [ Cnnasbi
beschichtet s ctll-:i‘chhet-et
a0 C‘:aﬁ}dw " uncoated
€ NOKpbITVE! 663 NoKPLITUA
Teilung Links Rechts =3 v R ° Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h_ X y 2 ) = g Tool holder
min i = = B4
War Nesan MpaBas < < < < [lepxaska
[HuTOK/fLHOVIM]
16 16 16ER-V-STACME16 9525 0,60 1.0 1,0 (] [ ° AL..-3
16 16 16EL-V-STACME16 9,525 0,60 1,0 1,0 [ ] AL..-3
16 14 16ER-V-STACME14 9525 067 11 11 ] [ AL..-3
16 12 16ER-V-STACME12 9,525 0,76 1,2 1.2 [ ] [ ] [ ] (] AL..-3
16 12 16EL-V-STACME12 9,525 0,76 1.2 12 [ J ° AL..-3
16 10 16ER-V-STACME10 9,525 1,02 1,2 13 [ ] [ ] [ ] ° AL..-3
16 10 16EL-V-STACME10 9,525 1,02 12 13 o ° AL..-3
16 8 16ER-V-STACMES 9,525 1,21 14 1,5 [ ] L] ° [ J AL..-3
16 8 16EL-V-STACMES 9,525 1,21 14 15 (] [ [ ] AL..-3
16 6 16ER-V-STACME6 9,525 1,52 1,7 1,8 [ J [ J [ ] [ AL..-3
16 6 16EL-V-STACME6 9,525 1,52 1,7 18 [ ] [ ] [ ] AL..-3
22 5 22ER-V-STACMES 12,7 1,78 2,1 23 [ ] o [ ] AL..-4
22 4 22ER-V-STACME4 12,7 2,16 23 23 ° [ ] AL..-4
22 4 22EL-V-STACME4 12,7 2,16 2,3 23 [ ] AL..-4
27 4 27ER-V-STACME4 15,88 2,16 23 24 (] ° L] AL..-5
27 3 27ER-V-STACME3 15,88 2,79 29 29 [ ] [ ] AL..-5
27 3 27EL-V-STACME3 15,88 2,79 29 29 [ ] AL..-5
n [ ] Hauptanwendung
Main application
M ) ) ) OcHoBHOE NpumeHeHe
“ O O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m ° BropuuHoe npuveHeHe
s
Ausfithrung / Type /Tun:
V)
Sorten /
Grades |
Cnnassl
Teilung Links /Rechts o Klemmbhalter
Pitch  Left/Right d h . X y E Tool holder
War JleBan / Mpasaa < [epxaska
[HvToK/AtoMM]
22 4 22UEN-V-STACME4 12,7 2,16 26 11,0 [ ] AL..-4U
22 3 22UEN-V-STACME3 12,7 2,79 34 11,0 [ J AL..-4U
n ° @ Hauptanwendung
Main application
M OcHoBHoe npyveHeHe
n @] ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumererme
H o
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Amerikanisches abgeflachtes Trapezgewinde

American flat trapezoidal thread Stu b ACME

AMepPUKaHCKana TpanevLenaanbHas H1M3konpoduibHasa pesbba

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
|

Y
Ausfiihrung / Type /Tun: K ;
V Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe
Sorten /
Grades [ Cnnagbl
Teilung Links Rechts o s Klemmhalter
Pitch  Left Right d h_ X y t = = Tool holder
| min i =
War JleBan [pagan < < [epxaska
[HuTOK/AtoVIM]
27 4 27VER-V-STACME4 15,88 2,16 1,0 33 6 [ ] NL..-5V-6
27 3 27VER-V-STACME3 15,88 2,79 1,0 33 6 (] (] NL..-5V-6
27 2 27VER-V-STACME2 15,88 4,06 1,0 43 8 [ ] ° NL..-5V-8
27 2 27VEL-V-STACME2 15,88 4,06 1,0 43 8 [ NL..-5V-8
n ° o [} Hayptan\fleqdung
Main application
M ) ) OcHOBHOE NpyIMeHeHvie
“ (@] ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumeHeHvie
H o
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Amerikanisches abgeflachtes Trapezgewinde

American flat trapezoidal thread Stu b ACME

AMepUKaHCKasa TpaneLenaanbHasa H1M3KonpoduibHaa pesbba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
—>{
29°
h
Ausfiihrung / Type /Tun:
cTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /lokasaHo NPaBOCTOPOHHEE NCTONHEHME
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschicl‘\jtet s c‘;\'i‘cblft_et
coate
uncoated
€ MOKpbLITAEM 6e3 NoKpbITHA
Teilung Links Rechts o v s ° Klemmhalter
Pitch  Left Right d h X y = s c S Tool holder
min - = = X
War Nesan Mpasas < < < < [lepxaBka
[HuTOK/tOVIM]
1 16 11IR-V-STACME16 6,35 0,60 1,0 10 ° NVR..-2
16 16 16IR-V-STACME16 9,525 0,60 1,0 1,0 [ [ [ ] [ ] AVR..-3
16 14 16IR-V-STACME14 9,525 0,67 11 1,1 ® o AVR..-3
16 12 16IR-V-STACME12 9,525 0,76 1,1 1,2 [ ] [ [ ] [ ] AVR..-3
16 12 16IL-V-STACME12 9,525 0,76 11 1,2 ® ° AVR..-3
16 10 16IR-V-STACME10 9,525 1,02 1,2 13 ® ® ° ° AVR..-3
16 10 16IL-V-STACME10 9,525 1,02 12 13 [ ] AVR..-3
16 8 16IR-V-STACMES8 9,525 121 14 1,5 [ [ ° [ AVR..-3
16 8 16IL-V-STACMES8 9,525 1,21 14 1,5 ® AVR..-3
16 6 16IR-V-STACME6 9,525 1,52 1,7 1,8 ® ® ° [ ] AVR..-3
16 6 16IL-V-STACME6 9,525 1,52 1.7 18 [ ] AVR..-3
22 6 22|L-V-STACME6 12,7 1,52 1,7 18 ® AVR..-4
22 5 22IR-V-STACMES 12,7 1,78 2,1 23 [ ® ° AVR..-4
22 4 22IR-V-STACME4 12,7 2,16 23 23 [ [ AVR..-4
22 4 22|L-V-STACME4 12,7 2,16 23 23 [ AVR..-4
27 4 27IR-V-STACME4 15,88 2,16 23 24 [ [ [ [ AVR..-5
27 3 27IR-V-STACME3 15,88 2,79 29 29 [ ] ° AVR..-5
27 3 27IL-V-STACME3 15,88 2,79 29 29 [ ° AVR..-5
©® Haupt o
a - o
M . . . OcHoBHoe NpUMeHeHne
n O O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ) BTODM‘-IHOE npumeHeHvie
H -

Ausfithrung / Type /Tun:

U
Sorten /
Grades [ Cnnagbl
beschicl(\jtet s c‘l|1'i‘<l:)het_et
coate
uncoated
C MOKPEITVEM] 6oy MOKPLITUA
Teilung Links /Rechts o ° Klemmbhalter
Pitch  Left/Right d h.. X y E g Tool holder
L War Nesasn / lNpasaa < < [epxaBka
[HuTOK/ AtOVIM]
22 4 22UIN-V-STACME4 12,7 2,16 25 11,0 [ ] AVR..-4U
22 3 22UIN-V-STACME3 12,7 2,79 33 11,0 [ AVR..-4U
n ° @ Hauptanwendung
Main application
M . OcHoBsHoe npumMeHeHve
n O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] BTopr4HOE MpuMeHeH e
H o
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Amerikanisches abgeflachtes Trapezgewinde

American flat trapezoidal thread Stu b ACME

AMepPUKaHCKana TpanevLenaanbHas H1M3konpoduibHasa pesbba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba
le—— | y

PEAS

Ausfiithrung / Type /Tun:

V Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe
Sorten /
Grades | Crinasbi
Teilung Links Rechts o s Klemmhalter
Pitch  Left Right d h_ X y t = = Tool holder
7 min o =
War JleBan [pagan < < [epxaska
[HuTOK/AtoVIM]
27 4 27VIR-V-STACME4 15,88 2,16 1,0 33 6 [ ] NVR..-5V
27 4 27VIL-V-STACME4 15,88 2,16 1,0 33 6 ] NVR..-5V
27 3 27VIR-V-STACME3 15,88 2,79 1,0 33 6 o NVR..-5V
27 2 27VIR-V-STACME2 15,88 4,06 10 43 8 [ J ° NVR..-5V
27 2 27VIL-V-STACME2 15,88 4,06 10 43 8 L] NVR..-5V
n ° o @ Hauptanwendung
Main application
M ° ) OcHoBHOE NpYIMeHeHvie
n O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumeHeHve
s IS
d
J [ ) )
Ausfiithrung / Type /Tun: Ly
M I N I 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / Noka3aHo NpaBoOCTOPOHHEE UCMONHEHVE
Sorten /
Grades [ Crinasbl
Teilung Rechts Min Bohr ¢ s E Klemmhalter
Pitch  Right d h_. y f min Drill o s " Tool holder
0 min wn
] War Mpasas MVIH. @ OTB. < == [lepxaska
[HUTOK/ HOVIM]
10 12 6IR-V-STACME12 6,0 0,76 1,2 51 10,0 [ ] ] ...NVR1..-6,0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344. [
Please see page 344 for holder. n o ° ;:;P‘::;;;:::: "9
JlepxaBKku CM. Ha CTp. 344. M ) e} OcHoBHOE NpYIMeHeHvie
“ ONebenanwendung
Secondary application
m BropuiHoe npumeHeHve
s | 0
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Amerikanisches abgeflachtes Trapezgewinde

American flat trapezoidal thread Stu b ACME

AmMepUKaHCKana TpaneuenaanbHas H13konpoduabHaa pe3sbba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
d

NP o) g (

4 - < —

%ﬁ?\

Ausfithrung / Type /Tun:

M I NI 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / okasaHo NpaBoCTOPOHHEE NCMOHEHUE
Sorten/
Grades | Crinasbi
. . v =
Teilung Rechts Min Bohr ¢ b4 = Klemmbhalter
Pitch  Right d h_ y f min Drill @ c " Tool holder
‘min = 7]
War MpaBas MWH. @ OTB. < T [lepxaBka
[HuToK/AtoMM]
12 5LIR-V-STACME12 50L 0,76 1,2 4,42 80 ° ° ..NVR 10.-5L*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 345. @ Hauptanwendung
Please see page 345 for holder. ¢ ° Main application
[lepxaBKku CM. Ha CTp. 345. M ° o OCHOBHOE NpyMeHeHe
n ONebenanwendung
Secondary application
m BTopuuHoe npumeHeHne
s | 0
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Luftfahrtgewinde

Aerospace thread
Pe3bba A1 a3pOKOCMMYECKOM MPOMbILLAEHHOCTM

AuBengewinde/External threading / HapyxHas pe3bba
Y

5 g

Ruee 0.18042 P

- Ran 0. 15011 P
Ausfiihrung / Type /Tun:
CTa HAa pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown /[T npasoci uc
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet s cl:‘?:’&_e‘
coated
uncoated
€ MoKpBITvem 6€3 MOKPbITUA
Teilung Links Rechts =} v s ° Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h,. x y e S = 8 Tool holder
! War Jlesas Mpagas < < < < [lepxaBka
[HuTOK/ AOVIM]
1 48 11ER-V-UNJ48 6,35 031 06 05 (] NL..-2
11 44 11ER-V-UNJ44 6,35 0,33 0,6 06 NL..-2
1 40 11ER-V-UNJ40 6,35 037 06 06 ° NL..-2
11 36 11ER-V-UNJ36 6,35 041 0,6 06 NL..-2
1 32 11ER-V-UNJ32 6,35 046 06 07 ® ° NL..-2
11 28 11ER-V-UNJ28 6,35 0,52 0,7 0,7 [ ] [ NL..-2
1" 28 11EL-V-UNJ28 6,35 052 0,7 07 (] NL..-2
11 24 11ER-V-UNJ24 6,35 061 0,7 08 ® ° NL..-2
1" 24 11EL-V-UNJ24 6,35 061 0,7 08 (] NL..-2
11 20 11ER-V-UNJ20 6,35 0,73 08 09 [ NL..-2
" 18 11ER-V-UNJ18 6,35 081 08 1,0 [ ] NL..-2
11 18 11EL-V-UNJ18 6,35 081 08 1,0 ® NL..-2
" 16 11ER-V-UNJ16 6,35 0,92 09 1,1 [ ] NL..-2
11 16 11EL-V-UNJ16 6,35 0,92 09 1,1 [ NL..-2
1 14 11ER-V-UNJ14 6,35 1,05 1,0 12 (] NL..-2
16 48 16ER-V-UNJ48 9,525 031 0,6 0,5 AL..-3
16 44 16ER-V-UNJ44 9,525 033 06 06 (] AL..-3
16 40 16ER-V-UNJ40 9,525 0,37 0,6 06 [ ® [ AL..-3
16 40 16EL-V-UNJ40 9,525 037 06 06 ® AL..-3
16 36 16ER-V-UNJ36 9,525 041 0,6 06 [ J [ J AL..-3
16 32 16ER-V-UNJ32 9,525 046 06 0,7 [ ] ° ° [ ] AL..-3
16 32 16EL-V-UNJ32 9,525 0,46 06 0,7 [ AL..-3
16 28 16ER-V-UNJ28 9,525 0,52 0,7 07 ® ° ° [ AL..-3
16 28 16EL-V-UNJ28 9,525 0,52 0,7 0,7 ® AL..-3
16 24 16ER-V-UNJ24 9,525 061 0,7 08 (] ) ° ® AL..-3
16 24 16EL-V-UNJ24 9,525 061 0,7 038 ® ° [ AL..-3
16 20 16ER-V-UNJ20 9,525 073 08 09 (] [} ° [ AL..-3
16 20 16EL-V-UNJ20 9,525 0,73 08 09 [ ° [ AL..-3
16 18 16ER-V-UNJ18 9,525 081 08 1,0 (] [ ] ° ® AL..-3
16 18 16EL-V-UNJ18 9,525 081 08 1,0 [ [ [ AL..-3
16 16 16ER-V-UNJ16 9,525 0,92 09 11 ® ° o ) AL..-3
16 16 16EL-V-UNJ16 9,525 0,92 09 1,1 [ [ ] [ AL..-3
16 14 16ER-V-UNJ14 9,525 1,05 1,0 1,2 ® ° ° ® AL..-3
16 13 16ER-V-UNJ13 9,525 1,13 1,0 13 (] [ [ AL..-3
16 12 16ER-V-UNJ12 9,525 122 11 13 (] ° ° ® AL..-3
16 12 16EL-V-UNJ12 9,525 1,22 1,1 13 [ [ ] ° AL..-3
16 " 16ER-V-UNJ11 9,525 133 12 15 ° ® AL..-3
16 11 16EL-V-UNJ11 9,525 1,33 1,2 1,5 ® ° AL..-3
16 10 16ER-V-UNJ10 9,525 1,47 1.2 1,5 (] ° AL..-3
16 10 16EL-V-UNJ10 9,525 147 1,2 1,5 ® AL..-3
16 9 16ER-V-UNJ9 9,525 1,63 13 1,7 (] AL..-3
16 8 16ER-V-UNJ8 9,525 1,83 1,2 1,6 [ [ ] [ AL..-3
22 7 22ER-V-UNJ7 12,7 2,09 1,7 23 (] AL..-4
22 5 22EL-V-UNJ5 12,7 2,93 18 2,5 (] AL..-4
27 4 27ER-V-UNJ4 15,88 3,67 2.2 31 (] AL..-5
@ Haupt: d
a - o
M . . . OcHoBHoe npuMeHeHue
n O O [ ) ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] BTOPUYHOE MpUMeHeH/e
B o
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Luftfahrtgewinde

Aerospace thread
Pe3bba 415 a3pOKOCMUYECKOM MPOMBbILLAEHHOCTM

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba
Y

T NIF

Rus 0. 18042 P

— Rmn 0. 15011 P
Ausfiithrung / Type /Tun:
CTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten / Grades / Cninasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPbITUEM 6€3 NoKpbITYA
Teilung Links Rechts 8 v b4 ° g Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h X y - ) = o a Tool holder
é min i = = 4 x
War JIEEEE] Mpagas < < < < < [lepxaBka
[HuTOK/mH0iM]
1 48 11IR-V-UNJ48 6,35 0,28 06 05 [ NVR..-2
11 28 11IR-V-UNJ28 6,35 047 0,7 0,7 [ J [ ] NVR..-2
1 24 11IR-V-UNJ24 6,35 0,55 0,7 08 (] [} [ ] ° NVR..-2
11 24 11IL-V-UNJ24 6,35 0,55 0,7 038 [ J NVR..-2
1 20 11IR-V-UNJ20 6,35 0,66 038 09 (] ° ° NVR..-2
11 18 11IR-V-UNJ18 6,35 0,74 038 1,0 [ ] [ ] ° [ ] NVR..-2
1 18 11IL-V-UNJ18 6,35 0,74 08 1,0 (] [ ] NVR..-2
11 16 11IR-V-UNJ16 6,35 0,83 09 11 [ ] [J [ ] [ ] NVR..-2
1 16 11IL-V-UNJ16 6,35 0,83 09 11 [ J NVR..-2
11 14 11IR-V-UNJ14 6,35 0,95 1,0 1,2 [ ] [ ] [ ] NVR..-2
1 14 11IL-V-UNJ14 6,35 0,95 1,0 12 ° NVR..-2
16 48 16IR-V-UNJ48 9,525 0,28 06 05 [ ] AVR..-3
16 36 16IR-V-UNJ36 9,525 037 06 06 o AVR..-3
16 32 16IR-V-UNJ32 9,525 042 06 0,7 [ ] [ ] AVR..-3
16 28 16IR-V-UNJ28 9,525 0,47 0,7 0,7 o [ ] AVR..-3
16 24 16IR-V-UNJ24 9,525 0,55 0,7 038 [ ] ° AVR..-3
16 20 16IR-V-UNJ20 9,525 0,66 08 09 [ ] [] AVR..-3
16 18 16IR-V-UNJ18 9,525 0,74 038 1,0 [ J [ J [ ] [ ] AVR..-3
16 18 16IL-V-UNJ18 9,525 0,74 038 1,0 (] AVR..-3
16 16 16IR-V-UNJ16 9,525 0,83 09 1,1 [ ] [ ] ° ° AVR..-3
16 16 16IL-V-UNJ16 9,525 0,83 09 11 (] AVR..-3
16 14 16IR-V-UNJ14 9,525 0,95 1,0 1.2 [ ] [J [ ] [ ] AVR..-3
16 13 16IR-V-UNJ13 9,525 1,02 1,0 13 [ ] AVR..-3
16 12 16IR-V-UNJ12 9,525 1,11 1,1 13 [ ] ] [ ] [ ] AVR..-3
16 12 16IL-V-UNJ12 9,525 1,11 11 13 ° AVR..-3
16 11 16IR-V-UNJ11 9,525 1,21 12 15 [ ] AVR..-3
16 10 16IR-V-UNJ10 9,525 133 12 1,5 ° AVR..-3
16 9 16IR-V-UNJ9 9,525 148 13 1,7 [ ] AVR..-3
16 8 16IR-V-UNJ8 9,525 1,66 12 16 o AVR..-3
16 8 16IL-V-UNJ8 9,525 1,66 1,2 16 [ J AVR..-3
22 7 22|L-V-UNJ7 12,7 1,90 17 23 o AVR..-4
22 6 22IR-V-UNJ6 12,7 2,21 1,7 23 [ J AVR..-4
a - 0 o
M ) ) ) OcHoBHOE NpumeHeHe
“ ] O [} [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] [} BropuuHoe nprmeHeHe
B o
H
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Luftfahrtgewinde

Aerospace thread

Pe3bba A1 a3pOKOCMMYECKOM MPOMbILLAEHHOCTM

Innengewinde/Internal threading /BHyTpeHrHsas pe3bba

Ausfiithrung / Type /Tun:

MINI 3

o

Teilung Rechts

Pitch Right
War [pasaa
[HuTOK/AtoVIM]
10 20 6IR-V-UNJ20

*Grundhalter finden Sie auf Seite 344.
Please see page 344 for holder.
[lepaBKu CM. Ha CTp. 344,

Ausfiithrung / Type /Tun:

MINI 2

Teilung Links
Pitch Left
LWar NeBan

[HUTOK/ BOVIM]
32
28
28 5LIL-V-UNJ28

18 5LIL-V-UNJ18

*Grundhalter finden Sie auf Seite 345.
Please see page 345 for holder.
JlepaBKu M. Ha CTp. 345,

Rechts
Right
Mpasas

5LIR-V-UNJ32
5LIR-V-UNJ28

5LIR-V-UNJ20
5LIR-V-UNJ18

5LIR-V-UNJ14

d

%

Y

“

N
o>/

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe

6,0

Sorten/
Grades [ Cnnasbl
MinBohrg ¥ E
y f min Drill @ E A
MUH. @ OTB. < I
09 49 98 ° °
g - -
M ® O
H o
= (

N

Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / Noka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHVE

d h_.
50L 042
5,0L 047
50L 047
50L 0,66
5,0L 0,74
50L 0,74
50L 0,95

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM

06
06

09
1,0
1,0
1,0

3,92
3,99
3,99
4,21
4,30
4,30
4,54

Min Bohr ¢
min Drill @
MVIH. @ OTB.

75
7,6
76
78
79
79
8,0

AL100

Sorten / Grades | Cnnagbl

=
g B E
= s 4
< < I
[ ]
[ )
[ ]
®e e e
[ )
[ )
[ ]
o e
e e O
o)
o

Klemmbhalter
Tool holder
[epxaska

...NVR1..-6,0*

@ Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE MPHMEHeHIE

ONebenanwendung
Secondary application
BropyiHoe npumeHeHye

Klemmbhalter
Tool holder
[lepxaska

..NVR 10.-5L*
...NVR 10.-5L*
..NVR 10.-5L*
...NVR 10.-5L*
..NVR 10.-5L*
...NVR 10.-5L*
..NVR 10.-5L*

[ Hauptanwendung
Main application
OcHoBHOE NpyIMeHeHvie

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuyHoe npvimereHvie

ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touere 413



Spitzgewinde (DIN 5855)

MJ threads (DIN 5855)
MeTpuueckaa ¢ MJ-npodunem

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba
g 1/4P
60°
[\
h
1/8P
Ausfiihrung / Type /Tun:
cTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMIONHEHME
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschi:l;tet s c‘:l'i‘cbhet_et
coate
uncoated
e 6e3 NoKpPbITUA
Teilung Links Rechts o v R ° Klemmhalter
Pitch  Left Right d h x y = s c a8 Tool holder
min - = = X
War JIEEEE] Mpagas < < < < [lepxaska
[(mm]
16 07 16ER-V-MJO,70 9,525 0,40 06 06 ® AL..-3
16 1,0 16ER-V-MJ1,00 9,525 0,58 0,7 0,7 [ [ [ AL..-3
16 1,0 16EL-V-MJ1,00 9,525 0,58 07 07 ® [ AL..-3
16 1,25 16ER-V-MJ1,25 9,525 0,72 08 09 [ ] [ [ ® AL..-3
16 1,25 16EL-V-MJ1,25 9,525 0,72 08 09 ® [ AL..-3
16 1,5 16ER-V-MJ1,50 9,525 0,87 08 1,0 [ [ ° [ AL..-3
16 15 16EL-V-MJ1,50 9,525 087 08 1,0 ® [ AL..-3
16 2,0 16ER-V-MJ2,00 9,525 1,15 1,0 13 ® ° AL..-3
16 2,0 16EL-V-MJ2,00 9,525 1,15 1,0 13 ® ® AL..-3
16 2,5 16ER-V-MJ2,50 9,525 1,49 1,1 1,5 [ [ AL..-3
16 25 16EL-V-MJ2,50 9,525 1,49 11 1.5 ® ® AL..-3
16 30 16ER-V-MJ3,00 9,525 1,73 12 16 [ AL..-3
16 30 16EL-V-MJ3,00 9,525 1,73 12 16 ® AL..-3
@ Haupt d
a - o e am—
M . . . OcHoBHoe NpyMeHeHne
n O O [ ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] BropuuHoe npumeHeHvie
H o

4
s
. - t
Ausfiihrung / Type /Tun:
S I i m Th roat / sllm Throat / 3ay>Ke HHble Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpasocTOPOHHEE UCTIONHEHME
Sorten /
Grades | Cnnasbl
Teilung Links Rechts o b Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h_ x y t = = Tool holder
min i =
War JIEEEE] Mpagas < < [lepxaBka
[(mm]
11 07 11VER-V-MJO,70 6,35 0,40 0,7 25 32 [ NL..-2V
11 0,7 11VEL-V-MJO,70 6,35 0,40 0,7 2,5 3,2 ° NL..-2V
11 08 11VER-V-MJO,80 6,35 0,44 07 25 32 [ ) NL..-2V
11 0,8 11VEL-V-MJO,80 6,35 0,44 0,7 2,5 3,2 ° NL..-2V
11 09 11VER-V-MJ0,90 6,35 0,53 0,7 26 32 ® NL..-2V
11 09 11VEL-V-MJ0,90 6,35 0,53 0,7 2,6 32 o NL..-2V
11 1,0 11VER-V-MJ1,00 6,35 0,58 0,7 2,5 32 ® NL..-2V
11 1,0 11VEL-V-MJ1,00 6,35 0,58 0,7 2,5 32 [ NL..-2V
©® Haupt d
B oo o [
M . . OcHosHoe npvMeHeHne
n O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npyMeHeHe
H o
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Spitzgewinde (DIN 5855)

MJ threads (DIN 5855)
MeTpuyeckas ¢ MJ-npodunem

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba

Ausfiithrung / Type / Ular:

CTa HAa pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschichtet s (l;lri'cbhet_et
coated
uncoated
€ MOKpeITMEM 6e3 NOKPbITUA
Teilung Links Rechts =} v s ° Klemmhalter
Pitch  Left Right d h,. x y e S = 8 Tool holder
! [lar JleBan MpaBas < < < < [lepxaBka
[mm]
16 1,0 16IR-V-MJ1,00 9,525 0,49 06 07 o o AVR..-3
16 1,0 16IL-V-MJ1,00 9,525 0,49 0,6 0,7 [ ] [ AVR..-3
16 1,25 16IR-V-MJ1,25 9,525 061 08 09 L] AVR..-3
16 1,25 16IL-V-MJ1,25 9,525 061 08 09 ° AVR..-3
16 15 16IR-V-MJ1,50 9,525 073 08 10 L [ ] ° [ J AVR..-3
16 15 16IL-V-MJ1,50 9,525 0,73 08 1,0 LJ (] AVR..-3
16 20 16IR-V-MJ2,00 9,525 097 08 13 L ° AVR..-3
16 2,0 16IL-V-MJ2,00 9,525 0,97 08 13 [ ] AVR..-3
16 30 16IR-V-MJ3,00 9,525 1,46 12 16 [} AVR..-3
@® Hauptanwendung
n ® o Main application
M ) ) ) OcHoBHOE NpYIMEHeHvie
“ (@] (@] [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] BropuyHoe npvimereHie
B o
d

Ausfiithrung / Type /Tun:

M I N I 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / loka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCTMONHEHNE
Sorten /
Grades |
Cnnasbl
Teilung Rechts Min Bohr ¢ s Klemmhalter
Pitch  Right d h . y f min Drill o = Tool holder
LWar Mpasan MWH. @ OTB. < Jlepxaska
[mm]
1,25 5LIR-V-MJ1,25 50L 061 09 4,21 7,80 [ ] ..NVR10.-5L*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 345. @ Hauptanwendung
Please see page 345 for holder. O Main application
Nlepxasru cm. Ha cTp. 345. ° OCHOBHOE NpUMEHeHYe
ONehenanwendung

Secondary application
BropuuHoe npumeHeHve
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Metrisches Sagengewinde (DIN 513)

Buttres thread
YnopHada pe3bba

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba T
—> | Y
ﬁ y 30°
Fid= h
| @ ) 0.26384P
Ausfithrung / Type /Tun: d
cTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschicl‘;tet s (l;lri'cbhet_et
coate
uncoated
€ MoKpBITVEM 6€3 NoKpbITUA
Teilung Links Rechts o v R ° Klemmhalter
Pitch  Left Right d h x y = s c 3] Tool holder
min - = = 4
War JIEEEE] Mpagas < < < < [epxagka
[(mm]
16 20 16ER-V-SAGE2,0 9,525 1,74 15 2,1 [ ® ° ® AL..-3
16 2,0 16EL-V-SAGE2,0 9,525 1,74 15 2,1 [ ] [ AL..-3
22 20 22ER-V-SAGE2,0 12,7 1,74 15 2,1 [ o AL..-4
22 3,0 22ER-V-SAGE3,0 12,7 2,60 18 2,6 [ ] [ [ ] [ AL..-4
22 30 22EL-V-SAGE3,0 12,7 2,60 18 26 ® ° AL..-4
22 4,0 22ER-V-SAGE4,0 12,7 3,55 1,75 3,1 [ ] [ AL..-4
22 4,0 22EL-V-SAGE4,0 12,7 3,55 1,75 31 ° AL..-4
27 4,0 27ER-V-SAGE4,0 15,88 3,55 19 32 [ [} ° AL..-5
27 4,0 27EL-V-SAGE4,0 15,88 3,55 19 32 [} [ [ AL..-5
©® Haupt o
a - o
M ) ) ) OcHoBHOE NpumeHeHe
n O O [} ONebenanwendung
Secondary application
m [} BropuuHoe npumeHerme
s IS
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Metrisches Sagengewinde (DIN 513)

Buttres thread
YnopHasa pe3bba

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba

Ausfiithrung / Type /Tun:
Cranpapt

Teilung Links
é Pitch Left
! War Jlesas
[mm]
16 2,0
16 2,0 16IL-V-SAGE2,0
22 3,0
22 3,0 22IL-V-SAGE3,0
22 4,0
22 4,0 22IL-V-SAGE4,0
27 4,0
27 4,0 27IL-V-SAGE4,0

Ausfiihrung / Type /Tun:
U

Teilung Links
’é‘ Pitch Left
! War JleBas
[mm]
22 50
22 50 22UIL-V-SAGES5,0
22 6,0

0.26384P,

10263841
s
<N h
\ @ |
q _
Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHEHVe
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPbITVEM 6e3 noKpbITHA
Rechts o v b o
B o ~ — [=] o
Right d h . X y 5 g s g g
[Mpasan < < < < <
16IR-V-SAGE2,0 9,525 1,50 15 22 ° [ ] ° o
9,525 1,50 1,5 272 [ ]
22|R-V-SAGE3,0 12,7 2,25 17 29 [ ] ° o
12,7 2,25 1,7 29 ° (] ®
22IR-V-SAGE4,0 12,7 3,09 2,03 325 [ ] °
12,7 3,09 2,03 3,25 (]
27IR-V-SAGE4,0 15,88 3,09 2,1 32 [ ] ° ° ° [
15,88 3,09 2,1 32 [J [ J (] ]
o - 5
M [ [ ] [ ]
A o o ° °
| . .
B o
Sorten / Grades | Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPbITVEM 6e3 nokpbITVA
Rechts o v o
i S n ° S
Right d h_. X y 5 s g g
Mpasas < < < <
22UIR-V-SAGES5,0 12,7 3,76 18 103 [ ] ° °
12,7 3,76 18 10,3 [ ]
22UIR-V-SAGE6,0 12,7 4,54 19 10,15 o L] °
B - o
M L] (]
|« RS ° .
v . .
H o

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl ykasaHbl 8 MM

ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie

Klemmbhalter
Tool holder
[lepxaska

AVR..-3
AVR..-3
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-4
AVR..-5
AVR..-5

@ Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE MPYMEHeHIE

ONebenanwendung
Secondary application
BropyiHoe npumeHeHye

Klemmbhalter
Tool holder
[lepxaska

AVR..-4U
AVR..-4U
AVR..-4U

[ ] Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE NpUMEHeHMe

O Nebenanwendung

Secondary application
BropuuHoe npumeHeHve
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Stahlpanzerrohrgewinde (DIN 40430)

PG tread
[MaHuMpHas TpybHaa pesbba PG

AuBengewinde/External threading / Hapy»xHas pe3bba
Y R O 107 P

4§’T7 80°

R 0.107 P
x
Ausfithrung / Type /Tun:
cTa Hna pT Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCMONHEHNE
Sorten / Grades / Cninasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
C NOKPbITUEM 6€3 NoKpbITYA
Teilung Links Rechts =3 v R ° e Klemmbhalter
Pitch  Left Right d h_ X y 2 = = 8 S Tool holder
min i = = 4 x
War JIEEEE] Mpagas < < < < < [lepxaBka
[HuTOK/ BtOVIM]
16 20 16ER-V-PG20 9,525 061 08 09 ° (] ® ° AL..-3
16 18 16ER-V-PG18 9,525 067 08 1,0 [ ] (] ° AL..-3
16 18 16EL-V-PG18 9,525 0,67 038 1,0 [ ] AL..-3
16 16 16ER-V-PG16 9,525 0,76 09 1,1 [ J [ J ° [ ] [ ] AL..-3
16 16 16EL-V-PG16 9,525 0,76 09 11 [ ] [ AL..-3
@ Hauptanwendung
n hd o Main application
M ) ) ) OcHoBHOE NpuMeHeHe
O O [ ] [ ] ONebenanwendung
Secondary application
[ ] [} BropuuHoe npumeHere
s IS
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Stahlpanzerrohrgewinde (DIN 40430)

PG tread
NaHuMpHasa TpybHasa pesbba PG

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHssa pe3bba
Y R 0 107 P

4T€7 80°

R 0.107 P
Ausfiithrung / Type /Tun:
CTa HAa p'l' Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBOCTOPOHHEE UCNONHEHNE
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet s (l;lri'cbhet_et
coated
uncoated
€ MoKpbITMem 63 NMOKPLITUA
Teilung Links Rechts =} v s ° Klemmhalter
Pitch  Left Right d h X y = [ c 3] Tool holder
| min b = s g
[lar JleBan Mpagas < < < < [lepxaBka
[HuTOK/ AtOVIM]
16 20 16IR-V-PG20 9,525 0,64 08 09 [ ] ° ° AVR..-3
16 20 16IL-V-PG20 9,525 0,64 08 09 [ AVR..-3
16 18 16IR-V-PG18 9,525 067 08 10 [ ] ° ° ® AVR..-3
16 18 16IL-V-PG18 9,525 067 08 1,0 [ [ AVR..-3
16 16 16IR-V-PG16 9,525 0,76 08 11 [ ] [ ] ° ® AVR..-3
16 16 16IL-V-PG16 9,525 0,76 08 1,1 [ ] AVR..-3
@ Haupt: d
a - o
M . . . OcHoBHoe npuMeHeHue
n O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
m [ ] BropuuHoe npvimeHeHiie
H o

d
% N (

a o4 &2 )

r

Ausfiihrung / Type /Tun: Ly
M I N I 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / loka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCTONHEHWE
Sorten / Grades [ Cnnasbi
Teilung Rechts Min Bohr ¢ o s E Klemmhalter
Pitch  Right d h_ y f min Drill o 2 c " Tool holder
| min ) = )
LWar MpaBas MwH. @ oTB. < < I [lepxaska
[HuTOK/ AOVIM]
10 20 6IR-V-PG20 6 061 08 53 100 [ ) (] ...NVR1..-6.0*
10 18 6IR-V-PG18 6 0,67 09 53 10,0 [ ...NVR1..-6.0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344. )
Please see page 344 for holder. n L O o ,:2:?:::;;:23:: "9
[lepasku cM. Ha CTp. 344. M Y ° @) OcHOBHOE NpPYIMEHeHe
n O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumeHeHve
B :
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Stahlpanzerrohrgewinde (DIN 40430)

PG tread
[MaHuMpHas TpybHaa pesbba PG

Innengewinde/Internal threading / BHyTperHsas pe3bba

N  (
/ \—)

o
¥

<

Ausfithrung / Type /Tun:

M I NI 2 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / okasaHo NpaBoCTOPOHHEE NCMOHEHUE
Sorten/
Grades | Crinasbi
o . =
Teilung Rechts Min Bohr ¢ b = Klemmbhalter
Pitch  Right d h_. y f min Drill @ s " Tool holder
w
War MpaBas MWH. @ OTB. < = [lepxaBka
[HuTOK/mHOVIM]
20 5LIR-V-PG20 50L 061 08 4,65 8,0 [ ] (] ...NVR10..-5L*
18 5LIR-V-PG18 5,0L 0,67 09 4,65 8,0 ° ...NVR10..-5L*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 345. OH d
Please see page 345 for holder. n ° M::-:.,P;;:,,v»::;o: "9
[lepxagku cM. Ha CTp. 345, M ) O OcHoBHOE NpumeHeHe
n ONebenanwendung
Secondary application
m BTopuyHoe npuveHeHe
s | 0
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Unterlegplatten fiir Klemmhalter

Support Pads for Tool holders
Bbibop onopHow NaacTuHbl

Die Flankenfreiwinkel des Gewindeprofils
der Wendeschneidplatte sind vom Steigwin-
kel

des Gewindes abhdngig. Der Steigwinkel des
Gewindes muss mit dem Neigungswinkel der
Wendeschneidplatte so weit wie méglich
iibereinstimmen. So wird groBte Profilgenau-
igkeit erzielt, ungleichméaBige Freiflachenver-
schlei3 an der Wendeschneidplatte vermie-
den und somit eine ldngere Standzeit ge-
wabhrleistet.

Der Steigungswinkel des Gewindes bzw. der
erforderliche Neigungswinkel ergibt sich aus
folgender Formel:

tan A=

A, =Neigungswinkel / Inclination angle /Yron yctaHOBKV nnacTuHb
d, =Flankendurchmesser /Pitch diameter / HomnHansHbI AvameTp pe3bobl

The flank clearance angle of the thread profile de-
pends on the helix angle. To ensure that the flanks
of the insert cutting edge will not rub on the work
piece it is very important to use the correct angle
of the support pad. This is the only way to pro-
duce an accurate thread form and to avoid exces-
sive flank wear on one side. Correct application en-
sures optimum tool life. The calculation is shown
below. The chart on the next page shows how to
pick the correct support pad for each thread.

Falsch
Incorrect
HenpasunbHo

Spanwinkel und Freiwinkel sind
leich, wenn der Nei inkel

A=0°ist.

Rake angle and clearance angle are

unequal, if the inclination angle A = 0°.
3adHuie yrJibl HE PaBHbI, €CAW YO YCTAHOBKM
nnacTuHel A = 0°,

The helix angle of the thread and the required in-
clination angle can be calculated by the following
formula:

P
d,xm

p =Steigung /Pitch/lWar pe3bbbl

Die Klemmhalter sind mit einem Neigungs-
winkel von A = 1,5° ausgelegt. Unterlegplatten,
die bereits im Klemmbhalter montiert sind
und mitgeliefert werden, sind planparallel
mit 0° geschliffen. Bei Abweichungen des
Steigwinkels von mehr als 1° sollte eine an-
dere Unterlegplatte gewdhlt werden. Die
Spitzenhohe der Wendeschneidplatte bleibt
immer gleich (unabhédngig von der Wahl der
Unterlegplatte).

The toolholders are supplied with a 1.5° inclination
angle. The support pads mounted in our toolhold-
ers are ground parallel to 0°. It is most important
that the support pad is corrected,

if the helix angle changes more than 1°.

The center height will always be constant
(independent from the selection of support pad).

Mpw BbIOOPE MHCTPYMEHTa ANA Hape3aHNs
pe3bbbl BAXKHO YUUTBIBATH, UTO 3a[JHUI Yron
MAACTAHBI 1 YTON NOABEMA CNMPan AOKHbI
COBMafaTh B MaKCKMMarnbHO BO3MOXKHOW CTerneHw.
70 NO3BOAAET 06ECNEUNTL TOUHYIO GOPMY
npoduna pesbbsl, M3bexaTb Ype3mepHOro 13Hoca
Mo 3aAHell MOBEPXHOCTM 1 0becreunBaeT
CTOMKOCTb MHCTPYMEHTA.

Richtig
Correct
MpasunbHO

Spanwinkel und Freiwinkel sind gleich,
wenn der Neigungswinkel (1) und der
Stei kel (¢) identisch sind.

Rake angle and clearance angle are equal, if
the inclination angle () and the helix angle
are identical.

O6a 3afHWX yriia paBHbl, €M Yron yCTaHOBKM
MAACTUHBI A ¥ Yron NogbeMa pe3bbbl A paBHbl.

Yron nogbéma pesbbbl 1 HEOOXOANMBIN Yron
YCTaHOBKM MMACTVHbI MOTYT GbITb BbIYMCIEHBI MO
cnegyiolen dopmyne:

[lep>aBKu 13roTaBANBalOTCA C YrIOM YCTaHOBKM
nAacTuHbl A=1,5°. B COCTOSAHMIN NOCTaBKM OHM
CHabXeHbl OMOPHBIMY NAACTUHaMK C yrnom 0°.
BaXHO MOMHWTb, UTO HEOOXOAMMO NMPUMEHATD
LPYTYI0 OMOPHYIO MAACTUHY, €CAN Yron NogbeMa
pe3bbbl OTIMYAETCA OT Yria yCTaHOBKM NAacTUHbI
6onblue yem Ha 1° Mpwv 3TOM BbICOTA YCTAHOBKM
OTHOCUTENBHO BBICOTbI LIEHTPOB OCTAHETCS
HeusMeHHOW (He3aBMCUMO OT BbIOPAHHOM
OMNOPHOW NNACTVHDI).

ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerve 421



Unterlegplatten fiir Klemmhalter

Support Pads for Tool holders
Bbibop onopHo nnacTuHbl

Steigungswinkel-Diagramm / Helix angle diagramm / lnarpamma yrna nogbéma pe3b0bl

r=1°
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Unterlegplatten / Support pads / OnopHble nnacTuHbl

AuBlengewinde Klemmbhalter Steigungswinkel / Helix angle /Yron nogbéma pe3b6bl
External thread Holder
HapyxHana pe3bba [lepxaska 4,5° 3,5° 2,5° 1,5° 0,5° 0° -0,5° -1,5°
16 R YE 3-3P YE 3-2P YE 3-1P YE 3 YE 31N YE 3-15N YE 32N YE 3-3N
L Yl 3-2P Yl 3-1P Yl 3 YI 3N Y 315N Yl 32N
22 R YE 4-3P YE 4-2P YE 4-1P YE 4 YE 41N YE 415N YE 42N YE 4-3N
L Yl 4-2P Yl 4-1P Yl 4 YI 41N Y 415N Yl 4-2N
22U R YE 4U-3P  YE 4U-2P  YE 4U-1P YE 4U YE 401N YE 4U-15N  YE 4U-2N  VYE 4U-3N
L Yl 4U-2P | Y 4U-1P Yl 4U YI 4U-IN Yl 4U-15N Y1 4U-2N
27 R YE 5-3P YE 5-2P YE 5-1P YE 5 YE 51N YE 515N YE 52N YE 53N
L Yl 5-2P Yl 5-1P Yl 5 YI 51N Y 515N Yl 52N
27U R YE 5U-3P  YE 5U-2P  YE 5U-1P YE 5U YE 5U-IN  YE 5U-15N  YE 5U-2N  YE 5U-3N
L Yl 5U-2P [ VI 5U-1P YI 5U Yl SUIN Y SUISN Yl 5U-2N
Innengewinde
Internal thread
BHyTpeHHss pe3bba
16 R vl 32p Yl 3P Vi 3 Y 3N Yl 35N Yl 32N
L YE 3-3P YE 3-2P YE 3-1P YE 3 YE 31N YE 3-15N YE 32N YE 3-3N
22 R Yl 4-2P Yl 4-1P Yl 4 Yl 41N Y 415N Yl 42N
L YE 4-3P YE 4-2P YE 4-1P YE 4 YE 41N YE 415N YE 42N YE 43N
22U R Yl 4U-2P | Yl 4U-1P Yl 4U YI 4U-IN Yl 4U-I5N Y1 4U-2N
L YE 4U-3P  YE 4U-2P  YE 4U-1P YE 4U YE 4U-1N  YE 4U15N  YE 4U2N  YE 4U-3N
27 R Yl 5-2P Yl 5-1P Yl 5 YI 51N V515N Yl 52N
L YE 5-3P YE 5-2P YE 5-1P YE 5 YE 51N YE 515N YE 52N YE 53N
27U R Yl 5U-2P [ Yl 5U-1P Yl 5U YI 5U-TN Yl 50-15N Yl 5U-2N
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Ubersicht Ersatzteile

Overview Spare Parts
KomnnexTytoLme

Artikel / Item / ApTukyn

Schiliissel / Key /Kniou
KS 1751
KS 1886
KS 2510
KS 2520
KS 2525

Schliissel fiir Halter / Key for holder / Kniou k pepxaske
KS 2505

Schiliissel fiir Hiilse / Key for sleeve / Knioy k crepHio
KP 3421

Klemmschraube / Clamping screw / KpenexHbiit BUHT
SA3T
SA4T
SA5T
SM2T8
SN2T
SN2TM
SN3T
SNAMT
SN4T
SNS5LT
SN5T
SNEMT
SN6T

Klemmschraube fiir Hiilse
Clamping screw for sleeve / KpenexHbl BUHT AnA CTEPXHA
S54.0

Schraube + Scheibe fiir Unterlegplatte

Screw + washer for support pad / BUHT + BTy/nKa OMOPHOW MAacTUHbI
SY3T

SY4T

SY5T

Artikel / Item / ApTukyn

Unterlegplatte / Support pad / OnopHas nnactuHa

YE3
YE3-1.5N
YE3-1IN
YE3-1P
YE3-2N
YE3-2P
YE3-3N
YE3-3P
YE4
YE4-1.5N
YE4-TN
YE4-1P
YE4-2N
YE4-2P
YE4-3N
YE4-3P
YE4U
YE5
YE5SU
YI3
YI3-1.5N
YI3-1N
YI3-1P
YI3-2N
YI3-2P
YI3-3N
YI3-3P
Yl4
YI4-1.5N
YI4-1N
YI4-1P
Yl4-2N
Y|4-2P
Yl4-3N
Y14-3P
YI4U
YI4U-1.5N
YI4U-1N
YI4U-1P
YI4U-2N
YI4U-2P
YI4U-3N
YI4U-3P
Y5
YI5-1.5N
YI5-1N
YI5-1P
YI5-2N
YI5-2P
YI5-3N
YI5-3P
YI5U
YI5U1.5N
YISU-TN
YI5U-1P
YI5U-2N
YI5U-2P
YI5U-3N
YI5U-3P
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ARNO HIGHLIGHT

ARNO’ Mini-System - maximale Stabilitat
fuir prozesssichere Bohrungsbearbeitung.

ARNO" Mini-System — maximum stability
for internal applications.

ARNO" Mini-System — MmakCUManbHas
CTabUNbHOCTb NP 0OPAbOTKe OTBEPCTUIA.

AMS - ARNO" MINI-SYSTEM

AMS das modulare System zur  AMS the modular internal system AMS - MoaynbHasA cucTema
flexiblen Bohrungsbearbei- for internal applications from 06pabOoTKM OTBEPCTUIA ANAMETPOM
tung ab Durchmesser 2,5 mm.  2.5mm minimum bore diameter oT 2,5 MM

« Bohrungen ausdrehen ab @ 2,5 mm « Boring from 2.5 mm diameter o MUHVManbHBIV AnameTp 06paboTkM 2,5 MM
« Einstechen ab Breite 0,8 mm « Grooving from 0.8 mm widths » O6paboTKa KaHaBOK LLUMPUHOM OT 0,8 MM

» Radieneinstich ab R 0,5 mm « Radial grooving from R 0.5 mm » O6paboTKa paavanbHbIX KaHaBOK

« Riickwédrtsdrehen und Fasen « Inserts for back turning and chamfering C pagunycom ot 0,5 Mm

« Vorstechen und Fasen « Inserts for groove/chamfering « BcTaskm A 0bpatHoro ToueHa 1 06paboTki
« Kopierdrehen « Copy turning inserts dacok

* Gewindedrehen ab M4 « Threading options « YHMBepCanbHble BCTABKM [/19 06paboTKM

« Axialstechen ab @ 5 mm « Inserts for face grooving KaHaBoOK/dacok

- BCTaBKM 419 KOMMPOBAbHOIO TOUEHWA
- BcTaBkm Ans HapesaHus pesbos
- BcTaBKkM 419 akcmanbHbIX KaHaBOK

Weitere ARNO Highlights finden Sie unter:
For further ARNO highlights please see:
[na nonyueHna noapobHOM MHGOPMaLIMK NOCETUTE CANT:

www.arno.de





