TECHNICAL INFORMATION INSERTS
TECHNISCHE AUSKUNFTE WENDESCHNEIDPLATTEN

N Label designation system / Etiketten-Bezeichnungssystem

...................................... Code key/Beze|Chnung

Shape Tolerances Inscribed circle Corner chamfer/nose radius Grade

: Form Toleranzen Innenkreis Ecken-Schragkante/Eckenradius Sorte
Side clearance angle Type Thickness Chipbreaker
Freiwinkel Typ Dicke Spanbrecher

@) <
P —
: = LL
s [T <ZE
i

s> @)

STNL-ONBOY0ZTONND
CNMG120408MC-TN15

........................ Material group
Werkstoff-Gruppe

Blue: Steel
App lication area Machining, cementation, tempered and constructional steels.
””” ; A Blau: Stahl
Einsatzbereich Automatenstéhle, Vergitungstahle, gehértete Stahle und Baustahle.
® Main appllcatlon ) Yellow: Stainless steel
Haupteinsatzbereich Machining, cementation, tempered and constructional steels.
O Extended application Gelb: Rostfreier Stahl
Nebeneinsatzbereich Automatenstéhle, Vergitungstéhle, gehdrtete Stéhle und Baustéhle.

Red: Cast iron

Cast iron, grey cast iron, tempered iron, spheroidal cast iron, CGlI,
sintered iron.

Rot: GulR

GuR, Graugu3, Tempergul3, SphéroguB, CGlI, Sintergul.

Green: Non ferrous materials

Alwrought and Al cast alloys, copper, copper alloys, non metal materials.

Grun: Nicht-Eisen-Metalle
Al-Knetlegierungen und Al-DruckguRlegierungen, Kupfer,
Kupferlegierungen, nicht metallische Materialien.

Cutting data
Schnittbedingungen

Orange: Heat-resistant alloys / titanium
Ni/Co-base alloys, Ti alloys.

Orange: Hitzebestandige Materialien / Titanium
Ni/Co basierte Legierungen, Ti-Legierungen.

fz: Feed /Vorschub
vc: Speed / Geschwindigkeit

Grey: Hard materials

Hardened steels (= 45 HRC), chilled castings, hard cast irons.
Grau: Harte Materialien

Gehartete Stahle (= 45 HRC), KokillenguR, HartguR.
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INSERTS ISO CODE KEY

WENDESCHNEIDPLATTEN ISO BEZEICHNUNG

l 1So code key /1SO Bezeichnung

INSERT SHAPE TOLERANCES
FORM DER WENDEPLATTE TOLERANZEN
v Rhombic 35° m @d s Detail of M Class insert tolerance (Tolerance of nose height m)
Rhombisch 35° Detailtoleranz fiir Wendeschneidplatten M-Klasse (Toleranz ohne Radius m)
Rhombic 55° J W W
D |Rpombic 55, A | 20005 £0.025 +0,025 DIC A | ] O
£ | Rhombic 757 el +0005 +0.013 +0.025 6.35 +008 | $0.08 | +0.08 | +0.11 | 0.16
Rhombisch 75 9.525 +0.08 | #0.08 | *0.08 | +0.11 | +0.16
Rhombic 80° C +0.013 +0.025 +0.025
C Rhombisch 80° 12.70 +0.13 | +0.13 | £0.13 | +0.15
+ + + +
M Rhombic 86° H +0.013 +0.013 +0.025 15875 2015 | #0.15 ] 2015 | #0.18
Rhombisch 86° 19.05 +0.15 | +0.15 | +0.15 | +0.18
K Parallelogram 55° . E +0.025 +0.025 +0.025 25.40 - +0.18
Parallelogramm 55 31.75 ) +0.20 A ) .
g |Parallelogram 82° G| 20025 +0.025 +0.013 Detail of M Class insert tolerance (Tolerance of inscribed circle d)

Parallelogramm 82°

A Parallelogram 85°
Parallelogramm 85°

Detailtoleranz firr Wendeschneidplatten M-Klasse (Toleranz des Innenkreises d)

e | A0S H|EH|O

+0.005 +0.05-+0.15 +0.025

X

+0.013 +0.05-+0.15 +0.025

L Eggﬁggﬂgfg%(g“ 6.35 +0.05 | +0.05 | +0.05 | +0.05 | +0.05 -
L 0025 | +0.05-40.15| +0.025 9.525 £0.05 | +0.05 | +0.05 | +0.05 | 0.05 | +0.05
Pentagonal 108°
P | Finfiant 108° 12.70 £0.08 | +0.08 | +0.08 | +0.08 | - +0.08
+ -+ + -+ +
n [ Hexagonal 1200 M |2008-20.20 | £005-20.05 | 013 15.875 010 | %010 | 010 | 2010 |- | +0.10
Zefhs"anltll:go N | £0.08- 2020 | +0.05-+015 |  +0.025 19.05 +010 | %010 | +010 | 2010 | - | 010
O | padona 225 25.40 - |03 | - - - | =013
o U | #0.13-+0.38 | 0.08 - £0.25 +0.13 3198 - woas [ : : To1s
R | Rund
Square 90°
S | Vikrant 90° N
T | Triangular 60°
Dreikant 60°
w | Jrigon 80° . . ) .
Trigon 80° Triangular insert with a facet (Secondary cutting edge)

QDDDOOOODDDDEE@QQ

x| Special design Dreikant-Wendeplatte mit Seitenschneide (Nebenschneide)

Spezielles Design

CLEARANCE ANGLE SYMBOL FOR FIXING AND/OR FOR CHIPBREAKER
FREIWINKEL BEFESTIGUNGS- UND/ODER SPANBRECHERSYMBOL
Metric / Metrisch
A 3° E Hole Hole configuration Chipbreaker Figure

Loch Loch-Konfiguration Spanbrecher Abbildung
B 5 .El N Without hole / Ohne Loch - No /Nein |:|
R Without hole / Ohne Loch - One-sided / Einseitig :]
c 7 .[l F Without hole / Ohne Loch - Double-sided / Doppelseitig [::]
A | Withhole/Mit Loch Zf"ﬂ('ﬂf’s'éﬁshf_’fch No /Nein 11
p| 1 o M | With hole /Mit Loch A One-sided  Einseitg 1
G With hole / Mit Loch Z;Zﬁ;;}l(ijr;gré%aélsh&ech Double-sided / Doppelseitig [::l:D
E|l 2 o] w With hole / Mit Loch on ecc%{?rﬂgfg'n'l‘("('fo‘fsoo) No / Nein 71
T With hole / Mit Loch Einsze)ﬂ};grissgﬂfjn?%tsoo) One-sided / Einseitig E]
F z N Q With hole / Mit Loch o Oubgyé'gggt%?'sm'e( 4’;)_600) No /Nein =
u With hole / Mit Loch Doppéﬁg}gg:?eﬁbgg ?45—600) Double-sided / Doppelseitig [:E:,]
G o N B With hole / Mit Loch Onecc)gil?r?tg?sailnrllo(lgokol’) No /Nein 1
| Wihhoe/Miloch | pincotod Soneons qo.o0s) | One-sided /Enseiig 1
N v & c With hole / Mit Loch Doubgytl:iggrrlglsm%hgw’) No /Nein =
, J With hole / Mit Loch Doppf,ﬁier}ﬂgjcshemﬁg ?75_900) Double-sided / Doppelseitig [:E::]

] . E X Special / Spezielles Design
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ISO CODE KEY INSERTS
ISO BEZEICHNUNG WENDESCHNEIDPLATTEN

SYMBOL FOR INSERT SIZE INSERT CORNER m CUTTING DIRECTION
SYMBOL FUR WENDEPLATTENGROSSE ECKENRADIUS DREHRICHTUNG
L7 L7 | [ Al & ® |3 0 | 00 | 12 | 12
R
04 03 03 06 3,97 MO | 00 | 16 | 16 )
08 05 04 04 08 4,76 02 02 20 | 20 E—
09 06 05 05 09 03 5,56 04 04 2 | 24
06 6,00
08 08 32 32
11 07 06 06 11 04 6,35
SECONDARY CUTTING EDGE
13 09 08 07 13 05 7,94 WINKEL DER NEBENSCHNEIDE
08 8,00 A 450 F 850
16 11 09 09 16 06 9,52 D 60° P 900 CL>
10 10,00
E 750 ——————
12 12,00 %
22 15 12 12 22 08 12,70
CLEARANCE ANGLE
19 16 15 27 10 15,87 FREIWINKEL
16 16,00 A 3 F 250
23 19 19 33 13 19,00 B 5 G -
20 20,00 N
c 7 N 0°
27 22 22 38 22,22 )
25 25,00 D 15° P e
Special
31 25 25 44 25,40 E 200 Z  |Speieles @
38 32 31 54 3175
C::g QLo
32 32,00

12Josfos] £

SYMBOL FOR INSERT THICKNESS SYMBOL FOR CUTTING EDGE CONDITION SYMBOL FOR CHIPBREAKER
SYMBOL FUR WENDEPLATTENDICKE SYMBOL FUR SCHNEIDKANTENAUSFUHRUNG SYMBOL FUR SPANBRECHER
THICKNESS (mm) CUTTING EDGE AL AP cC
SYMBOL DICKE (mm) SYMBOL SCHNEIDKANTE )
o 2w .
Sharp
02 2,38 F U ot
FC FMC KC
03 3,18
s == .
' Honed
E
04 476 : Abgerundet
MC MFC MHC
05 5,56 -
Chamfered E b ‘\‘
06 6,35
T S Gefasst
07 7,94
MR MT
09 9,52

Chamfered and honed
S |: Gefasst und abgerundet

NGP NMA

Z -
<

Double-chamfered
K G Doppelgefasst

E'L
NMX RC TC

Double-chamfered and honed
G Doppelgefasst und abgerundet
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INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

CONTENTS - TURNING INSERTS
INHALTSVERZEICHNIS - DREHWENDESCHNEIDPLATTEN

ADMT-R CCET CCGT-AL CCGT-AP CCMT CcCMwW
Page Page Page Page
SeiteA30  15°)\~ | Se|te A0 7N\ | i SeiteA30 Do |G SeiteA3l 7o)\ ] Selte A3l P | i SeiteA3l ) ]
CNGP CNMA CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC
Page Page Page Page Page Page
SeiteA32 0o ] Selte A32 o[ | iiSeiteA32 o[ ] i SeiteA32 o] ]iiSeiteA32 o[ ] i SeiteA33 o[ ]
CNMG-MC CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
- '
ﬁ 1 -l. ﬁl}‘ E
Page Page Page Page Page Page
SeiteA33 o[ | Selte A33 o[ ] SeiteA33 o[ ] i SeiteA33 0o ] Selte A34 o[ ] SeiteA3d o[ ]
DCGT-AL DCGT-AP DCMT DCMW DNGP DNMA
Page Page Page Page Page
SeiteA35 7). | Selte A5 N\ ] i SeiteA35 7D~ | i SeiteA35 7\~ | i SeiteA36 [ | i SeiteA36 0°[ |
DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC DNMG-MFC DNMG-MHC
Page Page Page Page Page Page
Seite A36 0o | Selte A36 0] | SeiteA36 0o | SeiteA37 o] ] Selte A37 o[ ] SeiteA37 oo ]
DNMG-TC DNMX
Page Page
SeiteA37 [ ]! SeiteA37 0o |
KNUX
Page
SeiteA38 0o ]
RCGT-AL RCGT-AP RCMT RNMG
g Page Page Page .
SeiteA38 7\~ | i SeiteA38 [\~ | i SeiteA39 7). | i SeiteA3d ] ]
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CONTENTS - TURNING INSERTS
INHALTSVERZEICHNIS - DREHWENDESCHNEIDPLATTEN

INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

SCGT-AL

«Q
'

Page
Seite A40

i

SCMT

Page
Seite A40

7l ]

SCMT-39

.

Page
Seite A40

e ]

SCMW

Page
Seite A40

i

Page
Seite A41

ol

SNMG-KC

P

SNMG-MHC

——

- —

SNMG-RC

SNMG-TC

SNMM

SPMR

> 1 - l .
- i — Ty e
Page Page Page Page Page Page
Seite A4l [ ] i SeiteAdl o[ | SeiteAdl o[ ]| i SeiteAd2 o] ] i SeiteAd2 o] ] i SeiteAd3 1o |
SPUN TCGT-AL TCMT TCMW TNMA
Page Page Page Page Page
Seite A43  1°]\ | SeiteAdd T | i SeiteAdd 7|\, |ii SeiteAdd 7\ | SeiteAds 0] ]
TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC TNMG-MC TNMG-MFC
Page Page Page Page Page Page
SeiteAd5 o[ ] ii SeiteAd5 o[ ] i SeiteAd5 o[ | SeiteAd5 0o ] i SeiteAd6 o[ | i SeiteAds 0°] |
TNMG-MHC TNMG-TC TNMX TPMN TPMR TPUN
—
Page Page Page Page Page Page
Seite Ad6 00 | SeiteA46 [ | SeiteAd6 o[ | i SeiteAd7 11 | SeiteAd7 110 | i SeiteAd7 1) |
TPUX VBMT VCGT-AL VCGT-AP VCMT
Page Page Page Page Page
Seite A47 1] | Seite A48 5[\, | i SeiteAd8 TN~ | i SeiteAd8 7N | i SeiteAd8 TP |
VNGP VNMG VNMG-TC WNMA WNMG-FC
Page Page Page Page Page
SeiteA49 ] ] ii SeiteA4d 0°[ | i SeiteAdd o[ ] SeiteA50 o[ ] i SeiteA50 o[ |
WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MC WNMG-MFC WNMG-MHC WNMG-TC
Page Page Page Page Page Page
SeiteA50  0°[ | ii SeiteAS0 0°] ] i SeiteA50 o[ ] :: SeiteA51 o[ ] i SeiteA5l 0] ] i SeiteA51 o[ |
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INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN

CONTENTS - CERAMIC INSERTS
INHALTSVERZEICHNIS - KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic inserts
I Keramik-Wendeplatten

CNGA CNGN CNGX DNGA DNGN DNGX
Page Page Page Page Page Page
SeiteA54 [ ] i SeiteA54 0o ] SeiteA54 o[ ] i SeiteA54 o] ] SeiteA54 o[ | i SeiteA55 0°] |
GWG RCGX RNGN RPGN SNGA SNGN
Page Page Page Page Page Page
Seite AS5 X\~ | i SeiteA55 7\ | i SeiteA55 0°] ] i SeiteA56 0 ] i: Seite56 o[ ]ii SeiteA56 o[ |
SNGN SNGX TNGA TNGN VNGA WNGA
Page Page Page Page Page Page
SeiteA56  0°[ ] i SeiteA57 o[ | i SeiteA57 0°[ ] i SeiteA57 o[ ] i: SeiteA57 o[ ]ii SeiteA58 o[ |
CBN/PCD Inserts .
CBN/PCD Wendeschneidplatten
CCMW CNGA DCMW DNGA SNGA TCMW
5 B . &
Page Page Page Page Page Page
SeiteA59 D~ | i SeiteA59 0o ] SeiteA59 7\~ | i SeiteA59 o] ] SeiteA59 o[ | i SeiteA60 7°Pe |
TNGA TPMN
Page Page
Seite AGD [ ] i SeiteA60 1o\, |
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Inserts ADMT-R ,
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INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN

Parallelogram inserts / Positive

Parallelogramme Wendeschneidplatten / Positiv

ISO INSERTS
ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

Steel
0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
’ Continuous / Ununterbrochen M gi?sli}lri?:r Stahl
o Slight interruption / Leicht unterbrochen i Cast iron
¥ Interruption / Unterbrochen K GuB 0¥ o ol
Non ferrous materials
€ avaitability 1 verfugbarkeit N Nicht:Eisen:Metalle bt b
) ) Heat-resistant alloys
@ Standard item / Standard-Artikel S Hitzebestéandige Legierungen 0
O Check availability / Verfiigbarkeit priifen H Hard materials
Harte Materialien
l ADMT-R 15 fe VIR VB L oiginininioilio
Reference / Bezeichnun | s d r S>30z 222<¢n0 2w
9 ¥XigiaiZiFiFiFiFiFiFiFiFIN
ADMT 1503R1.0 15,00 3,18 9,52 1,0 o
=== ADMT 1503R1.5 15,00 3,18 952 15 o
£ 2: H ADMT 1503R2.0 15,00 3,18 9,52 2,0 o
< 1 ADMT 1503R2.5 15,00 3,18 9,52 25 o
PLLETITL ADMT 1503R3.0 15,00 3,18 952 3,0 [
F mm/r ADMT 1503R3.5 15,00 3,18 9,52 3,5 o
ADMT 1503R4.0 15,00 3,18 9,52 4,0 [ J
ADMT 1503R4.5 15,00 3,18 9,52 45 o
ADMT 1503R5.0 15,00 3,18 9,52 5,0 o
80° Rhombic inserts / Positive
Rhombische Wendeschneidplatten 80° / Positiv
Steel
0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl i ’ . 0 g g
. Continuous / Ununterbrochen M gi?sl?flri?; Stahl
(") Slight interruption / Leicht unterbrochen i Cast iron
:': Interruption / Unterbrochen K GuR 0 :.: . 0
Non ferrous materials
€ avaitability 1 verfugbarkeit N NichtEisen-Metalle © ©
Heat-resistant alloys
@ standard item / Standard-Artikel S Hitzebestéandige Legierungen o
Q' Check availability / Verfiigbarkeit prifen H Hard materials
Harte Materialien
I CCET 70’E NiIKiIQIRiviciginwinoigio
Reference /Bezeichnung | S d r S 202 222Y¢hopZa
¥ioioiZiFiFiFiFiFiFIiFIFIN
CCET 030102 360 1,39 350 0,2 ([ J ([ J
05 E CCET 040102 440 1,79 430 0,2 ([ J ([
Eo.z &
2
ST
001 003 005 01
Fmm/r
. I CCGT‘AL 71@ NIV QIRwiooiwinwio Rio
Reference / Bezeichnun | s d r S>30z 222Y¢n0 2w
9 CRiaiZ EIFIFEFRFFFEIN
CCGT 060202-AL 6,45 238 635 02 ‘@ O
o E CCGT 060204-AL 6,45 238 6,35 04 @ O
£ :E CCGT 09T302-AL 965 397 952 02 @ O
<0§ H CCGT 09T304-AL 965 397 952 04 ‘@ O
I CCGT 09T308-AL 965 3,97 952 08 @ O
F mm/r CCGT 120402-AL 12,90 4,76 12,70 02 ‘@ O
CCGT 120404-AL 12,90 4,76 12,70 04 ‘@ O
CCGT 120408-AL 12,90 476 12,70 08 ‘@ O
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ISO INSERTS INSERTS

ISO WENDESCHNEIDPLATTEN WENDESCHNEIDPLATTEN

80° Rhombic inserts / Positive
Rhombische Wendeschneidplatten 80° / Positiv

Steel .
0 Use classification / Einsatzbereich E Stahl :.' :.: . . 0 :.: :.:
. Continuous / Ununterbrochen M gtgslglr%?gr Stahl
(%) Slight interruption / Leicht unterbrochen i Cast iron N
¥ Interruption / Unterbrochen K GuB Q¥ o o
Non ferrous materials
© availabiliy 1 verfugbarkeit N m'Cht'E'S,en'MEtﬁ”e - —
@ Standard item / Standard-Artikel S Hﬁ?gﬁgﬁgﬁg}; Ezgierungen 0 ¥
O Check availability / Verfiigbarkeit prifen H Hard materials
Harte Materialien
B ccgTAP R L RC S S U U UV VS Y
didiF N g Ao dag a:Yid
Reference / Bezeichnung | s d r 2229 Eigigigixinw é N
CCGT 060202-Al] 6,45 2,38 6,35 02 @ O
S CCGT 060204-A(] 6,45 238 6,35 04 ‘@ O
£ gg CCGT 09T302-AL] 965 397 952 02 ‘@ O
< 11 CCGT 09T304-AL 965 397 952 04 @ O
CLLLTITITL CCGT 09T308-A[ 965 397 952 08 '@ @)
F mm/r CCGT 120402-A[] 1290 4,76 12,70 0,2 ‘@ O
CCGT 120404-A(] 1290 4,76 12,70 04 @ O
CCGT 120408-Al] 1290 4,76 12,70 0,8 ‘@ O
ICCMT 7Mﬂms&a88£amoﬁa
Reference /Bezeichnung | 5 d r E E E % E E E E |:f E E E ﬁ
CCMT 060202 6,45 2,38 6,35 0,2 o (
9 = CCMT 060204 6,45 2,38 6,35 04 o o0 o0 ([ J
E s = CCMT 080304 8,05 3,18 7,94 04 o ( ([ J
a 3]
< [ CCMT 080308 8,05 3,18 7,94 0,8 o o
0 CLLTITIT CCMT 09T304 9,65 3,97 952 04 e oo oo [ )
C Fmmr CCMT 09T308 9,65 3,97 9,52 0,8 [ J o0 [ M ) ([ J
CCMT 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 ([ ] ([ ([ o
CCMW 71[' ViYQiviniocigwinin oilio
) NidiQi® Midid & -
Reference /Bezeichnung I s d r S22 ggggxgpe E &
CCMI(] 060202 6,45 2,38 6,35 0,2 O
CCMI[1 060204 6,45 2,38 6,35 04 o O
CCMI(1 080304 8,05 3,18 7,94 04 o O
CCM0 09T304 9,65 3,97 952 04 o O
. ANEEE CCMr 09T308 9,65 3,97 952 08 ° O
F mm/r CCM0 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 [ ] O
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INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN

80° Rhombic inserts / Negative

Rhombische Wendeschneidplatten 80° / Negativ

ISO INSERTS
ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

Steel
0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
. Continuous / Ununterbrochen M gé‘;:lslg‘lr%?:r Stahl
o Slight interruption / Leicht unterbrochen i Cast iron
% Interruption / Unterbrochen K GuB b ® o
Non ferrous materials
€ avaitability 1 verfugbarkeit N m'CT'E'S,e:'MtEtﬁ‘"e bt ¢
@ Standard item / Standard-Artikel S Hﬁge'ézzgﬁgigz Egaierungen Q¥
O Check availability / Verfiigbarkeit priifen H Hard materials
Harte Materialien
IC:N(';P ViLiQivinioigiwiwminio §io
f / Bezeichnun | s d r EEESE‘%%’%Qa%ZE
Reference g YidiAiz EFIEFFIFFFN
CUGL 120404 12,90 4,76 12,70 04 ([ ]
= E=====5 CG1120408 12,90 4,76 12,70 0,8 [ )
E s I
€5
0.5
00501 03 05 07
Fmm/r
i cNvA
Reference / Bezeich | d 5530222 ayzs
eference / Bezeichnung s r S EETS2EFEEEE CPEE
CLIMA 120408 12,90 4,76 12,70 08 = | | | 1 T
1:** uema\f CIIMA 120412 12,90 4,76 12,70 1,2
€ o[ [
£ H
Fay - u
21 ]
T ]
00501 05 08 1.0
Fmm/r
f / Bezeichnun | s d r §§§ 2222 ¢ 0 Zx
REEEEE 9 (¥ aind FiFiFFIFIFIFIFIN
CLIMG 120404-CC 12,90 4,76 12,70 04 = | . N
o CIIMG 120408-CC 12,90 4,76 12,70 0,8
Es
1S
a3
W@
0.5
00501 03 05 07
Fmm/r
ICNMG'FC wivioiviniciowivnivwic Bio
' f / Bezeichnun I s d r EEESEEQQQ'V)%ZE
REESEIEE 9 ¥iginiZiFiFiFiFiFiFIiFIFIN
CIMG 090304-11C 965 3,18 9,52 04 (]
9 COMG 090308-11C 9,65 3,18 9,52 0,8 o
EZ COMG 120404-11C 12,90 4,76 12,70 04 o o
230
;D
00501 03 05 0.7
Fmm/r
§ cNMG-FMC
Reference / Bezeichnung | s d r xn_n_zn— g |—|—r— ;N
CIIMG 120404-[ MC 12,90 4,76 12,70 04 @ = @ B :

v

00501 03 05 07
Fmm/r
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ISO INSERTS

ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

80° Rhombic inserts / Negative

Rhombische Wendeschneidplatten 80° / Negativ

INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

Steel
0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
. Continuous / Ununterbrochen M gt(g%lr?i; Stahl
(%) Slight interruption / Leicht unterbrochen i Cast iron
¥ Interruption / Unterbrochen K GuB 0¥ o ol
Non ferrous materials
© availabiliy 1 verfugbarkeit N sl et o - —
) ! Heat-resistant alloys
@ Standard item / Standard-Artikel S Hitzebesténdige Legierungen 0¥
O Check availability / Verfiigbarkeit prifen H Hard materials
Harte Materialien
lCNMG'KC DL o winioowinin o lio
_ AT NG A®mo dag a:Yid
Reference / Bezeichnung I s d r 2229 Eigigigigipiw é N
CLMG 120408-LIC 12,90 4,76 12,70 0,8 ([ ]
° B CLMG 120412-0C 12,90 4,76 12,70 1,2 (
E 5 1
D.3 T
e 3i
ST
0.0501 03 05 0.7
F mm/r
lCNMG'MC LILIQ WL W o oiwinnio o
_ AT N didioimdiagd a:Yidg
Reference / Bezeichnung I s d r 2228 zzggxgxpoEso
CLIMG 090308-MC 965 3,18 9,52 0,8 o
o 5 CLMG 120404-MC 12,90 4,76 12,70 0,4 o
e CIMG 120408-MC 12,90 4,76 12,70 0,8 o oo
23] T
05| H BN
0.0501 03 05 07
F mm/r
B cNMG-MFC
g TN AN I®H M ]
@ Reference / Bezeichnung I s d r EEE%EEEE T
CIMG 120408-MC 1290 4,76 1270 08 = = ©® @ :
9 T
Ha="
< =
05 [—— |
0.050.1 03 05 0.7
Fmm/r
CNMG-MHC
fH NS il ‘
Reference / Bezeichnung | s d r EE%Q % E
COMG 120408-MCC 12,90 4,76 12,70 08 = = : :
CLMG 120412-MLIC 12,90 4,76 12,70 1,2
0.0501 03 05 0.7
Fmm/r
lCNMG'RC ML Qwinio o winin o Rio
AT N D Ai®moidad a:Yid
Reference / Bezeichnung I s d r S Z2Z8ggggxgpy é N
CLMG 120408-RC 12,90 4,76 12,70 0,8 ([ ([
o T CLMG 120412-RC 12,90 4,76 12,70 1,2 o o
gz CIIMG 160608-RC 16,10 6,35 15,88 0,8 O
<oé CIIMG 160612-RC 16,10 6,35 15,88 1,2 O
S LELTETL CLIMG 190612-RC 19,30 6,35 19,05 1,2 @)

F mm/r




INSERTS ISO INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

80° Rhombic inserts / Negative
I Rhombische Wendeschneidplatten 80° / Negativ

Steel
l 0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
'/A'Z : Continuous / Ununterbrochen M g?sl?flri?esr Stahl
Slight interruption / Leicht unterbrochen Cast iron
% Interruption / Unterbrochen K Gu L k.2 e o
Non ferrous materials
NI Non ferrous o o
€ avaitability 1 verfugbarkeit NPT RS
) ) Heat-resistant alloys
@ standard item / Standard-Artikel S Hitzebestandige Legierungen Q¥
<——J O Check availability / Verfiigbarkeit priifen H Hard materials
Harte Materialien
lCNMG'TC LWiVLigiwinicioiw winm o Vio
dd NGO idaga Yig
i S5 =:0 =
Reference /Bezeichnung | s d r Sigigi8 E E E E E & c'g = rn\:l
CILIMG 120404-TC 12,90 4,76 12,70 0,4 ([
CIIMG 120408-TC 12,90 4,76 12,70 0,8 (
E s
§3E ]
<. e
ST
00501 03 05 0.7
Fmm/r
N KeNY 5839388883583
- S 530 Nz
Reference /Bezeichnung | s d r S 2 EQIZEgEEEPNE E
CIIMM 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 O
\ CLIMM 160612 16,10 6,35 1588 1,2 O
£6 e CLIMM 190612 19,30 6,35 19,05 1,2 O
£ |
1
05— o
00501 03 05 0.7
Fmm/r

www.canelatools.com



ISO INSERTS

ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

55° Rhombic inserts / Positive

Rhombische Wendeschneidplatten 55° / Positiv

INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

Steel

0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
. Continuous / Ununterbrochen M ?{t(?sl?flri?:r Stahl
(%) Slight interruption / Leicht unterbrochen i Cast iron
¥ Interruption / Unterbrochen K GuB b ® o
Non ferrous materials
© availabiliy 1 verfugbarkeit N ﬁ'Cht'E's,e”'MEtﬁ‘"e - -
@ Stendard tem / Standard-Artkel S Hﬁi‘é’éﬁigﬁﬂi‘gi Ez;ierungen Q¥
O Check availability / Verfiigbarkeit prifen H Hard materials
Harte Materialien
lDCGT-AL 70,@ ﬁggmmoommmogo
. N NI iMidid: N >id
Reference /Bezeichnung I s d r 2229 FEIEFgipwELY
DCGT 070202-AL 7,75 2,38 6,35 0,2 o O
¢ g DCGT 070204-AL 7,75 2,38 6,35 04 ([ ] O
ng DCGT 11T302-AL 11,60 3,97 9,52 0,2 o O
<oé: DCGT 11T304-AL 11,60 3,97 9,52 04 o O
oot o5 55 07 DCGT 11T308-AL 11,60 397 952 08 @ o
Fmm/r
DCGT‘AP 71[' NViQIRwiooiwnwioRio
. N:id:N:O:iMidd:N Zid
‘ Reference /Bezeichnung | s d r E E E (z) Zzzzgxoo <o
DCGT 070202-A1] 7,75 2,38 6,35 0,2 o O
95 A~ DCGT 070204-A(] 7,75 2,38 6,35 04 o O
%25 DCGT 11T302-AL] 11,60 3,97 952 0,2 o O
<O;E DCGT 11T304-AL 11,60 3,97 952 04 o O
00501 03 05 07 DCGT 11T308-AL 11,60 3,97 952 0,8 o O
F mm/r
70
l DCMT N VIR QYW B ogiwwnwo o
. JidiOi0ididiNiSid
% Reference /Bezeichnung I s d r 2229 Eiggigigipinizix
DCMT 070204 7,75 2,38 6,35 04 ([ o0 o0
o = DCMT 117304 11,60 3,97 9,52 0,4 [ M ) o0
22:: DCMT 11T308 11,60 3,97 9,52 0,8 ( M ) o0
1;55 DCMT 150408 15,50 4,76 12,70 0,8 o
0.0501 03 05 0.7
Fmm/r
70
DCMW N ] ViL Q¥ v oicininminiolRio
. JidiOigidigdiNiSid
‘ Reference /Bezeichnung s d r SZZOZEZEEXPVERL
DCM[O 11T304 11,60 3,97 952 04 ‘@
¢ E DCMO 11T308 11,60 3,97 952 08 ‘@
=== DCM( 150408 1550 4,76 12,70 08 @
230
05|
0.050.1 03 05 0.7
Fmm/r

CANELA




INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN

55° Rhombic inserts / Negative
Rhombische Wendeschneidplatten 55° / Negativ

ISO INSERTS
ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

Steel
0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
. Continuous / Ununterbrochen M gﬁ%ﬁsr Stahl
o Slight interruption / Leicht unterbrochen i Cast iron
% Interruption / Unterbrochen K Cdbid ® o
Non ferrous materials
€ avaitability 1 verfugbarkeit N Nicht:Eisen:Metalle ¢ bt
) ) Heat-resistant alloys
@ Standard item / Standard-Artikel S Hitzebestandige Legierungen Q¥
O Check availability / Verfiigbarkeit priifen Hard materials
H Harte Materialien
lDNGP ViviQIwLioioiwininioilig
i Ss302222%502z¢x
Reference /Bezeichnung | S d r CiZiZIBZIgIgIgigniniELL
DOGL 150404 15,50 4,76 12,70 0,4 o
s B DOGL 150408 15,50 4,76 12,70 0,8 o
E ]
a 3]
) 13
0.5 —
00501 03 05 07
Fmm/r
i oma
, Reference / Bezeichnung I s d r EEE% EEE Elkf
D MA 150608 1550 6,35 12,70 08 = = | . 0O
14 ===
o N DIOMA 150612 15,50 6,35 12,70 1,2 @
B -
<, N
i ]
00501 05 08 1.0
Fmm/r
lDNMG'FC LILIOIVW i nioow iwimwm o Nio
i ss30zg22<J58z2¢8
Reference /Bezeichnung | S d r SiZIZIQ 2 2gigXxninesn
DIIMG 110404-( C 11,60 4,76 9,52 04 ( ([ J
s DIIMG 110408-[C 11,60 4,76 9,52 0,8 (
E* DIIMG 150404-(C 15,50 4,76 12,70 0,4 (
3
“01:‘ DOMG 150604-LC 15,50 6,35 12,70 0,4 ( ([
.5
00501 03 05 07
Fmm/r
§ DNMG-FMC
. $935§32888338¢S 3
Reference /Bezeichnung | s d r xn_u.zEE E Eﬁg g ;ﬁﬁ
DIIMG 150404-TMC 1550 4,76 1270 04 = == @ P :
° DIIMG 150604-1MC 15,50 6,35 12,70 0,4 @
g
0.5 —
00501 03 05 0.7
Fmm/r
§ bnmGKC
. 5938288833823
Reference /Bezeichnung | s d r <2z EEE E gg;ﬁ

©

Ap mm
o
Sk w oo
I
|
[T

00501 03 05 07
Fmm/r

DOMG 150608-11C
DOMG 150612-01C

15,50 6,35 12,70 0,8

15,50 6,35 12,70 1,2

www.canelatools.com




ISO INSERTS

ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

55° Rhombic inserts / Negative

Rhombische Wendeschneidplatten 55° / Negativ

INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

Steel
0 Use classification / Einsatzbereich E Sta_hl :.: :.: . . 0 :.: :.:
. Continuous / Ununterbrochen Stoasl?flr%?esr Stahl
(%) Slight interruption / Leicht unterbrochen Cast iron
¥ Interruption / Unterbrochen GuB Q0¥ o o
Non ferrous materials 1Y 1Y
© availabiliy 1 verfugbarkeit il Esenelle
) ! Heat-resistant alloys
@ standard item / Standard-Artikel Hitzebestandige Legierungen QO x
O Check availability / Verfiigbarkeit prifen Hard materials
Harte Materialien
IDNMG'MC W v oiwiniciowiminio Vio
didiFINISGIA®Ondg a Yig
Reference /Bezeichnung I s d r SZ2ZLZEZEExVpEL
DOMG 110408-MC 11,60 4,76 9,52 0,8 ([ J
° = DOUMG 150408-MC 15,50 4,76 12,70 0,8 ([ J o
o~ DIIMG 150608-MC 15,50 6,35 12,70 0,8 e oo
2 i
0s H 1
0.050.1 03 05 07
Fmm/r
N DNMG-MFC
idiNIS I NI EMEHEHENENEH
“ Reference /Bezeichnung I s d Sz 92 Elﬁf&&%ﬁ
DI MG 150608-MC 1550 635 1270 08 = == ® ®
8 ]
H=
3
i B
05 1
00501 03 05 07
Fmm/r
lDNMG'MHC WiLw Qvin o oiwin w oifio
. AiFiNigidioondg a:Yia
“ Reference /Bezeichnung [ s d r S 2ZELggggxyoeerg
DIMG 150408-M11C 15,50 4,76 12,70 0,8 o
s EEES DIIMG 150608-M(1C 15,50 6,35 12,70 0,8 o0
%2 = DOMG 150612-MLIC 15,50 6,35 12,70 1,2 o
< DLUMG 190608-MLIC 19,40 6,35 15,88 0,8 0.0
05
e LLLLLL] DIIMG 190612-M11C 19,40 6,35 15,88 1,2 0.0
Fmm/r
lDNMG-TC ﬁméoémmoommmomo
. NIFT N A XN Oimid g YA
Reference /Bezeichnung I s d r 2228 ggggxgpyp E N
Nu— D IMG 150608-TC 1550 6,35 12,70 0,8 °
===
< .0 mE
R EEEREE
00501 03 05 07
Fmm/r
B DNMX
\ _ digigianig:
; Reference /Bezeichnung I s d r i2iZzizigz
DML 150604R-22 1550 6,35 1270 04 = = @
z DML 150608R-22 15,50 6,35 12,70 0,8 o
£ EEEE
<
0.5 ‘
00501 03 05 0.7
Fmm/r

CANELA




INSERTS ISO INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

KNUX inserts / Negative
I KNUX Wendeschneidplatten / Negativ

Steel
Ri 0 Use classification / Einsatzbereich E Sta_hl v%0 00y b
r E% : Continuous / Ununterbrochen M Stoasl?flr%?esr Stahl
RN Slight interruption / Leicht unterbrochen Cast iron
¥ Interruption / Unterbrochen K Gu dbid e o
Non ferrous materials
—_— " ' N Nicht-Eisen-Metalle o o
| 0 Availability / Verfiigharkeit :
Heat-resistant alloys
R @ Standard item / Standard-Artikel S Hitzebestandige Legierungen o
O check availability / Verfiigbarkeit priifen H Hard materials
Harte Materialien
IKNUX wivioibin oiolw min oiRio
. AN didomadag 0 Yig
ﬁ Reference /Bezeichnung I s d r 2229 EEEgEgxpp E N
0000 160405L-21 16,00 4,76 9,52 0,5 o ([ J ([ J
0000 160405R-21 16,00 4,76 9,52 0,5 ([ J ([ J
0000 160405R-32 16,00 4,76 9,52 0,5 ([
L0 160410L-21 16,00 4,76 9,52 1,0 ([
[0 160410R-21 16,00 4,76 9,52 1,0 ([ ([ J
000 160410R-32 16,00 4,76 9,52 1,0 ([
: I Round inserts / Positive
§ Runde Wendeschneidplatten / Positiv
Steel
* 0 Use classification / Einsatzbereich E Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
A 8 1 Stainl
",l'ﬂ s . Continuous / Ununterbrochen R(gg:e?esr Stahl
) (") Slight interruption / Leicht unterbrochen Cast iron
¥ Interruption / Unterbrochen GuB 0¥ o o
Non ferrous materials
SNEES M o
@ € avaitabity 1 verfugbarkeit Nicht-EisenMetalle
) ’ Heat-resistant alloys
‘ d ‘ @ Standard item / Standard-Artikel Hitzebestandige Legierungen [ ==
O Check availability / Verfiigbarkeit prifen Hard materials
Harte Materialien
- 70
IRCGTAL ’Eﬂ&)gﬂmoommmo&c
. TN MINIAddN ‘—|
Reference /Bezeichnung s d S22 ggggxgppEgn
RCGT 0803M0-AL 3,18 8,00 o O
gg RCGT 1003M0-AL 3,18 10,00 o O
3
a 3]
O
1
S
00501 03 05 07
F mm/r
IRCGT'AP R B Y IS PSR R TP VG A 7
. ididigTiNig MidigiqiYig
Reference /Bezeichnung s d 22292 Zix 0o %ﬁ
RCGT 0803MO0-A[ 3,18 8,00 OF | ¢ - O
e "
=
g 3 ﬁ
<.
05 |
00501 03 05 0.7
F mm/r

www.canelatools.com




ISO INSERTS

ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

Round inserts / Positive
Runde Wendeschneidplatten / Positiv

INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

Steel
* 0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
. X . 1 Stainl
'/,)'//A s . Ct.)ntmluouslUlnuntertl)rochen M Rt(i%r%si; Stahl
i o Slight interruption / Leicht unterbrochen Cast iron
¥ Interruption / Unterbrochen K GuB 0¥ o ol
Non ferrous materials
@ € avaitability 1 verfgbarkeit N AR - -
) ) Heat-resistant alloys
‘ d @ Standard item / Standard-Artikel S Hitzebesténdige Legierungen 0¥
O Check availability / Verfiigbarkeit priifen H Hard materials
Harte Materialien
RCMT LAV
[ - 28988839834882
Reference /Bezeichnung S d CZE S EEEEIN ﬂ ﬂ i
RCMT 0602MO0 2,38 6,00 ([
o — RCMT 0803MO0 3,18 8,00 (
£~ RCMT 1003M0 3,18 10,00 [
<oé# RCMT 10T3MO 3,97 10,00 [ ( ([ J
pEEEREAES RCMT 1204M0 4,76 12,00 [ ° °
Fmm/r
I Round inserts / Negative
Runde Wendeschneidplatten / Negativ
Steel S
¥ o Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl "+ 000y *
?//z///l : Continuous / Ununterbrochen M gtgslglreesi:r Stahl
Slight interruption / Leicht unterbrochen Cast iron R
:': Interruption / Unterbrochen K GuR 0 :.' ‘ o
Non ferrous materials
CIPIETD o o
€ avaitability 1 verfugbarkeit A Nt Eisen-Vetalle
Heat-resistant alloys
‘ d @ standard item / Standard-Artikel S Hitzebesténdige Legierungen 0¥
Q' Check availability / Verfiigbarkeit prifen H Hard materials
Harte Materialien
IRNMG . 2488958888128 7S
Reference /Bezeichnung s d S22 ZggEgxgppEcgn
. . RIIMG 090300 3,18 9,52 O
£ 5 ——+ RMG 120400 4,76 12,70 O
£ -
gj RIIMG 150600 6,35 15,88 ©)
05 RCIMG 190600 6,35 19,05 ©)
oo 08 08 o7 RIIMG 250900 9,52 25,40 @)

CANELA




INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN

Square inserts / Positive
Vierkant-Wendeschneidplatten / Positiv

ISO INSERTS
ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

Ap mm
G- w o

o

i

00501 03 05 07
Fmm/r

Steel
' 0 Use classification / Einsatzbereich E Stahl 000N *
'//i% . Continuous / Ununterbrochen M gtoasi?flr%?:r Stahl
= j (%) Slight interruption / Leicht unterbrochen ] Castiron
4 om < ¥ Interruption / Unterbrochen K GuR L2k o o
Non ferrous materials
N @ y © avaitabiliy 1 verfugbarkeit N Nicht-Eisen-Metalle ot bt
— ) ! Heat-resistant alloys Q=
| ‘ @ Standard item / Standard-Artikel S Hitzebestandige Legierungen
O Check availability / Verfiigbarkeit prifen Hard materials
H Harte Materialien
2 ISCGT‘AL 71@ Viviivwinicioivwivwin oiRio
AdF N g d®don dag a:Yig
Reference / Bezeichnung [ s d r SZ2ZLZEZEExVpEL
[ICGT 09T304-AL 952 397 952 04 @ @)
gg [JICGT 09T308-AL 952 397 952 08 @ O
ng LICGT 120408-AL 12,70 4,76 12,70 0,8 ‘@ O
230
A
ST
00501 03 05 0.7
Fmm/r
N scvT 21 % LU R UG G Y R O G P O
. AT N GO diag g Yig
Reference /Bezeichnung I s d r S22 gZg2ZgxgxvpEQ
[JCMT 09T304 9,52 3,97 952 04 o
o = [JCMT 09T308 9,52 3,97 9,52 0,8 ([
e~ ICMT 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 °
05—
00501 03 05 0.7
Fmm/r
= lSCMT‘39 70.[' Lr‘_')u')OanoOLOLOmOmO
. AT NidAdimmidid a:iYid
Reference / Bezeichnung I s d r S Z2Z8ggggxgpyp E N
[JICMT 09T304-39 952 397 952 04 o o
o H [JCMT 09T308-39 9,52 3,97 952 08 O @ ([
£~ "ICMT 120408-39 12,70 4,76 12,70 08 O @ o
1;‘ [ICMT 120412-39 12,70 4,76 12,70 1,2 o o
00501 03 05 0.7
Fmm/r
§ scmw A2 S UG 0 G R U U Y
. T N dAd®Omidada a:Yig
Reference / Bezeichnung I s d r 2229 EIg g gigipiw E N
(’_—ﬂ' [JCM0 09T308 952 3,97 952 0,8 o O
° H [JICMC 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 O:0 O
= (ICM] 120412 12,70 4,76 12,70 1,2 @) @)

www.canelatools.com




ISO INSERTS

ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

Square inserts / Negative
I Vierkant-Wendeschneidplatten / Negativ

INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

- Apmm
G w oo

00501 03 05 07
F mm/r

UOMG 120412-RC
MG 150612-RC
MG 190616-RC

12,70 4,76 12,70 1,2
15,88 6,35 15,88 1,2
19,05 6,35 19,05 1,6

® @ ® TN

Steel
* 0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
7os " Stainless
%. % ; : Continuous / Ununterbrochen M Rostfreier Stahl
Slight interruption / Leicht unterbrochen Cast iron
d - N * Interruption / Unterbrochen K Gu L 2R ® L
Non ferrous materials
O 0 I " : N Nicht-Eisen-Metalle o L
N 7 Availability / Verfiigbarkeit %
a Z ) ) Heat-resistant alloys 1Y
‘ | @ standard item / Standard-Artikel S Hitzebestandige Legierungen *
O Check availability / Verfiigbarkeit priifen Hard materials
H Harte Materialien
B sNMG-FMC RN .
" . i s9:5§83888338¢2 2
eference /Bezeichnung S r S gigzgigigigigippemy
(MG 120404-1MC 12,70 4,76 12,70 0,4 o
9
£
Es
a3
2O [
| &
05 |
00501 03 05 0.7
Fmm/r
I eseicn | y 288888885235 ¢83
=R iziziz2:z il £l
Reference /Bezeic nung S r xn_n_ ZI—I— EE I— 'I—gN
MG 120408-11C 12,70 4,76 12,70 0,8 P ol
9 =
-
€5 |
§.3 |
<
o N
00501 03 05 0.7
Fmm/r
N SNMG-MHC 171175 155 1% UG G 6 U VR I O 1 O
g giNiA MM H N Y
i 20z Z2iZiXxnin Zix
Reference /Bezeichnung | s d r S aa2F EEFEERLR2ERN
MG 120408-M11C 12,70 4,76 12,70 0,8 : | | i | 3 Lo :
9
£
Es
a3
<
1
SO
00501 03 05 0.7
Fmm/r
B sNMG-RC AR .
Ref /Bezeich | d §§§§§§ §£§)§%§
eference /Bezeichnung S r S8z g gigipip:iem

CANELA




INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN

Square inserts / Negative

I Vierkant-Wendeschneidplatten / Negativ

ISO INSERTS
ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

MM 190616
1] UMM 250724

Ap mm
S ©w o ©
[T

b

]
[
00501 03 05 07

Fmm/r

19,05 6,35 19,05 1,6
25,40 7,94 2540 24

00 mwm

Steel
* 0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
_ . | ) Stainless
%.% E : Continuous / Ununterbrochen M Rostfreier Stahl
[} Slight interruption / Leicht unterbrochen Cast iron
d ~ ~ * Interruption / Unterbrochen K Gu 0 X o o
Non ferrous materials
O NI \ich-isen- (1 ()
© avaitabiliy 1 verfugbarkeit Nicht:Eisen:Metalle
a z ) ! S Heat-resistant alloys o«
‘ | @ standard item / Standard-Artikel Hitzebestandige Legierungen
O Check availability / Verfiigbarkeit prifen H Hard materials
Harte Materialien
B sNmG-TC RRRN .
: Hwﬂmﬂgggﬁﬂﬁga
Reference /Bezeichnung | s d r E E E % ZEEEggininisix
OOMG 120408-TC 12,70 4,76 12,70 0,8 o
S S
T
T
£
E 5 -
230 N
<.
S
00501 03 05 07
Fmm/r
lSNMM 0w ol
. 2888 28 d3
Reference /Bezeichnung I s d r E 2 g X0 £

www.canelatools.com




ISO INSERTS

ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

Square inserts / Positive

Vierkant-Wendeschneidplatten / Positiv

INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ g:gﬁ: 000y o
:% . Continuous / Ununterbrochen M Fsitgsi%lr%?esr Stahl
R (") Slight interruption / Leicht unterbrochen  § Cast iron
d N ¥ Interruption / Unterbrochen K GuB 0¥ ® ol
Non ferrous materials
€ avaitability 1 verfgbarkeit N zicm'Eisﬁe”'Metﬁ”e ) )
‘ | @ standard item / Standard-Artikel S Hﬁ?gﬂgﬁgﬁ%ﬁ Eg;ierungen Q¥
O Check availability / Verfiigbarkeit priifen H Hard materials
Harte Materialien
B sPVR "1 sgcmmggpunsge
. Reference / Bezeichnung s d r S 228 Zgggxpy é N
[1[JMR090308 9,52 3,18 9,52 0,8 ([ J
S B JOMR 120304 12,70 3,18 12,70 0,4 (
Ezﬁ 11/MR 120308 12,70 3,18 12,70 0,8 ° °
<L
05 [
00501 03 05 07
Fmm/r
lSPUN — 2888888831 g8s
- Reference / Bezeichnung s d r 5 =.=9 ZEZggxown E x
[ 090304E 952 3,18 9,52 04 [ ] (

s = L1171 090308E 952 3,18 9,52 0,8 ([ J ([
HESS DO 120304E 1270 3,18 12,70 04 ° °
“oé* 0071 120308E 12,70 3,18 12,70 0,8 ° °

00501 03 05 07 (0017 1203081 12,70 3,18 12,70 08 '@
Fmmit (0011 120312E 12,70 3,18 12,70 1,2 [ ] ([ J
(0017 120408E 12,70 4,76 12,70 0,8 O
[0 150408E 15,88 4,76 15,88 0,8 [ ]
[0 150412E 15,88 4,76 1588 1,2 O
[ 190412E 19,05 4,76 19,05 1,2 O

CANELA




INSERTS ISO INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

Triangular inserts / Positive
I Dreikant-Wendeschneidplatten / Positiv

Steel
* 0 Use classification / Einsatzbereich E Sta_hl :.: :.: . . 0 :.: :.:
'I//I"ﬂ . Continuous / Ununterbrochen M Stoasl?flr%?esr Stahl
T (%) Slight interruption / Leicht unterbrochen i Cast iron
d ¥ Interruption / Unterbrochen K Gul LdAbil ® L
Non ferrous materials
/ @ ; © avaitabiliy 1 verfugbarkeit N Nicht:Eisen:Metalle ¢ ot
) ! Heat-resistant alloys Q=
| ‘ . Standard item / Standard-Artikel S H|[Zebesténd|ge Legierungen
O Check availability / Verfiigbarkeit prifen Hard materials
H Harte Materialien
- 70
ITCGTAL Eﬁﬁeﬁaassﬁaaﬂa
Reference /Bezeichnung I s d r S ZZLFEZEZExvpEQ
TCGT 110202-AL 11,00 2,38 6,35 02 @ O
9% TCGT 110204-AL 11,00 2,38 6,35 04 @ O
ng TCGT 16T302-AL 16,50 3,97 952 02 @ O
<o§: TCGT 16T304-AL 16,50 397 952 04 @ O
EEAEREREE TCGT 16T308-AL 16,50 3,97 952 08 @ O
Fmm/r
70 S
ITCMT 2888388818198 5S
Reference /Bezeichnung I s d r S22 gzgZgxgxvpEg
TCMT 090204 9,62 238 555 04 ([ J
TCMT 110204 11,00 2,38 6,35 04 ([ o0 o o
== TCMT 167304 16,50 397 952 04 [ e oo
“Oé# TCMT 16T308 16,50 3,97 9,52 0,8 o o0 o0
L LL TCMT 220408 22,00 4,76 12,70 0,8 O
F mm/r TCMT 220412 22,00 4,76 12,70 1,2 O
B Tcmw o U SR R R T
SNzl giyig
Reference / Bezeichnung | s d r 2229 ZZEZExop E i
TCML 110204 11,00 238 635 04 @@
s = TCML 16T304 16,50 397 952 04 @
E S TCM[ 16T308 16,50 3,97 952 08 @ @
05 [
00501 03 05 07
Fmm/r
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ISO INSERTS
ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN

Triangular inserts / Negative

Dreikant-Wendeschneidplatten / Negativ

Steel
0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
. Continuous / Ununterbrochen M ?{t(?sl?flg?:r Stahl
o Slight interruption / Leicht unterbrochen i Cast iron
¥ Interruption / Unterbrochen K GuB 0¥ o o
Non ferrous materials
€ avaitability 1 verfgbarkeit N ﬁ'Cht'E's,e”'MEtﬁ‘"e bt ¢
@ Standard item / Standard-Artikel S Hﬁ?gﬂiigﬁ%ﬁ Egaierungen Q¥
O Check availability / Verfiigbarkeit priifen H Hard materials
Harte Materialien
lTNMA MILiIQIv wiooiwininiofio
N g4 NiMOiMidid: N -
Reference /Bezeichnung I s d r S22 ZEZEgxpEr
TOMA 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 @)
1:: STreeNE TOMA 220408 22,00 4,76 12,70 0,8 O
EAE - TOMA 220412 22,00 4,76 12,70 1,2 O
<§E E TLIMA 220416 22,00 4,76 12,70 1,6 O
00501 05 08 1.0
F mm/r
N ™NvG-cC
B NS N A NiDim: !
A Reference /Bezeichnung I s d r 5355?5?%?5?5?5?5? o
TOMG 160404-CC 1650 476 952 04 = = @ 5
o TOMG 160408-CC 16,50 4,76 9,52 0,8 o
Es
5:_3
g
0.0501 03 05 07
F mm/r
il TNwG-FC
é Reference /Bezeichnung I s d r EEE% EEE ﬁ
T/ MG 160404- C 1650 476 952 04 = == © @
° TOMG 220404-1C 22,00 4,76 12,70 0,4
Es
a3
<.
iy
0.0501 03 05 07
F mm/r
i TNmG-FiC
Reference /Bezeichnung | s d r EEE% %EE ﬁ
TOMG 160404-"MC 16,50 476 952 04 = = L §
9
£
20
L H
05—
0.0501 03 05 0.7
Fmm/r
lTNMG'KC Vivioivin olowiminw o Qio
. N T NG RO doaga:Yid
‘ Reference /Bezeichnung I s d r 2228 ggggxpy é N
TOMG 160408-11C 16,50 4,76 9,52 0,8 o
9 [] TOMG 160412-11C 16,50 4,76 9,52 1,2 o
Es. | | TIMG220408-1C 22,00 476 12,70 08 °
e g8
05
0,050.1‘0.‘3‘0‘,5 0.7
Fmm/r




INSERTS ISO INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

Triangular inserts / Negative
I Dreikant-Wendeschneidplatten / Negativ

Steel
0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
%.% . Continuous / Ununterbrochen M gﬁ%ﬁsr Stahl
[} (%) Slight interruption / Leicht unterbrochen Castiron
d ¥ Interruption / Unterbrochen K GuB Cdbid ® o
V4 Non ferrous materials
S © avaitabiliy 1 verfugbarkeit N Nicht:Eisen:Metalle - —
) ! Heat-resistant alloys o«
‘ | . Standard item / Standard-Artikel S H|tzebes[and|ge Legierungen
O Check availability / Verfiigbarkeit prifen Hard materials
H Harte Materialien
ITNMG'MC BiL Qvin o oiwin v oilio
. N NG AOmimid g & Yid
é Reference / Bezeichnung I s d r S 228 Zggggxpp é &
TOMG 160404-MC 16,50 4,76 9,52 04 o
977T7777 TOMG 160408-MC 16,50 4,76 9,52 0,8 o o0
o~ T MG 220408-MC 22,00 4,76 12,70 0,8 o o
<oé:: 733 TOMG 220412-MC 22,00 4,76 12,70 1,2 o
0,050.1‘0,‘3 05 07
Fmm/r
B TNMG-MFC
didiSiNiA: M i i
& Reference / Bezeichnung I s d r 2 zZzgz Zix o Eﬁ
TMG 160408-MC 1650 476 952 08 L e
9 T
==
o 3
g
05 [—— R
00501 03 05 0.7
Fmm/r
lTNMG'MHC NV QW micioivininiog Qio
AT N didimimididi:Yiga
é Reference / Bezeichnung I s d r 2229 Eigigigigipni@ E N
TOMG 160408-M1C 16,50 4,76 9,52 0,8 ( M J
s Ee=== TOMG 160412-M11C 16,50 4,76 9,52 1,2 o
éz TOMG 220408-M11C 22,00 4,76 12,70 0,8 o
<0; TOMG 220412-M11C 22,00 4,76 12,70 1,2 o
0.050.1 ‘0.‘3 ‘ U‘.S ‘ U‘J‘
Fmm/r
I ™wve-TC
g TiNiS MiH o A
A Reference / Bezeichnung | s d r EE E%E gig:w Eg‘
' TOMG 160408-TC 16,50 4,76 952 08 = = T O
9 =
==
0.37 1]
ST
00501 03 05 07
Fmm/r
lTNMX NiNQVinicoowinin oiRio
N'AH N OiMid N —
Reference / Bezeichnung I s d r S 2202 zgzZ2gxopEqy
TCOIMI1 160404 R 16,50 4,76 9,52 04 o
TCOMII 160408 R 16,50 4,76 9,52 0,8 o
TOMO 160404 L 16,50 4,76 9,52 04 o
TOMO 160408 L 16,50 4,76 9,52 0,8 o
00501 03 05 07
Fmm/r

www.canelatools.com




ISO INSERTS INSERTS

ISO WENDESCHNEIDPLATTEN WENDESCHNEIDPLATTEN

Triangular inserts / Positive
I Dreikant-Wendeschneidplatten / Positiv

Steel
* 0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
:E @ Continuous / Ununterbrochen M gtt;asl?flr%?:r Stahl
A o Slight interruption / Leicht unterbrochen i Cast iron
d % Interruption / Unterbrochen K dbid o o
Non ferrous materials
€ avaitability 1 verfgbarkeit N e EE el — -
) ) Heat-resistant alloys
| @ standard item / Standard-Artikel S Hitzebestandige Legierungen QO
O Check availability / Verfiigbarkeit priifen Hard materials
H Harte Materialien
l TPMN 110’@ wiviewinolowinvninm olRio
. i Nididimimidiad a:Yid
Reference / Bezeichnung I s d r 2228 zzgzgxposo
9 TOMI 160308 16,50 3,18 9,52 0,8 o
E 5
a3
< 1
05
0.0501 03 05 0.7
Fmm/r
TPMR e e ] NiViQwiniooiwiminio Qio
_ i Nididimioidag a:Yia
Reference / Bezeichnung I s d r S22z gggggpe E &
0 — TOMR 090204 962 2,38 555 04 { ]
s EE==EE TOMR 110304 11,00 3,18 6,35 0,4 (]
2 j‘ TOMR 110308 11,00 3,18 6,35 0,8 [
05 TOMR 160304 16,50 3,18 9,52 04 o o
Rl TCMR 160308 16,50 3,18 9,52 0,8 e o
l TPUN 1 e NV W o oiw nin o Qio
. AT Ndidioimdig a:Yia
‘ Reference / Bezeichnung | s d r SZ2ZS8Zgggxpy é N
TOOD 110204E 11,00 2,38 6,35 04 [ J ([
° TOOD 1102040 11,00 2,38 6,35 04 O
EE——0 | TODO 110208E 11,00 2,38 6,35 08 [ °
<0§ TOOD 110304E 11,00 3,18 6,35 04 o ([ J
. 90501 03 05 o7 TOOD 110308E 11,00 3,18 6,35 0,8 o o
F mm/r TOOD 160304E 16,50 3,18 9,52 04 o o
TOOD 160304 16,50 3,18 952 04 @
TOOD 160308T 16,50 3,18 9,52 0,8 [ ] ([ J
TOOO 160308E 16,50 3,18 9,52 0,8 o o
TOOD 1603081 16,50 3,18 952 08 @
TOO0 160312E 16,50 3,18 9,52 1,2 o o
T 16031211 16,50 3,18 952 1,2 O
TOom 220408E 22,00 4,76 12,70 0,8 o o
TOO0 220408170 22,00 4,76 12,70 0,8 @
TOO01 220412E 22,00 4,76 12,70 1,2 [ ) ()
'TPUX HO'E WiILioiwinicow w nwio Dio
. diN TN G ®mo i N Yo
ﬁ Reference / Bezeichnung I s d r 2 z2zZSggiggixgny E &
TOOD 110304L 11,00 3,18 6,35 04 O @ o
o TOO0 110304R 11,00 3,18 6,35 04 O @ (
s T 160304L 1650 3,18 952 04 O @ [
<0; TOOD 160304R 16,50 3,18 9,52 04 O @ ([
' 0501 05 05 o7 TOOC 160308L 16,50 3,18 9,52 08 O @ (
Fmm/r TOOCD 160308R 16,50 3,18 9,52 0,8 O'@ (
TOOO 220408L 22,00 4,76 12,70 0,8 O
TOO0 220408R 22,00 4,76 12,70 0,8 :O:O




INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN

35° Rhombic inserts / Positive

Rhombische Wendeschneidplatten 35° / Positiv

ISO INSERTS
ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

00501 03 05 07
Fmm/r

Steel
0 Use classification / Einsatzbereich E Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
: Continuous / Ununterbrochen M gtgslglr%?gr Stahl
Slight interruption / Leicht unterbrochen Cast iron
¥ Interruption / Unterbrochen K GuB 0¥ ® o
Non ferrous materials
© avaitabiliy 1 verfugbarkeit N il el - —
) ! Heat-resistant alloys
@ standard item / Standard-Artikel S Hitzebesténdige Legierungen 0 ¥
O Check availability / Verfiigbarkeit prifen H Hard materials
Harte Materialien
IVBMT 5] NRiQYiniciowinmnmoilio
' i Ss302222Y¢nH2zx
‘ﬁh Reference / Bezeichnung | S d r CZEBIRgIgIgIgIKR NV ELR
[I[IMT 160404 16,50 4,76 9,52 0,4 ([ J
c ) i i 0OMT 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 ([ J
E 2::
<
05 ——
0050.1 03 05 07
Fmm/r
IVCGT'AL 70'E LI oOivin oo wiw o L io
_ g % g N g gigiadad Sig
‘ Reference / Bezeichnung | s d r Sigigiigigigigigininisin
[ICGT 160404-AL 16,50 4,76 9,52 04 @ O
s E [ICGT 160408-AL 16,50 4,76 9,52 0,8 @ O
§ 25 [ICGT 160412-AL 16,50 4,76 9,52 12 @ O
<o§ - [ICGT 220530-AL 22,10 556 12,70 30 ‘@ O
0.05 0“1 ‘0.‘3 ‘ o‘.s ‘ 0‘.7
Fmm/r
IVCGT'AP 7(;@ WILIigivinoiow W W o L io
: g g % N g g gigiddd Sig
Reference / Bezeichnung | s d r S gig8 E E E E |§ g ('/_) = ’n\:‘
[ICGT 160404-Al] 16,50 4,76 9,52 04 @ O
QE ““““ [ICGT 160408-Al] 16,50 4,76 9,52 0,8 @ O
g ZE [ICGT 160412-Al] 16,50 4,76 9,52 12 @ O
<O§E [ICGT 220530-Al] 22,10 5556 12,70 30 @ O
0050.1 03 05 07
Fmm/r
IVCMT 7U’Emmommoommmomo
: = g % N g g gigiddd Sig
Reference / Bezeichnung | s d r S gig8 E E E E |§ g t'g = ’Q:‘
[ICMT 110304 11,00 3,18 6,35 04 ()
o 5 [ICMT 130304 13,00 3,18 7,94 0,4 [ ]
ME=r~s==== ICMT 160404 16,50 4,76 9,52 04 ° °
< 1ﬁ [ICMT 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 o o
sl |
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ISO INSERTS INSERTS

ISO WENDESCHNEIDPLATTEN WENDESCHNEIDPLATTEN

35° Rhombic inserts / Negative
Rhombische Wendeschneidplatten 35° / Negativ

Steel
i 0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
V) s ; Stainless
///Al// . Continuous / Ununterbrochen M Rostfreier Stahl
o Slight interruption / Leicht unterbrochen Cast iron
% Interruption / Unterbrochen K Gul b ® o
Non ferrous materials
€ avaitability 1 verfgbarkeit ML
| ) ) S Heat-resistant alloys o«
@ standard item / Standard-Artikel Hitzebestandige Legierungen
O Check availability / Verfiigbarkeit priifen Hard materials
H Harte Materialien
B vNGP . "
| 2898988898885
Reference / Bezeichnung I s d r E =2i=:9 ZZZgxop s
. LOGL 160404 16,50 4,76 9,52 0,4 o
e 0OGL 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 o
50
<, [
05 [
00501 03 05 07
Fmm/r
§ vnmG 0 0o SRS IR IV 8 S O
= didigiN Himid 9y
e Reference / Bezeichnung I s d r E (220 Z Zix E E o
\ MG 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 P P P
[ e
Es
<4
05
00501 03 05 07
Fmm/r
l _ 2488832888849 :¢8 53
Reference / Bezeichnung I s d r E E e Z X 0 E g
. ‘ (MG 160408-TC 16,50 4,76 9,52 0,8
=
T
£ -
si &
<, T
ST
00501 03 05 07
Fmm/r

CANELA




INSERTS ISO INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

80° Trigon inserts / Negative
Trigon-Wendeschneidplatten 80° / Negativ

Steel
l 0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
%.% s @ Continuous / Ununterbrochen M ?{t(?sl?flri?:r Stahl
) (%) Slight interruption / Leicht unterbrochen  § Cast iron
d \ ¥ Interruption / Unterbrochen K Gul dbid e o
Non ferrous materials
{ O ) © avaitabiliy 1 verfugbarkeit N ﬁ'CT'E'Se?'“AtEtﬁlle - -
AN P eat-resistant alloys
\‘|/V\ @ standard item / Standard-Artikel S Hitzebestandige ngierungen QO
O Check availability / Verfiigbarkeit prifen Hard materials
H Harte Materialien
IWNMA L WOV ni oo w w wm o L o
4NN o
Reference / Bezeichnung I s d r 2229 E % % % g E E’ £ ,CFE;
[ UMA 080408 8,14 476 12,70 0,8 O
1 =
g 8 |
E ]
2 4T o
<, B
I B
0.0501 05 08 1.0
Fmm/r
N WNMG-FC % 7 % 190 U UG UG U U UG G 1
SN IS N H H H A
Reference /Bezeichnung | s d r S2z20Z 2ino=zk
11 IMG 080404-C 814 476 1270 04 == @
9
g 5
in
05—
00501 03 05 07
Fmm/r
N WNMG-FMC P11 % 10 1N UG VG U VS 10 UG P
NS N H H H BV
Reference / Bezeichnung I s d r EEE%% %g;_t/_)' Eg
1 MG 080404-'MC 8,14 4,76 12,70 0,4 BB 2 : -
9
Es
el
e
0.5 —
0.0501 03 05 07
Fmm/r
N wNmG-Kke 17 159 1% VS A0 UG TR U 10 UG 1 IO
JdidigiN: P i i g
‘ Reference / Bezeichnung I s d r EEE%% %gﬁ EE
1 MG 080408-C 8,14 4,76 1270 0,8 BN ST TN
0 [] 0 OMG 080412-0C 8,14 4,76 12,70 1,2 @
g 5 [
a3 (1T
o8 AN
00501 03 05 07
Fmm/r
lWNMG‘MC LWILow n ciowi i m o Lio
JdiNiSiN &Y
Reference / Bezeichnung I s d r 2 giz2Q g % g g g ;_0_7' ﬁ é g
[J MG 060404-MC 6,14 476 9,52 04 ] o
[J MG 060408-MC 6,14 476 9,52 0,8 o (]
22: [ MG 080408-MC 8,14 476 12,70 0,8 ([ o0
= H
05 —
00501 03 05 07
Fmm/r
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ISO INSERTS

ISO WENDESCHNEIDPLATTEN

80° Trigon inserts / Negative
Trigon-Wendeschneidplatten 80° / Negativ

INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

Steel
l 0 Use classification / Einsatzbereich ﬂ Stahl :.: :.: . . 0 :.: :.:
%.% s @ Continuous / Ununterbrochen M gt(?slg‘lri!?:r Stahl
i o Slight interruption / Leicht unterbrochen  § Cast iron
d \ ¥ Interruption / Unterbrochen K Gu o= o o
Non ferrous materials
N | DEBES o o
! O 5 € avaitability 1 verfgbarkeit Nicht:Eisen:Metalle
L ) ) Heat-resistant alloys Ty
\A|/J . Standard item / Standard-Artikel S Hitzebestéandige Legierungen
O Check availability / Verfiigbarkeit priifen Hard materials
H Harte Materialien
- IWNMG-MFC LWL QL N ooiviniwnio Qio
JdidiFINAI®® A gig
ﬁ Reference / Bezeichnung I s d r 2229 ZEEEE E E % N
[] MG 080408-M[IC 8,14 4,76 12,70 0,8 ([
===z
]
g1
a 3]
2 h
. 1]
05— L
00501 03 05 07
Fmm/r
N WNMG-MHC oigoiwig PRI I P Y
ididNigiNiA i i gig
@ Reference /Bezeichnung | s d r 2 239¢2 2300 zk
7 0MG 080408-MIC 8,14 476 1270 08 = = | | N f
o } } } } } [ MG 080412-MLIC 8,14 476 12,70 1,2
3 g
a3
<
ST
00501 03 05 07
Fmm/r
. N wNmG-TC 17 S 1SS 199 R 6 S O R U UG YO
didiTiNiA ®id RS
% Reference /Bezeichnung I s d r 22292 Z X ;_0_7' E T
[J MG 080408-TC 8,14 476 12,70 0,8 Lo P Lo
9 ——
—
g ] i
a3 7#77
23 |
fn 1]
ST
00501 03 05 07
Fmm/r

CANELA




INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN

TECHNICAL INFORMATION
TECHNISCHE AUSKIINFTE

I Turning insert wear and tool life
Problem

Flank and notch wear

w Rapid flank wear causing poor surface finish
or out of tolerance (a).

w Notch wear causing poor surface finish and
risk of edge breakage.

w Excessive crater wear causing a weakened
edge. Cutting edge break through on the
trailing edge causes poor surface finish.

Plastic deformation

b v Plastic deformation (edge depression (a) or

flank impression (b)) leading to poor chip
control and poor surface finish.

breakage.

7 O

Built-up edge

v Built-up edge (B.U.E.) causing poor surface
finish and cutting edge frittering when the
B.U.E. is torn away.

(-

Chip hammering

w The part of the cutting edge not in cut is
damaged through chip hammering. Both
the top side and the support for the insert,
can be damaged.

S

Frittering

v Small cutting edge fractures (frittering)
causing poor surface finish and excessive
flank wear.

Q

Thermal cracks

w Small cracks perpendicular to the cutting
edge causing frittering and poor surface
finish.

g

Insert breakage

@

w Insert breakage that damages not only the
insert but also the shim and workpiece.

€

Risk of excessive flank wear leading to insert

Cause and remedy

A Atoo high cutting speed or insufficient wear resistance (a).

A Oxidation or excessive attrition wear caused by a hard
surface (b,c).

Reduce the cutting speed.

Select a more wear resistant grade.

Select an Al2 O3 coated grade for steel machining.

For work hardening materials select a larger lead angle

or a more wear resistant grade.

A Diffusion wear due to too high cutting temperatures on
the rake face.

Select an Al2 O3 coated grade.

Select a positive insert geometry.

Obtain a lower temperature by reducing the feed and speed.

A Atoo high cutting temperature in combination with a
high pressure.

Select a harder grade with better resistance to plastic

deformation.

(@) Reduce cutting speed.

(b) Reduce feed.

A Workpiece material is welded to the insert due to:

- low cutting speed.

- negative cutting geometry.

- "sticky” material, e.g. certain stainless steels and pure
aluminium.

Increase cutting speed.

Select a positive geometry.

Increase cutting speed drastically. If tool life turns out to be

short,apply coolant in large quantities.

A The chips are of an excessive length and are deflected
against the cutting edge.

Change the feed slightly.

Select an alternative insert geometry.

Change the lead angle of the holder.

A Grade too brittle.

A Insert geometry too weak.

A Built-up edge.

Select a tougher grade.

Select an insert with a stronger geometry.

Increase cutting speed or select a positive geometry.

A Thermal cracks due to temperature variations caused by:
- Intermittent machining.
- Varying coolant supply.
Select a tougher grade with better resistant to thermal
shocks.
Coolant should be applied copiously or not at all.

A Grade too brittle.

A Excessive load on the insert.

A Insert geometry too weak.

A Insert size is too small.

Select a tougher grade.

Reduce the feed and/or the depth of the cut.

Select a stronger geometry, preferably a single sided insert.
Select a thicker/larger insert.

www.canelatools.com




TECHNICAL INFORMATION

TECHNISCHE AUSKIINFTE

INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

I Verschleil3 und Standzeit der Dreh-Wendeschneidplatten

Problem

Freiflachen- und

KerbverschleiR w Schneller Freiflachenverschlei, was eine

schlechte Oberflachengite oder eine
schlechte Ma3genauigkeit verursacht (a).
v KerbverschleiR3, was eine schlechte
Oberflachengiite und Gefahr von
Schneidkantenbruch verursacht (b, c).

w Schneller Kolkverschleil3, was eine schwache
Schneidkante verursacht. Die Schneidkante
bricht an der Nebenschneide, was eine
schlechte Oberflachengiite verursacht.

Plastische Verformung

v Plastische Verformung (a-Schneidkante, b-
Freiflache), was schlechte Spankontrolle und
eine schlechte Oberflachengiite verursacht. Es
gibtein Risiko zu tibermaRigem Freifléchenverschleil,
was Wendeplattenbruch verursacht.

7 OF

Aufbauschneide

w Schneidenaufbau, der eine schlechte
Oberflachengiite und Kantenausbriiche
verursacht, wenn man den Schneidenaufbau
abreif3t.

J—

Spaneschlag

w Der nicht schneidende Teil der Schneidkante
ist von den Spénen geschlagen und beschédigt.
Dadurch kénnen Spanflache und Plattensitz
beschadigt werden.

S

Kantenausbriiche

v Kleine Ausbriiche 1angs der Schneidkante, was
eine schlechte Oberflachengiite und einen
schnelleren Freiflachenverschleil verursacht.

Q

Kammrisse

v Kleine Risse senkrecht zur Schneidkante, was
Kantenausbruch  und  eine  schlechte
Oberflachengiite verursachen.

Q

Plattenbruch

v Plattenbruch, der nicht nur die Wendeschneidplatte
selbst, sondern auch den Plattensitz und das
Werkstiick beschadigt.

N

CANELA

Ursache und MalRnahmen

A Zu hohe Schnittgeschwindigkeit oder ungeniigende
VerschleiRfestigkeit (a).

A Oxidation oder zu hoher Abriebverschleil wegen einer harten
Oberflache (b,c).

Schnittgeschwindigkeit reduzieren.

Eine verschleifestere Sorte wahlen.

Eine A2 O3 beschichtete Sorte fiir Stahlbearbeitung wéhlen.

Um kaltverfestigendes Material zu bearbeiten, einen kleineren

Einstellwinkel oder eine verschleiRfestere Sorte wéhlen.

A Diffusionsverschlei wegen zu hoher Schnitttemperatur
im Spanwinkel.

Eine Al2 O3 beschichtete Sorte wéhlen.

Eine positive Schneidengeometrie wahlen.

Eine niedrigere Temperatur erreichen, indem man Vorschub

und Geschwindigkeit reduziert.

A Zu hohe Schneidtemperatur zusammen mit zu hohem
Druck.

Eine hértere Sorte mit besserem Widerstand gegen

plastische Verformung wahlen.

Fir a) - Schnittgeschwindigkeit reduzieren.

Fir b) - Vorschub reduzieren.

A Das Werkstiickmaterial verschweil3t sich mit der
Wendeschneidplatte wegen:

- zu niedrige Schnittgeschwindigkeit.

- negative Schneidengeometrie.

- klebriges Material, z.B. einige rostfreie Stahle und Aluminium.

Schnittgeschwindigkeit erhdhen.

Eine positive Schneidengeometrie wahlen.

Schnittgeschwindigkeit drastisch erhdhen und wenn die

Dauerhaftigkeit sehr klein ist, Kihimittel reichlich anwenden.

A Die Spéne sind zu lang und werden gegen die
Schneidkante abgelenkt.

Vorschub leicht &ndern.

Eine andere Geometrie wahlen.

Den Einstellwinkel des Werkzeugs &ndern.

A Zu verschleiBfeste Sorte.

A Zu schwache Geometrie.

A Schneidenaufbau.

Eine zéhere Sorte wahlen.

Eine Wendeschneidplatte mit einer stérkeren Geometrie
wabhlen.

Schnittgeschwindigkeit erhdhen oder eine positive Geometrie
wahlen.

A Kammrisse wegen Wérmewechselbelastungen aufgrund von:
- Unterbrochenem Schnitt.
- Ungleichméssiger Kihimittelzufuhr.
Eine zéhere Sorte mit héherem Widerstand gegen
Warmewechselbelastungen wéhlen.
KiihImittel soll reichlich oder tiberhaupt nicht zugefihrt
werden.

A Zu verschleiBfeste Sorte.

A Zu hohe Belastung der Wendeschneidplatte.

A Zu schwache Wendeschneidplattengeometrie.

A Zu kleine Wendeschneidplatte.

Eine zéhere Sorte wahlen.

Vorschub und/oder Schnitttiefe reduzieren.

Eine starkere Geometrie wahlen, vorzugsweise eine einseitige
Wendeplatte.

Eine dickere/groRere Wendeschneidplatte wahlen.




INSERTS CERAMIC INSERTS

KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic inserts
I Keramik-Wendeschneidplatten

Material ; g Continuous Slight in:rruption Interruption
0 USElCLASS'F'CAT'ON 0 EINSATZBEREICH Werkstoff o Ununterbrochen Leicht unterbrochen Unterbrochen
@ Continuous @ Ununterbrochen Co2
@ Slight interruption @ Leicht unterbrochen Castifon
¥ Interruption ¥ Unterbrochen GuB CX6
9 O Cw1
AVAILABILITY VERFUGBARKEIT
@ Sstandard item @ Standard-Artikel :ﬁ?géﬁfgﬁgit 2”Egsier e CX9 -
O Check availability O  Verfiigharkeit priifen g Legierung cwi .
Hard material
Hane Neteraien ccr »
I CN G A 80° rhombic negative insert.
80° rhombische negative Wendeschneidplatte. o
‘ Reference / Bezeichnung [ s d r g % § g %
. > v CLGA 120404 1290 4,76 12,70 04 ([ J
r AW s
~ 1 CIIGA 120408 1290 4,76 12,70 0,8 ([ J ([ J
ClIGA 120412 1290 4,76 12,70 1,2 o o
|
]
80° rhombi ive insert.
I C N G N 80° rhombische negati\r/eo\r/\n/e:fdzggﬁﬂ\éﬁlg]lgﬁg. 4
‘ Reference / Bezeichnung | s d r g % § g %
| ClIGI1 120408 1290 4,76 12,70 0,8 ( ([
r III% CLUGL 120412 1290 4,76 12,70 1,2 ( [
— ClGI1 120708 1290 794 12,70 0,8 ([ o
. |I ClIGI1 120712 1290 7,94 12,70 1,2 ([ o
‘ e ClGI1 120716 1290 7,94 12,70 1,6 o
80° rhombi ive insert.
I CNGX 80° rhombische negati\r/eo\r/\n/e:fdzggﬁﬂ\éﬁlg]lgﬁg. 4
Reference / Bezeichnung [ s d r g % § g %
1 ClGI1120708 1290 7,94 12,70 0,8 o0
! I:I—: ClGI1120712 1290 7,94 12,70 1,2 o0
ClIGI1120716 1290 7,94 12,70 1,6 o0
] ClGI1160712 16,10 7,94 1587 1,2 o
‘ - ClGI1160716 16,10 7,94 1587 1,6 [ M )
55° rhombi ive insert.
I DNGA 55° rhombische negati\r/eovrve:fdgggﬁﬂ\éﬁig]lgﬁg. 4
Reference / Bezeichnung [ s d r g % g g %
DI1GA 150404 1290 4,76 12,70 04 ([ J
DI1GA 150408 1290 4,76 12,70 0,8 o o
DIIGA 150412 1290 4,76 12,70 1,2 o ([ J
55° rhombi ive insert.
I D N G N 55° rhombische negati\r/eovrve:fdgggﬁﬂ\éﬁig}:ﬁg. -
. ©iginin
Reference / Bezeichnung | s d r é é 8 8 %
DG 150708 1550 7,94 12,70 0,8 ( o
DG 150712 1550 7,94 12,70 1,2 ( o
DI1GI1 150716 1550 7,94 12,70 1,6 ([
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CERAMIC INSERTS INSERTS

KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic inserts
I Keramik-Wendeschneidplatten

Material j g Continuous Slight in:rruption Interruption
0 USElCLASS'F'CAT'ON 0 EINSATZBEREICH Werkstoff o Ununterbrochen Leicht unterbrochen Unterbrochen
@ Continuous @ Ununterbrochen Co2
@ Slight interruption @ Leicht unterbrochen Castifon
¥ Interruption ¥ Unterbrochen K GuR CX6 d
P P cwi1 :
AVAILABILITY VERFUGBARKEIT
@ Standard item @ Standard-Attikel [S :ﬁ?gﬁgﬂ?g&t 2”|(_’élsier aen ©x9 -
O Check availability O  Verfiigharkeit priifen Je Legierting cwi .
Hard ial
b Hare Nteraien ccr »
55° thombic negative insert.
l D N G X 55° rhombische negati\r/eovrce:fdgggﬁr:\éﬁig]lzget. 4
q O NN
‘ Reference / Bezeichnung I s d r 5588 %
DI1G[1120708 1220 7,94 10,00 0,8 (
|:|Js D1GI1120712 1220 7,94 10,00 1,2 o
: A D1G1120716 1220 7,94 10,00 1,6 (
DG 150708 1550 7,94 12,70 0,8 ([
| DI1G[1150712 1550 7,94 12,70 1,2 e
3 DG 150716 15,50 7,94 12,70 1,6 o0
|
Positive insert.
G WG Positive Wendeschneidplatte.
i oioiNninid
Reference / Bezeichnung | s w r 5 6 8 8 %
G1G 04 M 12,00 5,00 4,00 0,5 O
GIIG05M 12,00 5,00 500 0,8 O
ose—"] GIGosM 1500 7,50 600 08 ®
GUGO07 15,00 7,50 7,00 0,8 O
|
ST oy~ G GO08 15,00 7,50 8,00 0,8 O
[ ";"J: G1G10 1500 7,50 10,00 0,8 O
1200 M
Round positive insert.
l RCGX Runde positive Vegrqdeps?:ﬁr:\éﬁlg}:‘tete. 4
q O©:io:i NN
. Reference / Bezeichnung s d a 5 6 8 8 %
RCG[1060700 7,94 6,35 1200 ( (
?t RCG[1090700 7,94 9,52 1201 ( M (
a ; RCGI[1120700 7,94 12,70 1200 ( M (
RCG[1151000 10,00 15,87 1200 ( (
@ RCGI1 191000 10,00 19,05 1200 o0 (
d RCG[1251200 12,00 25,40 14007 ([ J
Round negative i . :
l R N G N Runde negativeo\llj\?enggggr:xgizlnpsl:{}; 4
. Reference / Bezeichnung S d %
ROGII 120400 4,76 12,70 :.
¥ ROGL 120700 7,94 12,70 o
s ' ' :
Q.
—a
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INSERTS CERAMIC INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic inserts
I Keramik-Wendeschneidplatten

: Material j g Continuous Slight in:rruption Interruption
0 USElCLASS'F'CAT'ON 0 ENEAZHERE G Werkstoff o Ununterbrochen Leicht unterbrochen Unterbrochen
@ Continuous @ Ununterbrochen Co2
@ Slight interruption @ Leicht unterbrochen Castiron
¥ Interruption ¥ Unterbrochen K GuB CX6
9 0 Cw1
AVAILABILITY VERFUGBARKEIT
@ Sstandard item @ Standard-Artikel [S :ﬁ?gﬁgﬂ?g&t 2”|(_’élsier aen €X9 -
O Check availabilty O Verfigbarkeit prifen ge LgIeIungen ey .
Hard material
i e Neteralen ccr »
Round tive inserts.
I R PG N Runde negativeo\l/j\?enggggl:xgi:jnjg{t:. .
. O:io: NN
. Reference / Bezeichnung s d 55 8 8 %
R[1IGI1 060200 2,38 6,35 ([
sz RG] 090300 3,18 9,52 ([ J
1 RG] 120400 4,76 12,70 ([
el
S tive i t.
I SNGA Vierkantige negative%%fdgggﬁr:g%g}:ge. 4
q O i NN
. Reference / Bezeichnung | s d r é 5 8 8 %
[GA 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 ([
[NGA 120412 12,70 4,76 12,70 1,2 o ([ J
[I[1GA 120416 12,70 4,76 12,70 1,6 [ ] o
S tive i t.
I S N G N Vierkantige negative%%fdgggﬁr:g%g}gﬁg. .
. O 0NN~
- Reference / Bezeichnung | s d r 5 6 8 8 %
(Gl 120404 12,70 4,76 12,70 04 (
:lfz (G 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 ]
r 3 O0GH 120412 12,70 4,76 12,70 1,2 (
N (Gl 120416 12,70 4,76 12,70 1,6 o
(G 120420 12,70 4,76 12,70 2,0 O
d [0GH 120424 12,70 4,76 12,70 24 O
B [GL 120708 12,70 7,94 12,70 0,8 o0 o
(G 120712 12,70 7,94 12,70 1,2 o0 o
[0Gr 120716 12,70 7,94 12,70 1,6 o0 ([
00G 120720 12,70 7,94 12,70 2,0 O
S tive i t.
I S N G N Vierkantige negativeq\xlirr(ledgggﬁr:g%g}:ga. -
a O©:o: NN~
. Reference / Bezeichnung | s d (>§ 5 Q 8 %
[0OGH 1204E0T 12,70 4,76 12,70 o
3
s
d [
—
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CERAMIC INSERTS

KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic inserts

INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

Keramik-Wendeschneidplatten

Material j g Continuous Slight in:rruption Interruption
9 USE CLASSIFICATION 9 EINSATZBEREICH Werkstoff o Ununterbrochen Leicht unterbrochen Unterbrochen
Continuous Ununterbrochen
cc2
@ Slight interruption @ Leicht unterbrochen Castiron
¥ Interruption ¥ Unterbrochen K GuB CX6
9 O Cw1
AVAILABILITY VERFUGBARKEIT il
@ Standard item @ Standard-Attikel [S :ﬁ?gﬁgﬂ?g&t 2”|(_’élsier aen ©x9 -
O Check availabilty O Verfigbarkeit prifen ge LgIeIungen ey .
Hard material
i e Neteralen ccr »
S tive insert.
I SNGX Vierkantige negativeq\;\jlzfdgggﬁr:gﬁjg]l:g;. .
. O NN
. Reference / Bezeichnung [ s d r 559879 %
[G 120708 12,70 7,94 12,70 0,8 [ ]
K 100G 120712 12,70 7,94 12,70 1,2 ([ J
r E s NG 120716 12,70 7,94 1270 1,6 °
RN 1 00G 150708 15,87 7,94 1587 0,8 O
/O‘ [0G 150712 15,87 7,94 1587 1,2 [ M )
d \\\ o [rGr 150716 15,87 7,94 1587 1,6 o0
el t
i | ive i .
I TNGA Dreikantige negaTtR/in\?\llje%rcjgggﬁﬂ\éiedg}:ig. 4
. O iomiNiN
‘ Reference / Bezeichnung | s d r 5 5 8 8 %
j TUIGA 160404 16,50 4,76 952 04 [ ]
YRZE TIIGA 160408 16,50 4,76 952 0,8 o
d R TOGA 160412 16,50 4,76 9,52 12 [ )
6 TIIGA 160416 16,50 4,76 952 1,6 O
N
- et
I TNGN Dreikantige neg;g\l/aen\g\ye?lrrjgzgﬁg\é%g}gﬁg. 4
. O NN~
‘ Reference / Bezeichnung | s d r z<) 5 8 8 %
TG 160408 16,50 4,76 952 0,8 ([ J
TUGL 160412 16,50 4,76 952 1.2 o
y TGl 160416 16,50 4,76 952 16 ([ J
|:|j TGl 160708 16,50 7,94 952 0,8 ([ J
d A TG 160712 16,50 7,94 952 12 O
= |
35° rhombi tive insert.
I VNGA 35° rhombische negati\r/eovrvelgcdgggﬁr:\é%g};tetre. -
X ©io:i NN
‘ Reference / Bezeichnung | s d r (>§ 5 8 8 %
[I[IGA 160404 16,50 4,76 952 04 o
[II1GA 160408 16,50 4,76 952 0,8 o
[GA 160412 16,50 4,76 952 1,2 ([ J
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INSERTS CERAMIC INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic inserts
5 I Keramik-Wendeschneidplatten

0 0 E Vv atkerialcf j g Continuous Slight in:rruption Interruption
° U= GLASEIAITATeN ° BN AASEREC erksto o Ununterbrochen Leicht unterbrochel Unterbrochen
Continuous Ununterbrochen
Ccc2
@ Slightinterruption @ Leicht unterbrochen )
. K Cast iron CX6
¥ Interruption ¥ Unterbrochen GuR ]
cwi
€ AvaLasiLTy € verFucBARKET o -
@ Standard item @ Standard-Artikel (S nféé'égigﬁgf 2”&’5“3“]” o 1
O Check availability O Verfiigbarkeit prifen geLegeineen  cw -
Hard materials
H _Harte Materialien cer .
WN G A 80° trigon negative insert.
80° trigon negative Wendeschneidplatte. © ¢ i
POl N
i IXiXi0
‘ Reference / Bezeichnung | 5 d r 5080
71 TIGA 080408 814 476 1270 08 @
I [ [JGA 080412 8,14 476 12,70 1,2 L 2
A V) s
d A
r
\a
R
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CBN/PCD INSERTS INSERTS

CBN/PCD-WENDESCHNEIDPLATTEN WENDESCHNEIDPLATTEN

CBN/PCD Inserts
I CBN/PCD Wendeschneidplatten

: Material j Q Conti’uous Slight in:rruption InterE:J:ption
o USE CLASSIFICATION 0 EINSATZBEREICH Werkstoff o Ununterbrochen Leicht unterbrochen Unterbrochen
@ Continuous @ Ununterbrochen ) :
@ Slight interruption @ Leicht unterbrochen K gﬁ% ron CBN
¥ Interruption ¥ Unterbrochen
Hard ial
0 AVAILABILITY 0 VERFUGBARKEIT H Hglr'tenl\]llfgg:%ﬁen CBN
@ Standard item @ Standard-Artikel
O Check availability O Veffiigharkeit priifen N m:?1 tf_eErirSo::_mtt:ﬁE\Is PCD
80° rhombi itive insert.
I CC MW 80° rhombische positivzz mnﬁeps%ﬁrlz%g:?te.
z
Reference / Bezeichnung | 5 d r 8 §
CCMI[1 060202 6,50 2,38 6,35 0,2 O
CCMI(] 060204 6,50 2,38 6,35 0,4 ([ J
CCML] 09T304 9,70 3,97 9,52 0,4 ([ J
CCMI1 09T308 9,70 3,97 9,62 0,8 ([ J
80° rhombi ive insert.
I C N GA 80° rhombische positi\r/eowe:lcdzggﬁﬂ;%g}gtetg.
; ia)
Reference / Bezeichnung | s d r 8 8
CIIGA 120404 12,90 4,76 12,70 0,4 ([ J
CIIGA 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 o
CIIGA 120412 1290 4,76 12,70 1,2 O
55° rhombic positive insert.
DC MW 55° rhombische positive Wendeschneidplatte.
Z:0
Reference / Bezeichnung | S d r 8 8
DCMI1 070202 7,80 2,38 6,35 0,2 O
DCMI1 070204 7,80 2,38 6,35 0,4 ([ J
DCMi1 11T302 11,60 3,97 9,52 0,2 O
DCMI1 11T304 11,60 3,97 9,52 0,4 o
DCM] 11T308 11,60 3,97 9,52 0,8 o
55° thombi ive insert.
I D N GA 55° rhombische negati\r/eOWehcdgggﬁgZﬁiI;?I:?tg.
z
Reference / Bezeichnung | 5 d r 8 §
DIIGA 150404 15,50 4,76 12,70 04 ([ J
DIIGA 150408 15,50 4,76 12,70 0,8 ([ J
DI1GA 150412 15,50 4,76 12,70 1,2 O
S tive insert.
I SNGA Vierkantige negativeq\kjlifdgggﬁr:z%g}:\ie.
Z:N0
Reference / Bezeichnung | S d r 8 8
; [IIIGA 120404 12,70 4,76 12,70 0,4 O
ERN [I1GA 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 O
[GA 120412 12,70 4,76 12,70 1,2 O
6
~d ‘
|
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INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN

CBN/PCD Inserts

CBN/PCD INSERTS

CBN/PCD-WENDESCHNEIDPLATTEN

CBN/PCD Wendeschneidplatten

Material EE Continuous Slightin:rruption Interruption
o USE CLASSIFICATION 0 EINSATZBEREICH Werkstoff o Ununterbrochen Leicht unterbrochen Unterbrochen
@ Continuous @ Ununterbrochen )
@ Slight interruption @ Leicht unterbrochen K gﬁ% fron CBN
¥ Interruption ¥ Unterbrochen
Hard material
o AVAILABILITY 0 VERFUGBARKEIT H Hg:tenl\llli\fe[:%ﬁen CBN
@ Standard item @ Standard-Artikel
O Check availability O Verfiigbarkeit priifen N “itir';tf_elzrirg::_mg::ﬁigls PCD
Tri | itive insert.
I TCMW Dreikantige positi&gwgrﬂe‘)s?:ﬁr:\éﬁjmgﬁe.
z
‘ Reference / Bezeichnung | 5 d r 8 §
o ¥ TCM[] 110204 11,00 2,38 6,35 0,4 ([ ]
e TCMO 16T304 1650 397 952 04 °
A\ TCML] 16T308 16,50 3,97 9,52 0,8 ([
- £O)
S
I TNGA Dreikantige neg;R/%ngytlaizigggﬁﬂ\eliedm;ig:
z
‘ Reference / Bezeichnung | 5 d r 8 §
1 TIIGA 160404 16,50 4,76 9,52 0,4 ([ J
V V il £ £ il
.% TIIGA 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 ([
TIIGA 160412 16,50 4,76 9,562 1,2 O
r
40
.
Tri | itive insert.
I TPMN Dreikantige positi&gwgr?dreps?:ﬂr:\éiig]gﬁe.
. zin
‘ Reference / Bezeichnung | 5 d r 8 8
R TOMII 110304 11,00 3,18 6,35 0,4 ([ J
— T M1 110308 100 318 635 08 °
TOMI] 160304 16,50 3,18 9,52 0,4 ([ J
: O TOML 160308 16,50 3,18 952 08 °
| TOMO 160312 16,50 3,18 9,52 1,2 ([
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