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A01 A02

Материал Сплав ISO Состав покрытия Цвет покрытия Применение

DP2417 TiCN+ 3 TiCN+ 3

DP2412 TiCN+ 3 3

DP2427 3 3

DP2422 3
3

DP2432 3
3

3+Tin 3

3+Tin 3

DK4117 TiCN+ 3 TiCN+ 3

TiCN+ 3 TiCN+ 3

Сплавы с CVD покрытием

+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru

Сплав ISO Состав покрытия Цвет Применение

DG2126

Сплавы с PVD покрытием



A03

Вид материала Плотность  
( г /см3 )

Твердость 
материала  

HRC HV

Показатель 
прочности при 

изгибе, МПа

Теплопрово-
дность 

[Вт/м*К)]

Жаропрочность 
°C

Коэффициент 
теплового  

расширения 
м*10-6/°С 

11.7

PCBN 4.7

PCD 3.1

Основные параметры  материалов 

+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru
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Материал Сплав ISO Применение

Сплавы без покрытия
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Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

12.7 4.76
12.7 4.76

12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76 1.2

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

16.1

16.1 1.2

16.1 1.6

1.2

1.6

12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76 1.2

12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76 1.2

12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76 1.2

16.1

1.2
1.6

12.7 4.76
12.7 4.76

P       
M  
K   
N
S  
H

MCBNR/L MCKNR/L MCLNR/L PCLNR/L PCKNR/L DCLNR/L S***DCLNR/L S***MCKNR/L S***MCLNR/L S***PCLNR/L

75° 75° 75° 95° 75° 95° 95° 75° 95° 95°

B39 B39 B39 B46 B50 B52 B65 B66 B66 B71

•

Токарная державка

CN..

B03

P       
M  
K   
N
S  
H

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

16.1

16.1 1.2

16.1 1.6

1.2

1.6

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

•

MCBNR/L MCKNR/L MCLNR/L PCLNR/L PCKNR/L DCLNR/L S***DCLNR/L S***MCKNR/L S***MCLNR/L S***PCLNR/L

75° 75° 75° 95° 75° 95° 95° 75° 95° 95°

B39 B39 B39 B46 B50 B52 B65 B66 B66 B71

Токарная державка

CN..
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Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

12.7 4.76
12.7 4.76

12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76 1.2
12.7
12.7
12.7 1.2

11.6 4.76

11.6 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7

12.7

12.7 1.2

12.7 1.6

12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76 1.2
12.7
12.7
12.7 1.2
12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76 1.2
12.7
12.7
12.7 1.2
12.7 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76 1.2
12.7
12.7
12.7 1.2
12.7
12.7

12.7

12.7

•

MDJNR/L MDPNN MDQNR/L PDJNR/L PDNNR/L DDJNR/L S***MDQNR/L S***MDUNR/L S***MDZNR/L S***PDUNR/L

93° 62,5° 107,5° 93° 62,5° 93° 107,5° 93° 93° 93°

B40 B40 B40 B47 B47 B50 B66 B67 B67 B71

Токарная державка

DN..
P       
M  
K   
N
S  
H

B05

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7

12.7

12.7 1.2

12.7

12.7 1.2

•

MDJNR/L MDPNN MDQNR/L PDJNR/L PDNNR/L DDJNR/L S***MDQNR/L S***MDUNR/L S***MDZNR/L S***PDUNR/L

93° 62,5° 107,5° 93° 62,5° 93° 107,5° 93° 93° 93°

B40 B40 B40 B47 B47 B50 B66 B67 B67 B71

Токарная державка

DN..
P       
M  
K   
N
S  
H
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Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7

12.7 12.7

12.7 12.7 1.2

1.2

1.2

1.6

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76 1.2

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76 1.2

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

1.2

1.2

2.4

1.6

2.4

2.4

2.4

•

MSBNR/L MSDNN MSKNR/L MSSNR/L PSBNR/L PSKNR/L PSDNN PSSNR/L DSSNR/L S***MSKNR/L

75° 45° 75° 45° 75° 75° 45° 45° 45° 75°

B41 B41 B41 B42 B47 B48 B48 B48 B50 B67

Токарная державка

SN..
P       
M  
K   
N
S  
H

B07

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76 1.2

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

1.2

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76 1.2

1.2

1.6

1.2

1.6

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76 1.2

•

MSBNR/L MSDNN MSKNR/L MSSNR/L PSBNR/L PSKNR/L PSDNN PSSNR/L DSSNR/L S***MSKNR/L

75° 45° 75° 45° 75° 75° 45° 45° 45° 75°

B41 B41 B41 B42 B47 B48 B48 B48 B50 B67

Токарная державка

SN..
P       
M  
K   
N
S  
H
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Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76 1.2

4.76

4.76

4.76 1.2

22 12.7 4.76

22 12.7 4.76

22 12.7 4.76 1.2

4.76

4.76

4.76 1.2

4.76

4.76

4.76 1.2

22 12.7 4.76

22 12.7 4.76

22 12.7 4.76 1.2

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76 1.2

22 12.7 4.76

22 12.7 4.76 1.2

4.76

4.76

4.76

4.76

•

Токарная державка

MTENN MTFNR/L MTJNR/L MTQNR/L WTENN WTJNR/L WTQNR/L PTFNR/L

60° 91° 93° 105° 60° 93° 105° 91°

B42 B42 B43 B43 B45 B45 B46 B49

PTGNR/L DTGNR/L S***MTFNR/L S***MTJNR/L S***MTUNR/L S***MTWNR/L S***MTQNR/L

91° 91° 91° 117° 93° 60° 107,5°

B49 B51 B68 B68 B68 B69 B69

TN..
P       
M  
K   
N
S  
H

B09

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

Lа L LW S Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

16 4.76

16 4.76

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76 1.2

22 12.7 4.76

22 12.7 4.76

22 12.7 4.76 1.2

4.76

4.76 1.2

22 12.7 4.76

22 12.7 4.76

22 12.7 4.76 1.2

•

Токарная державка

•

MTFNR/L MTJNR/L MTQNR/L WTENN WTJNR/L WTQNR/L PTFNR/L PTGNR/L DTGNR/L S***MTFNR/L S***MTJNR/L S***MTUNR/L S***MTWNR/L S***MTQNR/L

91° 93° 105° 60° 93° 105° 91° 91° 91° 91° 117° 93° 60° 107,5°

B42 B43 B43 B45 B45 B46 B49 B49 B51 B68 B68 B68 B69 B69

TN..
P       
M  
K   
N
S  
H

P       
M  
K   
N
S  
H

KNUX..
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Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76 1.2

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76 1.2

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76 1.2

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76 1.2

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76 1.2

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76

16.6 4.76 1.2

•

MVQNR/L MVJNR/L MVUNR/L MVVNN DVJNR/L DVVNN S***MVQNR/L S***MVUNR/L S***MVWNR/L

117,5° 93° 95° 72,5° 93° 72,5° 117,5° 93° 72,5°

B43 B44 B44 B44 B51 B51 B69 B70 B70

Токарная державка

VN..
P       
M  
K   
N
S  
H

B11

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7 4.76

12.7 4.76

4.76

4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

•

WWLNR/L PWLNR/L DWLNR/L S***DWLNR/L S***MWLNR/L S***PWLNR/L

95° 95° 95° 95° 95° 95°

B46 B49 B52 B65 B70 B71

Токарная державка

WN..
P       
M  
K   
N
S  
H
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Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7 4.76 1.6

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

•

Токарная державка

WN..

WWLNR/L PWLNR/L DWLNR/L S***DWLNR/L S***MWLNR/L S***PWLNR/L

95° 95° 95° 95° 95° 95°

B46 B49 B52 B65 B70 B71

SRACR/L SRDCN 

X X

B56 B57

Токарная державка

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
25

M
M

31
20

12.7 12.7 4.76

16 16

7.2

32 32

•

RC..

P       
M  
K   
N
S  
H

P       
M  
K   
N
S  
H

B13

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
05

D
G

21
25

M
M

31
20

6.4
6.4

4.4
4.4

12.7 4.76
12.7 4.76

6.4
6.4

4.4
4.4

12.7 4.76
12.7 4.76

6.4

6.4

4.4

4.4

12.7 4.76

12.7 4.76

6.4

6.4

4.4
4.4

12.7 4.76
12.7 4.76

6.4
6.4

4.4
4.4

12.7 4.76
12.7 4.76

6.4

6.4

4.4

4.4

12.7 4.76

12.7 4.76

6.4
6.4
6.4

4.4
4.4
4.4
4.4

12.7 4.76
12.7 4.76

•

SCBСR/L SCFCR/L SCLCR/L S***SCKCR/L S***SCLCR/L

75° 91° 95° 75° 95°

B53 B53 B54 B72 B73

Токарная державка

CC..
P        
M   
K    
N
S   
H
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Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
05

D
G

21
25

M
M

31
20

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

11.6 4.4

•

DC..

Токарная державка

SDACR/L SDJCR/L SDNCN SDQCR/L S***SDQCR/L S***SDUCR/L S***SDZCR/L

90° 93° 62,5° 107,5° 107,5° 93° 93°

B54 B55 B55 B56 B74 B74 B75

P        
M   
K    
N
S   
H

B15

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
05

D
G

21
25

M
M

31
20

4.4

4.4

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

4.4

4.4

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

4.4

4.4

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

4.4

4.4

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

4.4

4.4

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

12.7 12.7 4.76

•

SSBCR/L SSDCN SSSCR/L SSKCR/L S***SSKCR/L S***SSSCR/L

75° 45° 45° 75° 75° 91°

B57 B58 B59 B58 B75 B76

Токарная державка

CC..
P        
M   
K    
N
S   
H

B16+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru



Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
05

D
G

21
25

M
M

31
20

11

11

4.4

4.4

11

11

4.4

4.4

11

11

4.4

4.4

11

11

4.4

4.4

11

11

4.4

4.4

11

11

4.4

4.4

11

11

11

4.4

•

TC..

Токарная державка

STGCR/L STFCR/L S***STUCR/L S***STWCR/L S***STFCR/L

91° 91° 93° 60° 91°

B59 B60 B77 B78 B76

P        
M   
K    
N
S   
H

B17

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
05

D
G

21
25

M
M

31
20

11

11

4.76 4.4

4.76 4.4

11

11

4.76 4.4

4.76 4.4

11

11

4.76 4.4

4.76 4.4

11

11

4.76 4.4

4.76 4.4

11

11

4.76 4.4

4.76 4.4

•

VB..

Токарная державка

SVJBR/L SVVBN S***SVZBR/L S***SVJBR/L S***SVQBR/L S***SVXBR/L S***SVUBR/L S***SVWBR/L

93° 72,5° 93° 93° 107,5° 96° 93° 72,5°

B60 B61 B72 B78 B79 B79 B80 B80

P        
M   
K    
N
S   
H

B18+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru



Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие PVD

L ФI.C S Фd Re

D
P2

41
7

D
P2

42
7

D
P2

41
2

D
P2

42
2

D
P2

41
5

D
P2

42
5

D
K

41
15

D
K

41
17

D
G

21
05

D
G

21
25

M
M

31
20

11
11

4.76 4.4
4.76 4.4

11
11

4.76 4.4
4.76 4.4
4.76 4.4
4.76 4.4

4.76 4.4
4.76 4.4

Токарная державка

SVJCR/L SVQCR/L SVVCN SVUCR/L S***SVJCR/L S***SVQCR/L S***SVXCR/L S***SVUCR/L S***SVWCR/L

93° 117,5° 72,5° 117,5° 93° 107,5° 96° 93° 72,5°

B60 B61 B62 B62 B78 B79 B79 B80 B80

•

VC..
P        
M   
K    
N
S   
H

B19

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

7

7

7

4.4 7

4.4 7

4.4 7

12.7 4.76 7

12.7 4.76 7

12.7 4.76 7

7

7

7

4.4 7

4.4 7

4.4 7

12.7 4.76 7

12.7 4.76 7

12.7 4.76 7

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

1.2 12.7 4.76

•

CC..
P
M
K
N    
S
H

Токарная державка

SCBСR/L SCFCR/L SCLCR/L S***SCKCR/L S***SCLCR/L

75° 91° 95° 75° 95°

B53 B53 B54 B72 B73

B20+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru



Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7

12.7

•

DN..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

7

7

7

7

4.4 7

4.4 7

4.4 7

7

7

7

4.4 7

4.4 7

4.4 7

•

DC..

MDJNR/L MDPNN MDQNR/L PDJNR/L PDNNR/L DDJNR/L S***MDQNR/L S***MDUNR/L S***MDZNR/L S***PDUNR/L

93° 62,5° 107,5° 93° 62,5° 93° 107,5° 93° 93° 93°

B40 B40 B40 B47 B47 B50 B66 B67 B67 B71

Токарная державка

Токарная державка

SDACR/L SDJCR/L SDNCN SDQCR/L S***SDQCR/L S***SDUCR/L S***SDZCR/L

90° 93° 62,5° 107,5° 107,5° 93° 93°

B54 B55 B55 B56 B74 B74 B75

P
M
K
N    
S
H

P
M
K
N    
S
H

B21

•

TC..

STGCR/L STFCR/L S***STUCR/L S***STWCR/L

91° 91° 93° 60°

B59 B59 B77 B78

Токарная державка

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

7

7

7

7

7

7

7

7

7

4.4 7

4.4 7

4.4 7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

4.4 7

4.4 7

4.4 7

P
M
K
N    
S
H

B22+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru



•

TN..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

4.76

4.76

12.7 4.76

Токарная державка

MTENN MTFNR/L MTJNR/L MTQNR/L WTENN WTJNR/L WTQNR/L PTFNR/L

60° 91° 93° 105° 60° 93° 105° 91°

B42 B42 B43 B43 B45 B45 B46 B49

Токарная державка

PTGNR/L DTGNR/L S***MTFNR/L S***MTJNR/L S***MTUNR/L S***MTWNR/L S***MTQNR/L

91° 91° 91° 117° 93° 60° 107,5°

B49 B51 B68 B68 B68 B69 B69

P
M
K
N    
S
H

B23

•

VC..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

7

7

7

4.76 4.4 7

4.76 4.4 7

4.76 4.4 7

1.2 4.76 4.4 7

2 12.7 7

3 12.7 7

4.76 4.4 7

4.76 4.4 7

3 12.7 7

Токарная державка

SVJCR/L SVQCR/L SVVCN SVUCR/L S***SVJCR/L S***SVQCR/L S***SVXCR/L S***SVUCR/L S***SVWCR/L

93° 117,5° 72,5° 117,5° 93° 107,5° 96° 93° 72,5°

B60 B61 B62 B62 B78 B79 B79 B80 B80

P
M
K
N    
S
H

B24+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru



•

VB..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

7

7

7

4.76 4.4 7

4.76 4.4 7

4.76 4.4 7

1.2 4.76 4.4 7

Токарная державка

SVJBR/L SVVBN S***SVZBR/L S***SVJBR/L S***SVQBR/L S***SVXBR/L S***SVUBR/L S***SVWBR/L

93° 72,5° 93° 93° 107,5° 96° 93° 72,5°

B60 B61 B72 B78 B79 B79 B80 B80

•

VN..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

4.76

4.76

Токарная державка

MVQNR/L MVJNR/L MVUNR/L MVVNN DVJNR/L DVVNN

117,5° 93° 95° 72,5° 93° 72,5°

B43 B44 B44 B44 B51 B51

P
M
K
N    
S
H

P
M
K
N    
S
H

B25

•

SC..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

4.4 7

4.4 7

4.4 7

12.7 4.76 7

12.7 4.76 7

12.7 4.76 7

12.7 4.76 7

12.7 4.76 7

Токарная державка

SSBCR/L SSDCN SSKCR/L SSSCR/L S***SSKCR/L S***SSSCR/L

75° 45° 75° 45° 75° 45°

B57 B58 B58 B59 B75 B76

MSBNR/L MSDNN MSKNR/L MSSNR/L PSBNR/L PSKNR/L PSDNN PSSNR/L DSSNR/L S***MSKNR/L

75° 45° 75° 45° 75° 75° 45° 45° 45° 75°

B41 B41 B41 B42 B47 B48 B48 B48 B50 B67

Токарная державка

•

SN..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

12.7 4.76

12.7 4.76

1.2 12.7 4.76

P
M
K
N    
S
H

P
M
K
N    
S
H

B26+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru



•

RD..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

6 7

3.4 7

4.4 7

4.4 7

12 4.76 7

3.4

4.4

4.4

12 4.76

Токарная державка

SRACR/L SRDCN

X X

B56 B57

•

WWLNR/L PWLNR/L DWLNR/L S***DWLNR/L S***MWLNR/L S***PWLNR/L

95° 95° 95° 95° 95° 95°

B46 B49 B52 B65 B70 B71

Токарная державка

WN..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

R ФI.C S Фd

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

4.76

4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

1.2 12.7 4.76

P
M
K
N    
S
H

P
M
K
N    
S
H

B27 B28

•

GDMА..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм CVD покрытие Без покрытия

L В B1 S R

A
N

31
00

A
N

31
20

A
N

31
0

A
N

31
2

4

4

P
M
K
N    
S
H

+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru



B29

Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

C2 4.76

C2 4.76

C2 4.76 1.2

•

CN..
P
M
K    
N
S
H    

MCBNR/L MCKNR/L MCLNR/L PCLNR/L PCKNR/L DCLNR/L S***DCLNR/L S***MCKNR/L S***MCLNR/L S***PCLNR/L

75° 75° 75° 95° 75° 95° 95° 75° 95° 95°

B39 B39 B39 B46 B50 B52 B65 B66 B66 B71

Токарная державка

Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

12.7 4.76 1.6

•

DN..

MDJNR/L MDPNN MDQNR/L PDJNR/L PDNNR/L DDJNR/L S***MDQNR/L S***MDUNR/L S***MDZNR/L S***PDUNR/L

93° 62,5° 107,5° 93° 62,5° 93° 107,5° 93° 93° 93°

B40 B40 B40 B47 B47 B50 B66 B67 B67 B71

Токарная державка

P
M
K    
N
S
H    

B30+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru

Индексinde xable�No .

1 2C N M A 12 04 08 - C2 C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

3 4C N M A 12 04 08 - C2

5 6C N M A 12 04 08 - C2

7 8C N M A 12 04 08 - C2

Обозначение

C

F

I

X

Сплавы�
PCBN

CBN6115

CBN6220

CBN6325

CBN6230

ТОКАРНЫЕ ПЛАСТИНЫ PCBN

1 2 3 4
Форма

пластины

5 6 7
C N G A 12 04 08

8
C2

-
Класс 

допуска
Задний 

угол Исполнение
Длина

 режущей 
кромки

Толщина 
пластины

Радиус при 
вершине

Форма пластины Задний угол

Класс допуска Исполнение

Длина режущей кромки Толщина пластины

Радиус при вершине

В26

Подробную информацию см. в Главе B 
«Обозначение токарных пластин», в разделе 2 
«Задний угол», стр. B01.

Подробную информацию см. в Главе B «Обозначение 
токарных пластин», в разделе 1 «Форма пластины».

Подробную информацию см. в главе В 
«Обозначения токарных пластин», раздел 4 
«Исполнение».

Количество режущих кромок

inde xable�No .

1 2C N M A 12 04 08 - C2 C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

3 4C N M A 12 04 08 - C2

5 6C N M A 12 04 08 - C2

7 8C N M A 12 04 08 - C2

Обозначение

C

F

I

X

Сплавы�
PCBN

CBN6115

CBN6220

CBN6325

CBN6230

ТОКАРНЫЕ ПЛАСТИНЫ PCBN

1 2 3 4
Форма

пластины

5 6 7
C N G A 12 04 08

8
C2

-
Класс 

допуска
Задний 

угол Исполнение
Длина

 режущей 
кромки

Толщина 
пластины

Радиус при 
вершине

Форма пластины Задний угол

Класс допуска Исполнение

Длина режущей кромки Толщина пластины

Радиус при вершине

В26

Подробную информацию см. в Главе B 
«Обозначение токарных пластин», в разделе 2 
«Задний угол», стр. B01.

Подробную информацию см. в Главе B «Обозначение 
токарных пластин», в разделе 1 «Форма пластины».

Подробную информацию см. в главе В 
«Обозначения токарных пластин», раздел 4 
«Исполнение».

Количество режущих кромок

inde xable�No .

1 2C N M A 12 04 08 - C2 C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

3 4C N M A 12 04 08 - C2

5 6C N M A 12 04 08 - C2

7 8C N M A 12 04 08 - C2

Обозначение

C

F

I

X

Сплавы�
PCBN

CBN6115

CBN6220

CBN6325

CBN6230

ТОКАРНЫЕ ПЛАСТИНЫ PCBN

1 2 3 4
Форма

пластины

5 6 7
C N G A 12 04 08

8
C2

-
Класс 

допуска
Задний 

угол Исполнение
Длина

 режущей 
кромки

Толщина 
пластины

Радиус при 
вершине

Форма пластины Задний угол

Класс допуска Исполнение

Длина режущей кромки Толщина пластины

Радиус при вершине

В26

Подробную информацию см. в Главе B 
«Обозначение токарных пластин», в разделе 2 
«Задний угол», стр. B01.

Подробную информацию см. в Главе B «Обозначение 
токарных пластин», в разделе 1 «Форма пластины».

Подробную информацию см. в главе В 
«Обозначения токарных пластин», раздел 4 
«Исполнение».

Количество режущих кромок

inde xable�No .

1 2C N M A 12 04 08 - C2 C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

C N M A 12 04 08 - C2

3 4C N M A 12 04 08 - C2

5 6C N M A 12 04 08 - C2

7 8C N M A 12 04 08 - C2

Обозначение

C

F

I

X

Сплавы�
PCBN

CBN6115

CBN6220

CBN6325

CBN6230

ТОКАРНЫЕ ПЛАСТИНЫ PCBN

1 2 3 4
Форма

пластины

5 6 7
C N G A 12 04 08

8
C2

-
Класс 

допуска
Задний 

угол Исполнение
Длина

 режущей 
кромки

Толщина 
пластины

Радиус при 
вершине

Форма пластины Задний угол

Класс допуска Исполнение

Длина режущей кромки Толщина пластины

Радиус при вершине

В26

Подробную информацию см. в Главе B 
«Обозначение токарных пластин», в разделе 2 
«Задний угол», стр. B01.

Подробную информацию см. в Главе B «Обозначение 
токарных пластин», в разделе 1 «Форма пластины».

Подробную информацию см. в главе В 
«Обозначения токарных пластин», раздел 4 
«Исполнение».

Количество режущих кромок



Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

C2 12.7 4.76

C2 12.7 4.76

C2 12.7 4.76 1.2

•

SN..

MSBNR/L MSDNN MSKNR/L MSSNR/L PSBNR/L PSKNR/L PSDNN PSSNR/L DSSNR/L S***MSKNR/L

75° 45° 75° 45° 75° 75° 45° 45° 45° 75°

B41 B41 B41 B42 B47 B48 B48 B48 B50 B67

Токарная державка

Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

C3 4.76

C3 4.76

C3 4.76 1.2

•

ТN..

Токарная державка

MTENN MTFNR/L MTJNR/L MTQNR/L WTENN WTJNR/L WTQNR/L PTFNR/L

60° 91° 93° 105° 60° 93° 105° 91°

B42 B42 B43 B43 B45 B45 B46 B49

Токарная державка

PTGNR/L DTGNR/L S***MTFNR/L S***MTJNR/L S***MTUNR/L S***MTWNR/L S***MTQNR/L

91° 91° 91° 117° 93° 60° 107,5°

B49 B51 B68 B68 B68 B69 B69

P
M
K    
N
S
H    

P
M
K    
N
S
H    

B31

Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

4.76

4.76

4.76 1.2

•

VN..

Токарная державка

MVQNR/L MVJNR/L MVUNR/L MVVNN DVJNR/L DVVNN S***MVQNR/L S***MVUNR/L S***MVWNR/L

117,5° 93° 95° 72,5° 93° 72,5° 117,5° 93° 72,5°

B43 B44 B44 B44 B51 B51 B69 B70 B70

Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1.2

•

WN..

Токарная державка

WWLNR/L PWLNR/L DWLNR/L S***DWLNR/L S***MWLNR/L S***PWLNR/L

95° 95° 95° 95° 95° 95°

B46 B49 B52 B65 B70 B71

P
M
K    
N
S
H    

P
M
K    
N
S
H    
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Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

4.4

4.4

4.4

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

•

CC..

Токарная державка

SCBСR/L SCFCR/L SCLCR/L S***SCKCR/L S***SCLCR/L

75° 91° 95° 75° 95°

B53 B53 B54 B72 B73

Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

4.4

4.4

4.4

•

DC..

P
M
K    
N
S
H    

P
M
K    
N
S
H    

B33

Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

4.4

4.4

4.4

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

•

SC..

Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

4.4 4.76

4.4 4.76

4.4 4.76

•

VB..

Токарная державка

SVJBR/L SVVBN S***SVZBR/L S***SVJBR/L S***SVQBR/L S***SVXBR/L S***SVUBR/L S***SVWBR/L

93° 72,5° 93° 93° 107,5° 96° 93° 72,5°

B60 B61 B72 B78 B79 B79 B80 B80

P
M
K    
N
S
H    

P
M
K    
N
S
H    

SSBCR/L SSDCN SSKCR/L SSSCR/L S***SSKCR/L S***SSSCR/L

75° 45° 75° 45° 75° 45°

B57 B58 B58 B59 B75 B76

Токарная державка

B34

Токарная державка

SDACR/L SDJCR/L SDNCN SDQCR/L S***SDQCR/L S***SDUCR/L S***SDZCR/L

90° 93° 62,5° 107,5° 107,5° 93° 93°

B54 B55 B55 B56 B74 B74 B75
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Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

4.4 4.76

4.4 4.76

4.4 4.76

•

VС..

Токарная державка

SVJCR/L SVQCR/L SVVCN SVUCR/L S***SVJCR/L S***SVQCR/L S***SVXCR/L S***SVUCR/L S***SVWCR/L

93° 117,5° 72,5° 117,5° 93° 107,5° 96° 93° 72,5°

B60 B61 B62 B62 B78 B79 B79 B80 B80

P
M
K    
N
S
H    

Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

4.76 2.4

4.76 2.4

4.76 2.4

3.4

3.4

3.4

4.76 4.4

4.76 4.4

4.76 4.4

•

ТР..
P
M
K    
N
S
H    

B35

Форма
пластины Наименование

Количество 
режущих 
кромок

Параметры, мм Сплав

ФI.C S Фd Re

C
BN

61
15

C
BN

62
20

C
BN

63
25

C
BN

62
30

4.76 2.4

4.76 2.4

4.76 2.4

3.4

3.4

3.4

4.76 4.4

4.76 4.4

4.76 4.4

•

ТС..
P
M
K    
N
S
H    

STGCR/L STFCR/L S***STUCR/L S***STWCR/L

75° 91° 93° 60°

B59 B60 B77 B78

Токарная державка

STFPR/L

91°

B77

Токарная державка

B36+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru



B37

LNUX301940-RM

    B38+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru

ОБРАБОТКА КОЛЁСНЫХ ПАР ОБРАБОТКА КОЛЁСНЫХ ПАР

Форма
пластины Наименование

Размеры 
пластины, мм

Рекомендованная
глубина резания, мм

Рекомендованная
подача, мм/об.

Марки
твердых
сплавов

c покрытием

D103
/ s iW

LNUX301940-RM 30.0 19.05 12.0 7.0

min max min

2.0 7.0 1.2 0.5

max

2.0
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M C L N R K



Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
32

32

3232P12 32 32 32

3232P16 32 32

32 32 32.7

MCBNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S

32

3232P12 32 32

3232P16 32 32

32 32

MCKNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
16 16

32

32 32

3232P12 32 32 32

34 32

3232P16 32 32 34

32 32

MCLNR/L

H

W

L

h

S

L175°

75°

H

W

L

h

S

L1

95°

H

W

L

h

S

L1

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
16 16 34

34

34 32

32
32 32

32
32 32

MDJNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S

MDPNN

16 16

43

43

43

43

MDPNN

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
16 16 31

31

34 32

37

34 32

37

34 32

MDQNR/L

93°

H

W

L

h

S

L1

H

W

L

h

S

L1107.5°

62.5°

H

W

L

h

S

L1
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Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
32 17

CTM61732 22

32 32

32 32 42 27

42

MSBNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S

MSDNN

16 16

CTM617

3232P12 32 32 16

43

32 32 16

32 32 47 16

47

MSDNN

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S

CTM617
32

33 32

32 32

32 32

MSKNR/L

7 5°

H

W

L

h

S

L1

4 5°

H

W

h

S

L1 L

7 5°

H

W

h

S

L1 L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
33

CTM61732

3232P12 32 32

41 32

32 32 42

32 32

MSSNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
16 16 34

34

34

3232P16 32 32 34 16

CTM617
3232P22 32 32 16

MTENN

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
16 16

32

3232P16 32 32 32

36 32
CTM617

3232P22 32 32 36

MTFNR/L

4 5°

H

W

h

S

L1 L

60 °

H

W

h

S

L1 L

9 1 °

H

W

h

S

L1 L
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Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
16 16

32 32

3232P16 32 32

34 32

CTM6173232P22 32 32

MTJNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
16 16

32 32

3232P16 32 32

32 32
CTM617

3232P22 32 32

MTQNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S

32

3232P16 32 32

MVQNR/L

9 3 °

H

W

h

S

L1 L

1 0 5°

H

W

h

S

L1 L

1 1 7 . 5°

H

W

h

S

L1 L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
1616K16 16 16 44

44

44 32

3232P16 32 32 46

MVJNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W/b L L1 S

34

MVUNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S

MVVNN
46

47

MVVNN

9 3 °

H

W

h

S

L1 L

9 5°

H

W

h

S

L1
L

7 2. 5°

H

W

h

S

L1 L
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Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

H=h W L L1 S
16 16 27

27

27 32

16 16 27

CTM617
32

32 32

MWLNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Прижим Винт Стопорное 
кольцо

Подкладная 
пластина Штифт Ключ

H=h W L L1 S
34

WT16 WTCW

WT22 WTCW
32 32 16

WTENN

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Прижим Винт Стопорное 
кольцо

Подкладная 
пластина Штифт Ключ

H=h W L L1 S
32

WT16 WTCW
32

36 32
WT22 WTCW

3232P22 32 32 36

WTJNR/L

9 5°

H

W

h

S

L1
L

H

W

h

S

L1
L

60 °

H

W

9 3 °

h

S

L1
L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Рычаг Винт

Штифт 
подкладной 

пластины
Ключ

H=h W L L1 S
16 16

SC42 SP4
32

3232P12 32 32

34 32

3232P16 32 32 34

32 32 SC63N SP6

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Прижим Винт Стопорное 
кольцо

Подкладная 
пластина Штифт Ключ

H=h W L L1 S
16 16 34

WT16 WTCW
32 26

32 32

3232P16 32 32

WTQNR/L

WWLNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Прижим Винт Стопорное 
кольцо

Подкладная 
пластина Штифт Ключ

H=h W L L1 S
16 16 32 22

WTCW
32 26

32

32 32

PCLNR/L

H

W

1 0 5°

h

S

L1
L

H

W

h

S

L1
L

9 5°

H

W

9 5°

h

S

L1
L
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Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Рычаг Винт

Штифт 
подкладной 

пластины
Ключ

H=h W L L1 S
16 16 26

SD317 SP326

26 32

36

SD42 SP436 32

32 32 36

36

SD42 SP436 32

32 32 36

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Рычаг Винт

Штифт 
подкладной 

пластины
Ключ

H=h W L L1 S

37
SD42 SP4

37
SD42 SP4

37

PDJNR/L

PDNNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Рычаг Винт

Штифт 
подкладной 

пластины
Ключ

H=h W L L1 S
17

SP422

32 32 42 27

PSBNR/L

9 3 °

H

W

h

S

L1 L

H

W

7 5°

h

S

L1 L

62. 5°

h

S

L1 L

H

W

PSKNR/L

PSDNN

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Рычаг Винт

Штифт 
подкладной 

пластины
Ключ

H=h W L L1 S

SP432

3232P12 32 32

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Рычаг Винт

Штифт 
подкладной 

пластины
Ключ

H=h W L L1 S

PSDNN

32

SP432

3232P12 32 32 16

PSSNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Рычаг Винт

Штифт 
подкладной 

пластины
Ключ

H=h W L L1 S

34

SP434 32

3232P12 32 32 34

36 32

32 32 36

32 32 43 SS63 SP6

7 5°

h

S

L1
L

H

W

H

W

4 5°

h

S

L1 L

4 5°

h

S

L1 L

H

W
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Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Рычаг Винт

Штифт 
подкладной 

пластины
Ключ

H=h W L L1 S

16 16

ST317 SP326

26 32

32
ST42 SP4

3232P22 32 32

PTFNR/L

PTGNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Рычаг Винт

Штифт 
подкладной 

пластины
Ключ

H=h W L L1 S

16 16 26

ST317 SP326

26 32

32
ST42 SP4

3232P22 32 32

PWLNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Рычаг Винт

Штифт 
подкладной 

пластины
Ключ

H=h W L L1 S

16 16
SW317 SP3

26

16 16 26

SW42 SP4

27 32

9 1 °

h

S

L1
L

H

W

H

W

9 1 °

h

S

L1 L

H

W

9 5°

h

S

L1
L

PCKNR/L

DDJNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Рычаг Винт

Штифт 
подкладной 

пластины
Ключ

H=h W L L1 S

16 16 27

SC42 SP427

32

33 32

3232P16 32 32 33

32 32 32 SC63N SP6

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Прижим
Зажимной 

винт
Подкладная 

пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

32
S3

32

31

32 32

31

32 32

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Прижим
Зажимной 

винт
Подкладная  

пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

36

3232P12 32 32

DSSNR/L

H

W7 5°

h

S

L1
L

9 3 °

H

W

h

S

L1 L

4 5°

H

W

h

S

L1 L
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Наименование 
Параметры, мм

Пластина Прижим
Зажимной 

винт
Подкладная  

пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

24

S3
32

3232P16 32 32 32

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Прижим
Зажимной 

винт
Подкладная  

пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

26

32

32 32

3232P16 32 32

DTGNR/L

DVJNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Прижим
Зажимной 

винт
Подкладная  

пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

S3
32

3232P16 32 32 16

DVVNN 

H

W

9 1 °

h

S

L1 L

9 3 °

H

W

h

S

L1 L

7 2. 5°

H

W

h

S

L1 L

DWLNR/L

DCLNR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Прижим
Зажимной 

винт
Подкладная 

пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

32 27

3232P12 32 32

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Прижим
Зажимной 

винт
Подкладная 

пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

S3

32
S4

31 32

32 31 32
S3

32 32 31

9 5°

H

W

h

S

L1 L

9 5°

H

W

h

S

L1 L
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SCBCR/L

SCFCR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

12 12 13 12

16 16 13 14

12 12 13 12

16 16 14

17

22

17

22

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

14 12

12 12 14 16

16 16 16

16

16 32

7 5°

h

S

L1
L

H

W

9 1 °

h

S

L1
L

H

W

SCLCR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

12 12

12 12 16 16

16 16 16

16

16 32

32

3232P12 32 32

SDACR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

12 12 12

12 12 22 12

DC..11T3..
16 16 22 16

22

22

9 5°

h

S

L1 L

H

W

9 0 °

h

S

L1
L

H

W
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SDJCR/L

SDNCN

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

14 12

12 12 14 16

16 16 14

12 12 16

DC..11T3..

16 16

22 32

3232P11 32 32 23

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

SDNCN

14 4

14

12 12 14 6

12 12 21 6

DC..11T3..
16 16 21

21

21

9 3 °

h

S

L1
L

H

W

62. 5°

h

S

L1
L

H

W

SDQCR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

SDQCR/L

12

12 12 13 16

12 12 14 16

DC..11T3..
16 16 14

16

22 32

SRACR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

16 16 16

16

16

H

W1 0 7 . 5°

h

S

L1
L

h

S

L1
L

H

W
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SRDCN

SSBCR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

SRDCN

16 16 16

16

16

16 16

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

12 12

16 16 13

17

22 17

22 22

h

S

L1
L

H

W

7 5°

h

S

L1
L

H

W

SSDCN

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

SSDCN

12 12 16 6

16 16 16

16

16

SSKCR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

12 12 16 16

16 16 16

32

32

4 5°

h

S

L1 L

H

W

H

W7 5°

h

S

L1
L
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SSSCR/L

STGCR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

12 12 16 16

16 16 16

32

32

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

16 16 14

16 16 14

32

H

W

4 5°

h

S

L1 L

9 1 °

h

S

L1 L

H

W

STFCR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L L1 S

12 12 14 16

12 12 14 16

16 16 14

16 16 22

22

22 32

3232P16 32 32 22

SVJBR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W/b L L1 S

12 12 22 16

16 16

32

32

16 16

32

32

3232P16 32 32

H

W9 1 °

h

S

L1
L

H

W

9 3 °

h

S

L1 L

SVJCR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W/b L L1 S

12 12 22 16

16 16

32

32

16 16

32

32

3232P16 32 32

H

W

9 3 °

h

S

L1 L
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SVVCN

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W/b L L1 S

SVVCN

12 12 24 6

16 16 24

24

24

16 16 34

34

34

3232P16 32 32 34 16

H

W
72.5°

h

S

L1
L

SVVBN

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W/b L L1 S

SVVBN

12 12 24 6

16 16 24

24

24

16 16 34

34

34

3232P16 32 32 34 16

H

W
72.5°

h

S

L1
L

SVUCR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W/b L L1 S

12 12 14

16 16 14

SVQCR/L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W/b L L1 S

16 16

32

16 16

32

3232P16 32 32

H

W

117.5°

h

S

L1 L

B63 B64+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru



B65 B66+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru



Наименование
Параметры, мм

Пластина Прижим
Зажимной 

винт
Подкладная  

пластина Винт Ключ
Фd H L L1 S dmin °

23 17 32 13°

32 21 13°

37 12°

47 32 12°

DCLNR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Прижим
Зажимной 

винт
Подкладная  

пластина Винт Ключ
Фd H L L1 S dmin °

23 17 32 13°

32 22 13°

37 24 12°

47 12°

DWLNR/L

H

S
L1

L

95°

dmin

dmin

H

L

S 95°
L1

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

dmin Фd S L L1 H °

14

17 23 13°

32 17°

27

12°

MCKNR/L

MCLNR/L

H

S

L1
L

75°

dmin

95°S

L1
L

H

dmin

107.5°S

L1
L

H

dmin

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

dmin Фd S L L1 H °

16 11 17°

13 33

13

17 23 13°

32 17°

31 12°

32 17°

27

31 12°

MDQNR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

dmin Фd S L L1 H °

17 23 13° CTM613

32 17°
CTM617

27
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Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

dmin Фd S L L1 H °

17 23 13°

17 23 13° CTM613

32 22 17°

27

32 12°

MDUNR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

dmin Фd S L L1 H °

23 13°

32 22 17°

27

33 12°

MDZNR/L

dmin

H

93°S

L1
L

dmin

H

93°
S

L1
L

f

dmin

H

75°S
L1

L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

dmin Фd S L L1 H °

13

17 23 13°

32 22 17°

27

34 12°

MSKNR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

dmin Фd S L L1 H °

13

17 23 13°

32 22 17°

27

27

31 12°

MTFNR/L

MTJNR/L

MTUNR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

dmin Фd S L L1 H °

16 11 17°

13 42

17 23 12°

32 22 17°

27

31 12°

32 22 17°
CTM617

27

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

dmin Фd S L L1 H °

13

17 23 12°

32 22 17°

dmin

H

91°S
L1 L

dmin

H

117°S
L1

L

dmin

H

93°S

L1
L
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Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

dmin Фd S L L1 H °

13 42

17 23 12°

32 22 17°

27

31 12°

MTWNR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина

Штифт Прижим Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

13 42

17 23 12°

32 22 17°

27

31 12°

MTQNR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина

Штифт Прижим Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

17 23 12°

32 23 17°

27

MVQNR/L

d m in

H

60 °S

L1

d m in

H

1 0 7 . 5°S
L1

L

d m in

H

1 1 7 . 5°S
L1

L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина

Штифт Прижим Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H f °

23

32 22

27

31 12°

MVUNR/L

MVWNR/L

MWLNR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина Штифт Прижим Винт Ключ

dmin Фd S L L1 H °

16 11 17°

13 42

17 23 13°

13
CTM613

17 23 13°

32 22 17°

CTM61727

31 12°

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная  
пластина

Штифт Прижим Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H f °

23

32 22

27

31 12°

H

9 3 °S

L1
L

f

d m in

d m in

H

7 2. 5°S
L1

L

f

d m in

H

9 5°

S

L1
L
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Наименование
Параметры, мм

Пластина Рычаг Винт Подкладная  
пластина

Штифт 
подкладной 

пластиы
Ключ

dmin Фd H L S L1 °

16 11 17°

26 13

32 23 17 12°

34 23 17 12°

44 32 22 13°
SC42 SP4

37 27

Наименование
Параметры, мм

Пластина Рычаг Винт Подкладная  
пластина

Штифт 
подкладной 

пластиы
Ключ

dmin Фd H L S L1 °

26 13

34 23 17 13°

44 32 22 17°
SD42 SP4

37 27

PCLNR/L

PDUNR/L

d m in

H

S
L1

L

9 5°

H

S

L1
L

9 3 °

d m in

Наименование
Параметры, мм

Пластина Рычаг Винт Подкладная  
пластина

Штифт 
подкладной 

пластиы
Ключ

dmin Фd H L S L1 °

26 13

34 23 17 12°

34 23 17 12°

44 32 22 13° SW42 SP4

PWLNR/L

H

S
L1

L

9 5°

d m in

SCKCR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

21 7 13°

6 12°

12 7 11

12 11 12°

16 36

14 42 23

42 23 6°

SVZB(C)R/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H f °

16 3.2

14 3.7

23 6°

32 7 6°

16 3.2

14 3.7

23 6°

32 7 6°

d m in

H

S
L1

L

7 5°

9 3 °S

L1

H

L

f

d m in
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SCLCR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

7 4.2 7

7 13°

24 13°

6 22 12°

6 12°

12 7 11

12 11 12°

14 13 12°

16 34

14 23 6°

32 6°

12 42

23

32 6°

22 4°

d m in

9 5°S
L1

L

H

SDUCR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H f °

12 11

16 11 6°

16 13 34

6°

17 42 23 4

32 22 4°

SDQCR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H f °

6 22 7 1.7 12°

7 24 1.7

12 11 2.7

16 11 2.7 6°

16 11 32 3 6°

13 42 2.7

17 23 4 4°

32 22 4°

d m in

1 0 7 . 5°S

L1
L

H

f

d m in

9 3 °S
L1

H

L
f
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SDZCR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H f °

22 3.2 12°

12 11

16 13 6°

4.2 6°

17 23 4.2 6°

32 22 4°

d m in

3 °

S

L1

H

L

f

d m in

H

7 5°S

L1
L

SSKCR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

12 11 12°

16 32.6

13

23 6°

STFCR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

24 7

6 13°

12 7 27 11

6 24 12°

12 7 26 11

16 32

11 6°

16 32

42

14 42 23 6°

32 6°

4°

SSSCR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

12 32 11 12°

16

16 23 6°

d m in

H

4 5°S

L1
L

f

H

9 1 °S
L1

L

d m in

B77 B78+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru



STFPR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

7

6

6 22 12°

12 7 27 11

16

11 37 6°

H

9 1 °S
L1

L

d m in

H

9 3 °S
L1

L

d m in
STUCR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

7

22 13°

6 24 12°

16 6 12°

12 7 27 11

12 7

16 32

11 37 6°

14 42 23 6°

13 42

14 23 6°

32 47 6°

22 4°

SVJB(C)R/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

6

12 7 11

16

16 14°

11°

14 23

6 13°

12 7 11

16

16 12°

14 23 7°

STWCR/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H f °

23 2.7

12 11 2.7

13 2.7 4°

4

17 24 4 6°

32 22 4°

H

60 °S

L1 L

d m in

f

d m in

S

L1

H

L
9 3 °
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SVQB(C)R/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

16 36

14

14

17 23

32 6°

16

14

14

17 23 6°

32 6°

SVXB(C)R/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H °

13

13

17 23

32

13

13

17 23 7°

32 6°

d m in

1 0 7 . 5°
f

H

S

L
L1

d m in

S

L1

H

L
f9 6°

SVUB(C)R/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H f °

16 12 3.2

14 42 3.7

47 23 7 6°

32 22 6°

27 6°

16 3.2

14 3.7

23 7 6°

32 22 6°

27 6°

9 3 °
f

L1
S

d m in

H

L

SVWB(C)R/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin Фd S L L1 H f °

23 23 6°

32 26

23 23

32 26

d m in

7 2. 5° f
L1

S

H

L
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К
ре

пл
ен

ие
 

на
 с

та
но

к

Мощность, точность  
оборудования

Вылет инструмента

Крепление заготовки

Ф
ор

м
а 

ин
ст

ру
м
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2025

L

d
W

7 °

•

Пластины серии NE&NG&NH&NJ&NK&NL..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм С покрытием Без покрытия

W r L

D
G

21
25

D
G

21
26

M
M

21
20

D
P2

42
7

A
N

31
0

2

3

3

4 23.4

4 23.4

23.4

2

6 24.4

•

Пластины серии DG..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм С покрытием Без покрытия

W r L

D
G

21
25

D
G

21
26

M
M

21
20

D
P2

42
7

A
N

31
0

3.1

3.1

3.1

2.2

2.2

2.2

2.2

2

L

d
W

h
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•

Пластины серии MG&MR..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм С покрытием Без покрытия

W r L h

D
G

21
25

D
G

21
26

M
M

21
20

D
P2

42
7

A
N

31
0

16

2 16

3 21

4 21

26

16

2 16

3 21

4 21

2 16

3 21

4 21

2 16

3 21

4 21

26

6 26

31

2 16

3 21

4 21

26

2 1 16

3 21

4 2 21

6 26

d
W

L

h

7 °

W
d

L

h

7 °

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H=h W L F T(max)

16 16 16.2

16 16

16 16 17

17

17

16 16 16.4

32 32 32.4

32 32 32.4

24

32 32 32.6 24

24

24

32 32 32.6 24

Державки серии MGEHR/L
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Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
dmin ФD L H S T(max)

16 11.3 4

13.1 4

23 16.2 4

16 12.4

14

23 17.2

16

23

6

31 23 6

37 32 6

6

31 23 6

37 32 6

31 23

37 32

Державки серии MGIVR/L

T m axS

L

W

Hh

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H W L S T(max) ФDmin ФDmax

44 62

62

112

44 62

62

112

44 62

62

112

44 62

62

112

Державки серии MGFH

W

7 °

L

Пластины серии SP..

Форма
пластины

Наименование  
поставщика

Параметры, мм С покрытием Без покрытия

W r L

D
G

21
25

D
G

21
26

M
M

21
20

D
P2

42
7

A
N

31
0

2.2

3.1 11

11

11

6.4 11

Пластины серии TD..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм С покрытием Без покрытия

W r L h

D
G

21
25

D
G

21
26

M
M

21
20

D
P2

42
7

A
N

31
0

TDC2 2

TDC3 3 4

TDC4 4

TDJ2 2

TDJ3 3 4

TDJ4 4

L

d
W

7 °

h •

•
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Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H W L F Фd
16 16

TD..2

24.1

16 16

24.1

16 16

24.1

16 16

TD..3

16 16

16 16

16 16 14.4

TD..4

23.4

16 16 14.4

23.4

16 16 14.4

23.4

23

23

23

Державки серии TTER/L

Наименование 
Параметры, мм

Лезвие Ключ
H W Н3 L Н2 Н1 W1

SMBB

1626 16 13 26 43 13 32

SPB..

26 43

32 13

23 26 43 4 42

23 32 42

3232 32 32

Блоки серии SMBB

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Ключ
H W L h

SPB

26 1.6 21

26 2.4 21

26 3.2 21

26 4 21

26 21

32 1.6

32 2.4

32 3.2

32 4

32

Отрезные лезвия серии SPB
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОКОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
b h L h1 f T(max)

ZQ

1616R/L02 16 16 100 16 16.15 16
SP200 M4*16N L3.0

2020R/L02 20 20 125 20 20.15 16

1616R/L03 16 16 100 16 16.3 16

SP300 M5*20N L4.0

2020R/L03 20 20 125 20 20.3 20

2020R/L03-25 20 20 125 20 20.3 25

2525R/L03 25 25 150 25 25.3 20

2525R/L03-25 25 25 150 25 25.3 25

3232R/L03 32 32 170 32 32.4 20

1616R/L04 16 16 100 16 16.3 16

SP400 M5*20N L4.0

2020R/L04 20 20 125 20 20.3 20

2020R/L04-25 20 20 125 20 20.3 25

2525R/L04 25 25 150 25 25.4 20

3232R/L04 32 32 170 32 25.4 25

2525R/L05 25 25 150 25 25.5 25
SP500 M5*20N L4.0

3232R/L05 32 32 170 32 32.5 25

2525R/L06 25 25 150 25 25.5 32
SP600 M5*20N L4.0

3232R/L06 32 32 170 32 32.5 32

Державки серии ZQ

•

Пластины серии PT..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм С покрытием

W R Максимальная  
глубина резания

Ɵ

D
G

21
26

A
N

31
0

PT 24N050-S 0.5 0.5 2 0 ●
PT 24N075-S 0.75 0.5 2 0 ●
PT 24N100-S 1 0.1 2.5 0 ●
PT 24N125-S 1.25 0.1 4 0 ●
PT 24N150-S 1.5 0.1 6 0 ●
PT24N175-S 1.75 0.1 6 0 ●
PT 24N200-S 2 0.1 6 0 ●
PT 24N230-S 2.3 0.1 6 0 ●
PT 24N250-S 2.5 0.2 6 0 ●
PT 24N300-S 3 0.2 6 0 ●
PT 24R050-S 0.5 0.5 2 7 ●
PT 24R075-S 0.75 0.5 2 7 ●
PT 24R100-S 1 0.1 2.5 7 ●
PT 24R125-S 1.25 0.1 4 7 ●
PT 24R150-S 1.5 0.1 6 7 ●
PT 24R175-S 1.75 0.1 6 7 ●
PT 24R200-S 2 0.1 6 7 ●
PT 24R230-S 2.3 0.1 6 7 ●
PT 24R250-S 2.5 0.2 6 7 ●
PT 24R300-S 3 0.2 6 7 ●

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
В наличии

H W S L h R L

PCHR/L

10-24 10 10 10 120 10

PT24N.. M5*12P T20

●
12-24 12 12 12 120 12 ●
16-24 16 16 16 120 16 ●
20-24 20 20 20 120 20 ●
25-24 25 25 25 135 25 ●

Державки серии PCHR/L
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T

D

W
G L

W

Пластины серии 11 ER/NR..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм С покрытием

W L G D T

D
G

21
26

A
N

31
0

16 1.21

1.2

1.3

1.4

2

•
T

D

W
G L

W

Пластины серии 16 ER/NR..

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм С покрытием

W L G D T

D
G

21
26

A
N

31
0

16

1

1.1

1.2

1.3

1.4

2

2.1

2.2

2.3

2.4

2.6

2.7

3

•
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F

Dm
in

B

Dd

T

r

Пластины серии GK

Наименование D, мм T, мм d, мм

2.7

7.3 3.6

11.2

Форма пластины Наименование Dmin

Ширина  
канавки, мм

Глубина  
резания, мм Радиус, мм

F

PVD

Державка

W В r

D
G

21
26

7

1

4.1

1.2

2

1

2 4.6

1.2

2

3

12 4.3

1.6

2

2.4

3

4

2

7 12.7

2.4

3

4

•

•

B m ax

T
W

h

B

L

F

H

H1

D m ax B m ax

Форма 
пластины Наименование

Параметры, мм Ширина канавки, мм Глубина резания, мм Радиус, мм PVD

Державка
IC T d W B(max) r 

D
G

21
26

27 4

27 4

27 4 6.4

27 4 6.4

27 4 6.4

27 4 6.4

27 4 6.4

27 4 6.4

Пластины серии TDG

Державка Пластина
Параметры, мм Максимальный размер  

обработки
Винт

h В H F L H1

12 12 12 12

16 16 16 16 6

2

Державки серии TDH

Bmax:
Dmax:

Вид пластины Bmax, мм
Внешний диаметр обрабатываемой поверхности

B ≤3.0 B ≤3.5 B ≤4.0 B ≤4.5 B ≤5.0 B ≤5.5 B ≤5.7 B ≤6.0 B ≤6.2 B ≤6.4

Y / / /

Y

Y / / /

Y

Y

Y

Соотношение показателей Bmax и Dmax
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F

L
L1

h

D 1
D m in

Наименование Dmin
Параметры, мм

Винт Ключ
L1 L D1 D h F

12 11

16

7.3 16

7.3

11.2 16

11.2

11.2 24

Державки серии KGK

екомендуемые параметры обработки: 

Пластины серии TGF32

Наименование
Параметры, мм Сплав

A T d W L R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение

4.4
4.4
4.4 1.2
4.4 1.4
4.4 1.4
4.4
4.4
4.4
4.4
4.4
4.4 2.2
4.4 2.2
4.4 2.2
4.4 2.2
4.4 2.2
4.4 2.2
4.4 2.2
4.4 2.2
4.4 2.2
4.4 2.2
4.4 2.7
4.4 2.7
4.4 2.7
4.4 2.7
4.4 2.7
4.4 2.7
4.4 2.7
4.4
4.4
4.4
4.4
4.4

4.4

4.4 3.4
4.4 3.4
4.4 3.4
4.4 3.4
4.4 3.4
4.4 3.4
4.4 3.4
4.4 3.4
4.4 3.4
4.4 3.4
4.4 3.4

3.4 4.4 3.4
3.4 4.4 3.4

A RR
W

T

•
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екомендуемые параметры обработки: 

Пластины серии TGF32

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A T d W L R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

4.4

4.4 1.2

4.4 1.4

4.4

4.4 2.2

4.4 2.2

4.4 2.7

4.4 1

4.4 3.4

4.4 3.4

A R
W

T

4 . 4

L

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A T d W L R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

4.4

4.4

4.4

4.4 3.2

4.4

4.4

4.4

A
R

W

T

R

L

•

•

Пластины серии TGF32 24°

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A T d W L R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

4.4 2.7

4.4 2.7

4.4 2.7

4.4 2.7

4.4

4.4

4.4

4.4

4.4

4.4

4.4

4.4

4.4

4.4

4.4

4.4

4.4

екомендуемые параметры обработки: 

A
W

1 2°

T
RR

L

•
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Державки серии KTGF-F (без смещения)

2°

H2

H1
H

B

2. 5

F

2°

h

F

L

F

B

F= B

Наименование Параметры, мм
Пластина Винт Ключ

Правое исполнение Левое исполнение H H1 H2 h B F L
4 12

12 2 12 12 16

16 \ 16 16

\

\ 32

Державки серии KTGF (со смещением)

2°

H2

H1
H

2. 5

F

h

2°

B

L

F

B
F＞B

Наименование Параметры, мм
Пластина Винт Ключ

Правое исполнение Левое исполнение H H1 H2 h B F L
4

12 2 12 12 12

16 \ 16 16 16

\

\

Пластины серии TGF32-S15R 

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A T d W L R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

4.4

4.4

4.4

4.4 3.2

4.4

4.4

4.4

W± 0 . 0 2

L
A

1 5°

T RR

екомендуемые параметры обработки: 

Таблица примечаний к пластине  TGF32-S15.
Для того, чтобы глубина резания достигла показателей «LMAX», продемонстрированных в таблице ниже, необходимо провести шлифование 
торцевой поверхности державки.  Глубина резания пластины «LMAX» зависит от диаметра заготовки. Когда диаметр заготовки достигает 
определенного размера, эффективная глубина резания пластины уменьшается. Данные параметры предоставлены  в таблице ниже:

Ширина кромки Диаметр обработки Lmax Ширина кромки Диаметр обработки Lmax

2 <2

1 3 1 <3

1.2 3.2 1.2 <3.2

2 4 2 <4

4 <4

Пластины серии TGF32-S15L 

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A T d W L R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

4.4

4.4

4.4

4.4 3.2

4.4

4.4

4.4

A
1 5°

W± 0 . 0 2

L

T RR

•

•
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Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H H1 В F F1 L

П
ра

во
е 

ис
по

лн
ен

ие 12 12 16

16 16 24

32

Л
ев

ое
 

ис
по

лн
ен

ие 12 12 16

16 16 24

32

Державки серии B-KTGF

H B

L

F1

2°
F

H1 ( 2. 5)

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H d1 L1 Dmin

П
ра

во
е 

ис
по

лн
ен

ие 16

24

23

32 36

Л
ев

ое
  

ис
по

лн
ен

ие 16

24

23

32 36

Державки серии KTGF32

d 1

H
L

Пластины серии GBA43

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A T d W L R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

12.7 4.76 2.2

12.7 4.76 2.2

12.7 4.76 2.2

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

екомендуемые параметры обработки: 

A W
R R

L

T

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A T d W L R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 1

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76

12.7 4.76 2

A
W

L

R

•
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Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ Зажим Винт
H b h H1 L L1 F Tmax

4

4 32

32 32 32 4

Державки серии KGBA

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ Зажим Винт
H b F L Tmax

П
ра

во
е 

ис
по

лн
ен

ие 2°

32 2°

32 32 2°

Л
ев

ое
  

ис
по

лн
ен

ие 2°

32 2°

32 32 2°

Державки серии KGBAS

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H d1 L Dmin

П
ра

во
е 

ис
по

лн
ен

ие

23 36

32

Л
ев

ое
  

ис
по

лн
ен

ие

23 36

32

Серия KGBA

T m ax

F B

2°
L1 L

20 °

h

H1

H

T m ax

L

B

F

H

L
H

d 1

Пластины серии DN-L08

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

екомендуемые параметры обработки: 

CB

RR W

L

H

H

CB

RW

L

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7 1

•

•
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CB

RR W

L

H

H
CB

R W

L

Пластины серии DN-L10

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

1.4
1.4

2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2 1
2.2
2.2

H

CB

R W

L

R

HL

CB

R
W

екомендуемые параметры обработки: 

Пластины серии DN-L14

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

11

11

11

11 1

11

11

11

••

• •
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H

CB

R W

L

H

CB

RW

L

R

Пластины серии DN-L18

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

6.6
6.6
6.6
6.6
6.6 1
6.6
6.6
6.6
6.6 2

екомендуемые параметры обработки: 

H

CB

R

W

L

A R

H

CB

W

L

A R

Пластины серии DN-Z14

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C A W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

2.7 1
2.7 1
2.7
2.7
2.7 2.2
2.7
2.7
2.7 1.1
2.7 1.2
2.7 1.3
2.7 1.3
2.7 1.4
2.7
2.7 1.6
2.7 1.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7 2.3
2.7 2.3
2.7
2.7 2.7
2.7 2.7
2.7
2.7
2.7
2.7 3.2
2.7 3.3
2.7

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C A W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

2.7 2.2
2.7
2.7
2.7
2.7 1
2.7
2.7
2.7

екомендуемые параметры обработки: 

•

•

•

•
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CB

W

L

A
R

H

CB

W

L

A
RR R

CB

W

L

A
R

H

Пластины серии DN-Z20

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C A W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4 2.2
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C A W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

16.44 3.4 2.2
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4
16.44 3.4

екомендуемые параметры обработки: 

•

•

CB

W

L

A
RR

H

CB

W

L

A
R

H

Пластины серии DN-Z25

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C A W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение L H C A W B R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66
21.66

екомендуемые параметры обработки: 

•

•
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Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H L1 L Dmin

22 T6

Державки серии DN-L08

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H L1 L Dmin

T7

22 12.4 T7

Державки серии DN-L10 L
L1

L
L1

H

H

SD N L1 0 1 0 - L1 0 T

SD N L1 3 1 0 - L1 0 T

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H L1 L Dmin
16 13.7 T7

16 T7

16 13.7 T7

16 T7

Державки серии DN-L14

※
4

※
4

L1

L1

L

L

H

H

SD N R1 61 6- L1 4 T

SD N R1 4 1 6- L1 4 T

LL1

H

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H L1 L Dmin

17.7

Державки серии DN-L18

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H L1 L Dmin
12 33 13.6

12

16

Державки серии DN-Z14

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H L1 L Dmin

42

Державки серии DN-Z20

※
6.

2

L1
L

H

SD N R1 820 - L1 8T

L1
L

H

L1
L

H

L

H

SD N R1 4 1 2- Z 1 4 T

SD N R1 61 2- Z 1 4 T

SD N R1 61 6- Z 1 4 T

L1
L

H
L1

L

H

SD N R2525- Z 20 TSD N R20 20 - Z 20 T

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H L1 L Dmin

32

Державки серии DN-Z25

L1
L

H

SD N R3 23 2- Z 25T

L1
L

H

SD N R2525- Z 25T
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Пластины серии GEPI

Наименование

Параметры, мм Сплав

L B W Tmax R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

1

1.2

1.7

1

1.2

1.4

1.47

1.7

L

Ref .

8°

± 0 . 0 25

R B

T m ax

W W＜2

L

8°
R

B
W

Ref .

± 0 . 0 25

Наименование

Параметры, мм Сплав

L B W R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

2

2.2

2.3

2

2.2

2.2

2.2 2.6

2.2 2.7

2.2 3

2

2

2.2 3

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
d Dmin Tmax L L1 f A CWN CWX

2 2

3 2

1.6

14 4 1.6

6 12.3 1.6

14 4 2 2.4

6 12.3 2 2.4

6 12.3 2 2.4

16.1 2 2.4

Державки серии GEPI 
A

L
L1

f

CWN - CWX

d

T m ax

D m in
•

•
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Пластины серии GEF-D 

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A L1 фd H W B C R Dmin Dmax

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

16.24 3.4 1

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

екомендуемые параметры обработки: 

A
R R

L

B C
W W

B C

L

A
R R

H

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A L1 фd H W B C R Dmin Dmax

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4 1

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4 2

W

B C

L

A
R

H

•

•



C36 C37+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H B h F L Dmin

П
ра

во
е 

 
ис

по
лн

ен
ие 12 12 16

16 16

32

Л
ев

ое
  

ис
по

лн
ен

ие 12 12 16

16 16

32

Державки серии SGE-D 
F

h

1 0 °

2°

B

H

D
m

in

L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H B h F L Dmin

12 12 17

16 16 21

Державки серии B-SGE-D 
H

F B

h

L
D

m
in

5°

H

A
R R

L

B C

W

A
R R

L

B C

W H

Пластины серии GEF-E

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A a фd H W B C R Dmin Dmax

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

21.66 4.4 3

21.66 4.4 3

21.66 4.4 4

21.66 4.4

21.66 4.4

21.66 4.4

21.66 4.4

21.66 4.4

21.66 4.4

21.66 4.4

екомендуемые параметры обработки: 

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A L1 фd H W B C R Dmin Dmax

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

16.24 3.4 3

16.24 3.4 3

16.24 3.4 4

16.24 3.4 1

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4

16.24 3.4 2

16.24 3.4

16.24 3.4

•

HW

B C

L

A R

•
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Державки серии SGE-E

Державки серии GEF-E 

F

h

1 0 °

2°

B

H

D
m

in

L

H

F B

h

L

D
m

in

5°

H

Пластины серии GNF-D 

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A L1 фd H W B C R Dmin

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

4.4 2.6

4.4 3.1 3.6

4.4 4.6

4.4 4.6

4.4 4.6

4.4 4.6

4.4 4.6

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
F h d1 d L1 L Tmax Dmin

16

24

32 36

Державки серии GIV-D 
F

T m ax

L1
L

d 1
h

d
D m in

W± 0 . 0 2

B C

RR

L

A

H

W± 0 . 0 2

B C

R

L

A

H

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение A L1 фd H W B C R Dmin

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

4.4 2.6

4.4 3.1 3.1

4.4 4.6 1

4.4 4.6

4.4 4.6

4.4 4.6 2

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H B h F L Dmin

П
ра

во
е 

 
ис

по
лн

ен
ие 16

32

Л
ев

ое
  

ис
по

лн
ен

ие 16

32

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H B h F L Dmin

17

21

•

•
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Пластины серии MIFR 

Наименование

Параметры, мм

Державка

Сплав

L W R Dmin Dmax T

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

6

2 6

2

3 11.2

11.2

3

6

2 1 6

2 1

3 11.2

3

Державки серии MIFR 

Наименование
Параметры, мм

Винт Ключ
D D1 L L1 Dmin

6

37

43

43

16

37 16

43 16

43

L

R0 . 20

1 . 50
1 5°

W

T

T

D
m

in
-D

m
ax

90
°

T

D
m

in
L1

D
m

in

D 1 D

L

•
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T

H

R

R
W

0 °

- s

- S1 6R

R
W

R

H

T
1 6°

Пластины серии TKF12/16-S

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение W Dmax T H d R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

3

3

3

3

3

3

4

4

4

4

4

4

екомендуемые параметры обработки: 

Пластины серии TKF12/16-S16R 

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение W Dmax T H d R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

3 16°

3 16°

3 16°

3 16°

3 16°

3 16°

4 16°

4 16°

4 16°

4 16°

4 16°

4 16°

екомендуемые параметры обработки: 

1 6°
R

W
R

H

T

Пластины серии TKF12/16-S16L

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение W Dmax T H d R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

3 16°

3 16°

3 16°

3 16°

3 16°

3 16°

4 16°

4 16°

4 16°

4 16°

4 16°

4 16°

• •

•
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Глубина резания

2.1 4.2

4.4 6.2

Пластины серии TKFB

Форма  
пластины Наименование

Параметры, мм Сплав

w B T H d a R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

2.6 3

4.6 3

4.6 3

6.3 4

6.3 4

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H B h F L L1 T Dmax

6 12

/ 6 12

/ 6 12

/ 6 12

16

/ 16

/ 16

/ 16

/ 16

Державки серии KTKF 

L1 L

h H

BF

T

2°
1 °

Fro n t  Lo cki n g

B ack Lo cki n g

2

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H B h F L L1 Dmax

П
ра

во
е 

 
ис

по
лн

ен
ие 16 12

12

24 12

12

Л
ев

ое
  

ис
по

лн
ен

ие 16 12

12

24 12

12

П
ра

во
е 

 
ис

по
лн

ен
ие

16 16

16

24 16

16

36 16

Л
ев

ое
  

ис
по

лн
ен

ие

16 16

16

24 16

16

36 16

Державки серии B-KTKF 

H

L1

2
h

1 ° F

L

B

T

H

BR

W
a

4 ° 60 °

•
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екомендуемые параметры обработки: 

Пластины серии CTPF*N

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение W Dmax T H d R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

Пластины серии CTPF*

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение W Dmax T H d R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

0 ° R

W
R

H

T

FRN
50 °

Пластины серии CTPF*K

Наименование Параметры, мм Сплав

Правое  
исполнение

Левое  
исполнение W Dmax T H d R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H B h h1 h2 L Dmax

4 12

2 12

12

12

Державки серии CTP 

50 °

H

R

R
W T

CT P * FLK CT P * FRK

1 6°1 6°

L5. 5

22

1 °
B

H

h21 5

h1

D m ax h

T y pe A

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H B h h1 h2 L Dmax

2 16

16

16

16

16

Державки серии CTPA 

L7 . 5

3 0

1 °
B

H

h21 9 . 5

h1

D m ax

T y pe B

• •

•
50 °

1 6°1 6°

CT P * FR CT P * FL

H

R

R
W T



C48 C49+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ru

Пластины серии СТР 

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H h B L

Державки серии CMTP 

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм Сплав

W T L Dmax H d R

D
G

21
25

D
G

21
26

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

24.2 4.1

24.2 4.1

24.2 4.1

24.2 4.1

24.2 4.1

24.2 4.1

24.2 4.1

24.2 4.1

24.2 4.1

24.2 4.1

24.3 4.1

24.3 4.1

24.3 4.1

B V
FA FN

H

R
W T

L

h H

B

W± 0 . 0 2 R
B C

T

A

L1

L
ar

2°

B

Hh

h16°

Пластины серии TBMH32 

Форма
пластины Наименование

Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
A T d B C W R

4.4 1

4.4 2.6

4.4 1 22°

4.4 2.7 22°

Державки серии GTT 

Наименование

Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H B h h1 L1 L ar

1.6

1.6

12 12 12 1.6

16 16 16 1.6

1.6

1.6

• •
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Пластины серии ABS 

Форма пластины Наименование

Параметры, мм Сплав

L W T R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

екомендуемые параметры обработки: 

Державки серии ABS 

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
A T d B C W

4.2

12 12 12 4.2

16 16 16 4.2

4.2

•

F1

h

T

L

B

H

4.
2

L
3 0 °

1 5°

2. 8

0 . 4

W

4.
2

R
T

Материал Материал Твёрдость  
(HB)

Скорость обработки (м/мин.)
Максимальная 

глубина  
резания (мм)

Расточка 
резьбы

Расточка  
канавок Расточка

Рекомендуемые параметры и режимы резания (скорость обработки (м/мин), подача (мм/об.мин.) и максимальная глубина резания)
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2025

D

Метрическая резьба по ГОСТ 24705–2004

Резьба с углом профиля 60° (неполнопрофильная пластина)

Резьба с углом профиля 55° (неполнопрофильная пластина)

Американская унифицированная резьба

Резьба с круглым профилем RD по DIN405

Трапецеидальная резьба по DIN103

Американская трапецеидальная резьба ACME по ANSI

Трапецеидальная усеченная резьба Stub ACME по ANSI

Упорная резьба по ГОСТ 10177–1982, метрическая резьба Баттресс

Дюймовая резьба с углом профиля 55°, резьба Витворта,  
трубная цилиндрическая резьба по ГОСТ 6357–1981

Трубная коническая резьба по ГОСТ 6211–1981,  
британская трубная коническая (1:16) резьба BSPT

Коническая дюймовая резьба с углом профиля 60° по ГОСТ 6111–1952,  
американская трубная коническая резьба NPT 

Тип резьбы

Тип резьбы
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•

Метрическая резьба

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы,  
мм

T, мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие

1/4"

1/4"

1/4" 1

1/4"

1/4" 1

1/4" 1.1

1

1

1.2

1 1.3 2

1.1

1.2 1.6 3

1/2" 1.6 2.3

1/2" 1.6 2.3 4

1/2" 1.7 2.4

1/2" 1.7

2.7

2 6

1/2" 2.2 11

1/2" 2.3 11

1/2" 2.6 11 6

2.4 13.7

1/2" 1.2 2.43

1/2" 1.2 2.43 4

1/2" 1.2 2.43

1/2" 1.2 2.43

1 3.2

1 3.2 6

1 4

1

•

Метрическая резьба М

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы,  
мм

T, мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие

1/4"

1/4"

1/4" 1

1/4"

1/4" 1

1/4" 1.1

1

1

1.2

1 1.3 2

1.1

1.2 1.6 3

1/2" 1.6 2.3

1/2" 1.6 2.3 4

1/2" 1.7 2.4

1/2" 1.7

2.7

2 6

1 3.2 6

1 4

1
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•

Неполный профиль 60°

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы, 
 мм

T, мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие

1/4"

1.2

1/2" 1.7

2.3 3.1

1/2" 11.6

1 13.7

1.1

1.1

1/2" 1.1 2.4

3/16"

1/4"

1.2

1/2" 1.7

2.3 3.1

•

Неполный профиль 55°

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы,  
мм

T, мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие

1/4”

1.2

1/2" 1.7

2.3 3.1

1/2" 11.6

1 13.7

1.1

1.1

1/2" 1.1 2.4

3/16"

1/4"

1.2

1/2" 1.7

2.3 3.1
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•

Дюймовая резьба UN

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы,  
мм

T, мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие

32

24

1

1.1 16

1 1.2 14

1.1 1.4 12

1.1 11

1.2

1.2 1.7

1.2 2

1/2" 1.6 2.3 7

1/2" 1.6 2.3 6

1/2" 1.7

2.1 3 4

1/2" 2 11

1/2" 2 11 4

13.7 3

1/2" 1.1 2.4 7

1 3.3 4

1 4 3

32

24

1

1.1 16

1 1.2 14

1.1 1.4 12

1.1 11

1.2

1.2 1.7

1.2 2

1/2" 1.6 2.3 7

1/2" 1.6 2.3 6

1/2" 1.7

2.1 3 4

1 3.3 4

1 4 3

•

Резьба Витворта W

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы,  
мм

T, мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие

32

24

1

1.1 16

1 1.2 14

1.1 1.4 12

1.1 11

1.2

1.2 1.7

1.2 2

1/2" 1.6 2.3 7

1/2" 1.6 2.3 6

1/2" 1.7

2.1 3 4

1/2" 2.3 11

1/2" 11 4

1/2" 2.1 11

2.1 13.7 3

2.3 13.7 3

1 3.3 4

1 4 3

32

24

1

1.1 16

1 1.2 14

1.1 1.4 12

1.1 11

1.2

1.2 1.7

1.2 2

1/2" 1.6 2.3 7

1/2" 1.6 2.3 6

1/2" 1.7

2.1 3 4

1 3.3 4

1 4 3
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Коническая резьба BSPT

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы, 
 мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие

1 1.2 14

1.1 11

1 1.2 14

1.1 11

•

Коническая резьба NPT

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы, 
 мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие
1

1.2 14

1.1

1.3

1

1.2 14

1.1

1.3

•

Резьба с круглым профилем RD по DIN405

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы, 
 мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие

1.2

1.3

1.7 6

1/2" 1.7 6

1/2" 2.3 4

2.3 4

1.2

1.3

1.7 6

1/2" 1.7 6

1/2" 2.3 4

2.3 4
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•

Трапецеидальная резьба по DIN103

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы,  
мм

T, мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие

1/4"

1 1.1

1.1 1.3 2

1.2 1.4

1.3 3

1/2" 1.7 4

1/2" 2.1

1/2" 2.3 2.7 6

2.3 2.7 6

2.2 2.6 7

1/2" 2 11 6

1/2" 2.3 11 7

1/2" 2.6 11

2.6 13.7

3 13.7

1/2" 1 3.2 6

1/2" 1 3.2 7

1 3.2

1 4

1 4

1 12

1/4"

1 1.1

1.1 1.3 2

1.2 1.4

1.3 3

1/2" 1.7 4

1/2" 2.1

1/2" 2.3 2.7 6

2.3 2.7 6

2.2 2.6 7

1/2" 1 3.2 6

1/2" 1 3.2 7

1 3.2

1 4

1 4

1 12

•

Трапецеидальная резьба по ANSI

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы,  
мм

T, мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие

1.1 1.2 12

1.3 1.4

1.4

1/2" 1.7 6

1.1 1.2 12

1.3 1.4

1.4

1/2" 1.7 6

1/2" 2.3 11 4

1/2" 3 11 3

3 13.7 3

1 3.3 4

1 3.3

1 3.3 3

1 2

•

Упорная метрическая резьба Баттерсс

Вид резьбы Наименование

Параметры, мм
Шаг  

резьбы, 
 мм

PVD покрытие

IC X Y

D
G

21
25

др
уг

ие

2.1 2

1/2" 2.1 2

1/2" 2.6 3

1/2" 3.1 4

3.2 4

2.1 2

1/2" 2.1 2

1/2" 2.6 3

1/2" 3.1 4

3.2 4
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S1

S2

WT

H H

S2

W T
S1

A
R

T

Пластины серии TKFT 

Наименование

Параметры, мм Шаг резьбы
Приме-
нение

Сплав

Т W H d Re S1 S2 мм ниток/
дюйм

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

1.7

1.7

1.7

1.7

Пластины серии TT32

Наименование

Шаг резьбы Параметры, мм Сплав

мм Ниток/дюйм A T d R

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

4.4

Обозначения резьбы: 

A

R

T

S1 S2

Пластины серии  TTX32 

Наименование

Шаг резьбы Параметры, мм Сплав

мм Ниток/дюйм A T d R S1 S2

D
G

10
15

D
G

21
25

A
N

31
0

4.4 1.12

4.4 1.12

4.4 1.1 1.62

4.4 1.12

4.4 1.12

4.4

4.4 1.2 1.46

•

•

•

S
1

Способ
прижима

(V)
2

Форма
пластины

E
3

Вид
резьбы

R
4

Направление
резания

10
5

Высота
державки

10
6

Ширина
державки

7
Длина

державки

11
8

Размер
пластины

(V)

M

(V)

(V) (V)

(V) (V)

(V)
(V)
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Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Винт

Винт  
подкладной 

пластины
Ключ

Наличие

h L H B f R L

12 12 12 16

12 12 12 16

16 16 16

STM16
32

3232P16 32 32 32

32

3232P22 32 32 32

3232P27 32 32 32
STM27

SER/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
Наличие

h L H B f R L

16 16 16

32

3232P16 32 32 32

32

3232P22 32 32 32

3232P27 32 32 32

SVER/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Винт

Винт  
подкладной 

пластины
Ключ

Наличие

h L H B f R L

3232R22 32 32 32 32

3232R27 32 32 32 32

SUER/L

Наименование
Параметры, мм

Пластина Подкладная 
пластина Винт

Винт  
подкладной 

пластины
Ключ

Наличие

Dmin D1 L F L1 R L

T6

13 7.3

13 16

12

16 7.4 36

17 16 32

16

24 13.4

16.3

36 32

44

27

32

32

47

32 22.4

STM2726.4

32.3

SNR/L
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2025

E
6°

F

L1
L

B

H

H2

H1

h

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H h B F H1 H2 L L1

4

12 12 12 12 2

16 16 16 16

Державки серии KTT 

H

H2

H1

BF

h

L1 L

Наименование 
Параметры, мм

Пластина Винт Ключ
H h B F H1 H2 L L1

2

12 12 12 12

16 16 16 16

Державки серии KTTX
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Тип
хвостовика Серия Направление 

резание
Минимальный 

диаметр  
расточки (мм)

Глубина  
обработки

Радиус  
при вершине

Диаметр 
хвостовика

Тип
хвостовика

Тип хвостовика

Серия
Минимальный 

 диаметр  
отверстия (мм)

Глубина  
обработки

Направление 
резания

Диаметр 
хвостовика

Радиус  
скругления

Серия

Направление резания

Глубина обработки

Минимальный диаметр расточки

Цилиндрический

Цилиндрический с подводом СОЖ

Скошенный под углом 30 градусов

Растачивание  
со стружколомом

Профильная расточка

Расточка и профилирование

Глубокая профильная расточка

Обратная расточка

Обработка канавок

Обработка радиальных канавок

Обработка торцевых канавок

Нарезание резьбы

Другое

Обозначение

R0.1

R010

Обозначение

0.75

Обозначение  
профиля резьбы

A60/60°

A55/55°

...

Радиус скругления

0.1

0.1

Ширина канавки

0.75

Угол профиля резьбы

Частичный профиль 60°

Частичный профиль 55°

Другие

Минимальный диаметр расточки 1.0 (мм)

Минимальный диаметр расточки 1.0 (мм)

Правое

Левое

Диаметр хвостовика - 4 мм

Диаметр хвостовика

Радиус при вершине

Резец серии SBFR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

F L1 S R L

YC
20

YC
30

YC
40

D4

D4 1.2

D4 1.7 7

D4 2.3 7

D4 2.3 12

D4 2.7

D4 2.7

D4 3.2

D4 3.2

D4 3.2

D4 3.2

D4 3.2

D4 4

D4 4

D6 4.7

D6 4.73

D6 4.7

D6 4.7

D6

D6

D6

D6

D6

D6

D6

1

D

L

L1

F

15
°

R

S

5°
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Резец серии SBTR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

F L1 S R L

YC
20

YC
30

YC
40

D4 4

D4 4

D4 1.3

D4 1.3

D4 6

D4 6

D4 2.3 7

D4 2.3 7

D4 2.7 6

D4 2.7 6

D4 2.7 6

D4 2.7

D4 2.7

D4 2.7

D4 2.7

D4 2.7

D4 3.3 12

D4 3.3 12

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7 22

D4 3.7 22

D4 3.7

4.7 12

4.7 12

4.7 22

4.7 22

D6 12

D6 12

D6 22

D6 22

D6 22

D7

L
5°

F

R L1

S

D

5°

Резец серии SBPR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

F L1 S R L

YC
20

YC
30

YC
40

D4 4

D4 4

D4 6

D4 6

D4 2.7 6

D4 2.7 6

D4 2.7 6

D4 2.7

D4 2.7

D4 2.7

D4 2.7

D4 2.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7 22

D4 3.7 22

4.7 1.2

4.7 1.2

4.7 22 1.2

4.7 22 1.2

D6 12 1.2

D6 12 1.2

D6 22 1.2

D6 22 1.2

D7

22
°

8°

R

F

L

S

L1

D
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Резец серии SBQR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

F L1 S R L

YC
20

YC
30

YC
40

D4

3.0D4

D4

D4

D4

D6

D6

D7

E05

D

L
3 °

F

52° L1

S

R

Резец серии SBWR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

W S L1 R L2

YC
20

YC
30

YC
40

D3

D3

D3

D3

D4

D4

D4

D4

1.2

D6

D6

D6

D6

E06

L

L1R W

DF

S
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Резец серии SBWR (удлиннённые)

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

W S L1 R L2

YC
20

YC
30

YC
40

D4

D4

D4

D4

1.2

D6

D6

D6

D6

Резец серии SBWR (удлиннённые)

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

W S L1 R L

YC
20

YC
30

YC
40

D3

D3

D3

D3

D4

D4

D4

D4

1.2

D6

D6

D6

D6

L

L1R W

DF

S

L

L1
R W

DF

S

E08

Резец серии SBUR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм Минимальный 
диаметр  

отверстия,  
мм

Сплав

F F1 L1 S R L

YC
20

YC
30

YC
40

D4 2.7 1.3

D4 3.7 1.7

4.7 2.1

D6

D7 6.7 3.2

7.7

22°

9 0 °

F1

L1R

S

L

DF



+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ruE09

Резец серии STIR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм Шаг резьбы Сплав

F L1 S R мм tpi

YC
20

YC
30

YC
40

D4 1.4

D4

D4 2.4

D4

D4

D4

D4

D6

D6

D6

2.2

2.2

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм Шаг резьбы Сплав

F L1 S R мм tpi

YC
20

YC
30

YC
40

D4

D4

D6

D6

D6

2.2

2.2

° °

L

L1

F

S

R

D

E10

Резец серии STIR

L

L1

F

S

R

D

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм Шаг резьбы Сплав

F L1 S R мм tpi

YC
20

YC
30

YC
40

D4

D4

D6

D6

2.2

2.2

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм Шаг резьбы Сплав

F L1 S R мм tpi

YC
20

YC
30

YC
40

D4

D4

D6

D6

2.2

2.2
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Резец серии SMFR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

W T L1 R L

YC
20

YC
30

YC
40

D4

D4

D4

D4

22

22

22

22

D6 22

D6 22

D6 22

D6 22

D6 22

E11

F W

R L1

T

L

D

F W

R
L

L1

T D

Резец серии S (B) MFL

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

W T L1 R L

YC
20

YC
30

YC
40

D4

D4

D4

D4

22

22

22

22

D6 22

D6 22

D6 22

D6 22

D6 22

Резец серии SBXR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм Минимальный 
диаметр  

отверстия,  
мм

Сплав

F W L1 S R L

YC
20

YC
30

YC
40

D4

D6

E12

L

L1

S

R

F D

L

D

L1

S

R
W

3 0 °

F

Резец серии SBKR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

F L1 S R L

YC
20

YC
30

YC
40

D4

D4

D6

D6

D6
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Расточка серии SBDR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

F L1 S R L

YC
20

YC
30

YC
40

D4

1.2

D6 1.4

E13

Резец серии SBCR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

F L1 S R L

YC
20

YC
30

YC
40

D4

D4 3.7

4.7 1.2

D6

Резец серии 2SBTR

Наименование

Параметры, мм
Минимальный  

диаметр  
отверстия, мм

Сплав

F L1 S R D L2 h

YC
40

D3 2.7

2.7 D3 2.7

3.7 D4 3.6

4.7 4.4

4.7 4.4

D6

D6

D

L

F

L1W

S

R

3 ° 4 4 °

R

S

L19 0 °

F

L
D

L

F D

R
L1

S

Резцедержатель серии SBH

Наименование

Параметры, мм

D d L1 L2 H L

E14

L

D

H

d

L1 L2
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Резец серии SCTR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

F L1 S R H

YC
30

YC
40

D4 1.3 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 2.3 3.7

D4 2.3 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

4.7

4.7

4.7

4.7

4.7

4.7

4.7

4.7

D6

D6

D6

D6

D6

D6

D6

D6

7.6

7.6

7.6

D
H

3 0
°

5°

S

R L1
F

5°

E16

Резец серии SCPR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

F L1 S R H

YC
30

YC
40

D4 1.3 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 2.3 3.7

D4 2.3 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

4.7

4.7

4.7

4.7

4.7

4.7

4.7

4.7

D6

D6

D6

D6

D6

D6

D6

D6

7.6

7.6

7.6

D

8°

8°

S

L1
R

F
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Резец серии SCQR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

F L1 S R H

YC
30

YC
40

D4 1.3 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 2.3 3.7

D4 2.3 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.3 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

D4 3.7

1.2 4.7

1.2 4.7

1.2 4.7

1.2 4.7

1.2 4.7

1.2 4.7

1.2 4.7

1.2 4.7

D6 1.2

D6 1.2

D6 1.2

D6 1.2

D6 1.2

D6 1.2

D6 1.2

D6 1.2

1.6 7.7

1.6 7.7

1.6 7.7

47
°

3 °

F

S

L1

D

E18

Резец серии SCWR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм Сплав

W S L1 R F

YC
30

YC
40

D4

D4

D4

D4

D6

D6

D6

D6

D6

D6

L1
R0 . 0 5

W

DF

S
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Резец серии SCFR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

W T L1 R

YC
30

YC
40

D4 D6

D4 D6

D4 D6

D6

D6

D6

Резец серии SCFL

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, мм

Сплав

W T L1 R

YC
30

YC
40

D4 D6

D4 D6

D4 D6

D6

D6

D6

2- R0 . 0 5

D

T
W

L1

D

2- R0 . 0 5

W

L1

T

E20

Резец серии SCIR

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм Шаг резьбы Сплав

F L1 S R мм tpi

YC
20

YC
40

D4

D4

D4

D4

1.3

1.3

D6

D6

7.6

7.6

Наименование
Диаметр  

хвостовика,  
мм

Параметры, мм Шаг резьбы Сплав

F L1 S R мм tpi

YC
20

YC
40

D4

D4

D4

1.3

1.3

D6

D6

7.6

7.6

R

DF

L1

S



+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ruE21

Резецедержатель XSBH

Наименование

Параметры, мм

D d L1 L2 H L

L

D

H

d

L1 L2

E22

Резец серии YU

Наименование

Параметры, мм
Минимальный диаметр 

отверстия, ммF d L1 R D L

YC
40

11 D4

16 D4

4.4 3.6 11

4.4 3.6 11

4.4 3.6 21

4.4 16 D6

4.4 21 D6

Резец серии YF

Наименование

Параметры, мм
Минимальный  

диаметр  
отверстия, мм

Сплав

R W T F L1 D L

YC
40

2 D6 37

3 D6 37

D6 37

2 D6 37

3 D6 37

D6 37

D6 31

2 D7 37

3 D7 37

4 D7 37

D7 37

6 D7 37

L

L1

22
°

F D

dR

T
L

2- R

W
F

L1
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Резец серии YP

Наименование

Параметры, мм
Минимальный  

диаметр  
отверстия, мм

Сплав

F d L1 R D L

YC
40

4 D4

6 D4

1.7 1.4 6 D4

1.7 1.4 11 D4

2.7 2.4 11 D4

2.7 2.4 16 D4

2.7 2.4 21 D4

3.7 3.3 11 D4

3.7 3.3 16 D4

3.7 3.3 21 D4

3.7 3.3 11 D4

3.7 3.3 16 D4

3.7 3.3 21 D4

4.6 11

4.6 16

4.6 21

4.6 31

16 D6

21 D6

26 D6

36 D6

6.3 21 D7

6.3 26 D7

6.3 31 D7

6.3 41 D7

D

L1

F

22
°

R

8°
L

d

E24

Резец серии YQ

Наименование

Параметры, мм
Минимальный  

диаметр  
отверстия, мм

Сплав

F d L1 R D L

YC
40

11 D4 2.2

16 D4 2.7

2.3 16 D4 3.2

2.6 11 D4 4

2.6 16 D4 4

2.6 21 D4 4

4.4 3.3 16

4.4 3.3 26

3.4 21 D6 6

3.4 31 D6 6

Резец серии YS

Наименование

Параметры, мм
Минимальный  

диаметр  
отверстия, мм

Сплав

F d L1 R D L

YC
40

2.1 6 D4

2.72.1 11 D4

2.1 16 D4

2.6 11 D4

2.6 16 D4

2.6 21 D4

4.4 3.3 11

4.4 3.3 26

3.4 21 D6

3.4 31 D6

D

L

F

8°

L147
° dR

D

20 °

L

L1

d

F

25
° R
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Резец серии YX

Наименование

Параметры, мм
Минимальный  

диаметр  
отверстия, мм

Сплав

F d L1 R D L

YC
40

2.6 16 D4 3

2.6 21 D4 4

4.4 3.3 31

3.4 31 D6 6

6.3 3.7 31 D7 7

Резец серии YC

Наименование

Параметры, мм
Минимальный  

диаметр  
отверстия, мм

Сплав

F d L1 R D L

YC
40

3.7 16 D4 4

4.4 3.1 21

26 D6 6

6.3 4.4 41 D7 7

9 0 °

F

R d
L1

L

D

D

L

L1

d

F
28

°
R

W= 1 . 50

E26

Резец серии YI

Наименование

Параметры, мм Шаг резьбы
Минимальный  

диаметр  
отверстия, мм

Сплав

F d L1 R D L P, мм/tpi

YC
40

2.2 1.6 11 D4 2.4

3.7 16 D4

3.7 11 D4

4.7 3.2 16

4.7 3.2 16

21 D6

Наименование

Параметры, мм Шаг резьбы
Минимальный  

диаметр  
отверстия, мм

Сплав

F d L1 R D L E P, мм/tpi

YC
40

11 D4 4.2

3.3 16 4.7

Наименование

Параметры, мм Шаг резьбы
Минимальный  

диаметр  
отверстия, мм

Сплав

F d L1 R D L E P, мм/tpi

YC
40

11

16 1

L1

L

F

dR

D

e

D

L

d

F
H

p

E L1 55°
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Резец серии YG

Наименование

Параметры, мм
Минимальный  

диаметр  
отверстия, мм

Сплав

W F d L1 D L

YC
40

D4 2

D4 2

2.7 D4 3

2.7 D4 3

2.4 D4 4

2.4 D4 4

4.4 3.2

4.4 3.2

4.4 3.2

4.4 3.2

4.4 3.2

4.4 3.2

4.4 3.2

4.4 3.2

4.4 3.2

4.4 3.2

4.4 3.2

4.4 3.2

3.3 D6 6

3.3 D6 6

3.3 D6 6

3.3 D6 6

3.3 D6 6

3.3 D6 6

3.3 D6 6

3.3 D6 6

3.3 D6 6

3.3 D6 6

3.3 D6 6

3.3 D6 6

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

6.3 3.6 D7 7

D

L

d
F

2- R0 . 0 5 W L1

E28

Резцедержатель серии YSK с подводом СОЖ

Наименование

Параметры, мм

D d L1 L2 H L

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

L

D

H

d

L1 L2



+7 391 264-08-39 +7 391 223-16-63 tt@ttoolz.ru www.ttoolz.ruE29 E30

Пластины серии VNBR (со стружколомом)

Наименование

Параметры, мм Минимальный  
диаметр  

отверстия,  
мм

Сплав

H W L2 F S R

YC
20

YC
30

VNBR

1.2

1.2

Пластины серии VNBR (со стружколомом)

Наименование

Параметры, мм Минимальный  
диаметр  

отверстия,  
мм

Сплав

H L2 F S R

YC
20

YC
30

H

L2
Chip breaker

W

F

22°

S

65°8°

R

H

L2

F

R

5°
65°

5°

S
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Пластины серии VNGR

Наименование

Параметры, мм Минимальный  
диаметр  

отверстия,  
мм

Сплав

H B L2 F S R

YC
20

YC
30

VNGR

Пластины серии VNGR

Наименование

Параметры, мм Минимальный  
диаметр  

отверстия,  
мм

Метрическая резьба Дюймовая резьба Сплав

H L1 L2 F S d R Размер 
резьбы

Шаг  
резьбы, 

мм

Размер 
резьбы

Шаг 
резьбы, 

tpi YC
20

YC
30

VNGR

D1.6

D2.1

D2.6

D3.3

M6

H

L2
F

R
B + - 0 . 0 2

4 °

S

Chip breaker

H

L2

F

d
d

S

R

60 °

E32

Пластины серии VNBTR

Наименование

Параметры, мм Минимальный  
диаметр  

отверстия,  
мм

Сплав

H B L2 F S R

YC
20

YC
30

VNBTR

Державки серии SVNR 

Наименование

Параметры, мм

F1 B L1 h H1

SVNR

Пластины серии VNBTR

Наименование

Параметры, мм Минимальный  
диаметр  

отверстия,  
мм

Сплав

H B T L2 F R

YC
20

YC
30

Hh

L

BF1

L2

TRF
B

H

H

L2

F

B R
1 5°S

5°




